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CUVANT INAINTE

Focul a jucat in toate timpurile un rol important in viata oamenilor de pretutindeni,
fiind totodata si un element fascinant pentru om, asa cum a demonstrat filosoful francez
Gaston Bachelard. Este evident ca tocmai focul a fost elementul fundamental care 1-a detasat
pe om de ceilalti reprezentanti ai regnului animal. Focul a insemnat pentru om viata, dar, in
acelasi timp, si moarte. Focul putea sd aiba puteri nebanuite, sa transforme orice. Asa se si
explicd de ce oamenii au plasat focul in randul celor patru elemente fundamentale, aldturi de
pamant, apa si aer. El facea parte, astfel, dintre fortele primordiale, de care a depins zamislirea
lumii si perpetuarea ei. Focul a fost, la toate popoarele, o zeitate adorata (si temuta totodatd)
sub diverse nume si infatisari. Era firesc, deci, ca locul unde se producea si se perpetua flacara
nestinsa a focului sd reprezeinte un loc sacru pentru orice comunitate umana. Lucrul acesta
este consemnat de la primele informatii scrise care ne-au parvenit, reflectind o straveche
realitate, a cdrei origine se pierde in negura vremurilor.

Arheologia, ca stiintd complexa a trecutului, si-a propus sd descifreze si contextul in
care erau construite si utilizate locurile legate de folosirea permanenta a focului, reconstituind
astfel o importanta pagind din viata si credintele populatiilor preistorice. Valentele multiple
ale focului se dezvaluiau oamenilor pe masurd ce acestia ficeau noi si noi descoperiri.
Trecerea treptata spre un mod de viatd sedentar, legat mai Intai de utilizarea permanenta a
resurselor naturale dintr-un anumit teritoriu, apoi de practicarea constientd a cultivarii
plantelor, a impus si producerea unor recipiente capabile sa ajute la stocarea rezervelor de
alimente, la prepararea lor si la servitul hranei. Focul a oferit, si de aceastd datd, solutia
salvatoare, prin transformarea lutului Intr-o vastd gama de produse ceramice. Desigur, acest
proces transformational, care astdzi ne apare destul de banal, a necesitat milenii de
experimente si cautdri, marcate de multe ori de esecuri si mai rar de reusite. Pentru ca,
aparent, banala schimbare a lutului in produs ceramic necesitd o sumd complexd de
cunostinte, tindnd de cdutarea tipurilor optime de argile, de pastrarea acesteia pentru
macerare, de combinarea lutului cu diverse alte elemente (asa-numitii degresanti), de
modelarea amestecului rezultat pentru a da nastere formelor dorite, de impermeabilizarea
produselor si, in fine, de etapa cea mai dificila, cea a arderii (sau mai bine zis a coacerii) in
contact — direct sau indirect — cu focul. Si pentru ca acest produs al lutului si al focului —
ceramica — juca un rol din ce in ce mai important in traiul cotidian, oamenii cautau sa-i dea si
un aspect nu numai util, ci si estetic, dar si cu un mesaj simbolic, magico-religios, focul fiind
iarasi implicat in realizarea acestor motive decorative, inainte sau dupa ardere.

Este normal, deci, ca atentia arheologilor (si nu numai) sa se indrepte spre descifrarea
acestui proces complex de producere a ceramicii. Fostul nostru student si actual colaborator in
dezvelirea tainelor trecutului, domnul dr. Felix Adrian Tencariu s-a alaturat de mai multi ani
celor care si-au dedicat eforturile pentru clarificarea procedeelor tehnice prin care oamenii



Cuvdant inainte

preistorici reuseau sa obtinad produse ceramice, uneori de o foarte inalta calitate, agsa cum este,
de exemplu, cazul cunoscutelor vase de tip Cucuteni, adevarate capodopere in domeniu.
Simpla lor admirare nu satisface pe deplin spiritul iscoditor al omului modern, care vrea (si
trebuie) sd afle cum au fost produse aceste vase, ce procedee au utilizat oamenii preistorici
pentru a intelege nivelul tehnic si intelectual pe care acestia il atinsesera.

Lucrarea de fata, avand la baza teza de doctorat sustinutd de domnul Tencariu cu sase
ani in urma, dar a carei publicare a fost amanatd — de spiritul perfectionist care-1
caracterizeaza pe autor — pana in acest moment, aduna dovezi arheologice gasite pe teritoriul
Romaniei despre modul in care oamenii preistorici isi produceau ceramica, despre instalatiile
pe care le construiau si le utilizau 1n acest scop. Evident, se face mereu apel si la instalatiile
similare gasite in zonele invecinate si, in primul rand, in spatiul rasaritean al complexului
cultural cucutenian, cunoscut pe teritoriul Ucrainei sub numele de Tripolie. $i pentru ca
dovezile arheologice, oricat ar fi interogate si exploatate de arheologi, nu pot sa raspunda la
toate intrebarile, autorul a Intreprins un demers etnoarheologic, utilizand din plin marturiile
etnologice, culese pe diferite meridiane, despre modul in care populatiile cu un trai tradifional
accentuat 1si realizeaza si in timpurile noastre produsele ceramice, inclusiv ritualurile la care
recurg in acest domeniu. Pentru ca producerea ceramicii, in contact cu focul, este un act
magic, de transformare radicald a lutului — in esenta, ceramica fiind un ,,dar” al focului.

Domnul dr. Tencariu nu s-a multumit numai cu strangerea si interpretarea dovezilor
arheologico-etnologice, ci a incercat sa reconstituie, folosind mijloacele arheologiei
experimentale, modalitatea in care pot fi produse diferite tipuri ceramice. A reiterat, prin sute
de experiente, atat esecurile, cat si reusitele olarilor de odinioard, cautandu-si singur lutul
necesar si construindu-si diferite tipuri de instalatii de ardere. Pentru a-si pregati cat mai
corect experimentele, a intreprins adevarate anchete sociologice in randurile olarilor
contemporani din diferite zone ale Moldovei, ajungand sa le cunoasca obiceiurile si tainele
meseriei.

Stradaniile i-au fost in mare parte rasplatite, deoarece in momentul de fata a adunat o
cazuistica experimentald, prin care poate sa raspunda la multe dintre problemele cu care se
confruntau odinioard mesterii olari si sa le inteleagad comportamentul din timpul procesului de
producere a ceramicii. Consideram ca, dincolo de elaborarea diferitelor tipologii ale
instalatiilor de ardere a ceramicii, inerente muncii oricarui arheolog, marele castig al cartii de
fata il reprezintd imbinarea — intr-un tot unitar — a observatiilor arheologice, etnologice si
experimentale, ceea ce reprezintd un serios pas Inainte in intelegerea acestui stravechi
mestesug, cel putin pentru literatura de specialitate din tara noastrd. De altfel, autorul a si
publicat o parte din observatiile sale in prestigioase reviste arheologice sau interdisciplinare,
articolele fiind primite cu un real interes din partea specialistilor.

Suntem convingi cd si cartea de fatd — rod al unor indelungate documentari si
observatii personale ale autorului, toate tratate intr-o manierd elevatd si cu un accentuat
caracter interdisciplinar, la nivelul cerintelor arheologiei moderne — sa fie receptatd asa cum
se cuvine in lumea specialistilor si a tuturor celor interesati de dezvaluirea civilizatiei lumilor
uitate.

Prof. univ. dr. Nicolae Ursulescu
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Inca de la inceputurile profesionalizarii cercetarii arheologice, ceramica preistorica s-a
aflat in centrul atentiei, prin multiplele posibilitati pe care le oferea pentru ordonarea
volumului tot mai mare de informatii. Primele definiri ale marilor epoci premergatoare
istoriei, precum si ale marilor cercuri culturale identificabile in interiorul acestora, au avut la
baza o analiza atentd si minutioasa, in special, a formelor si decorurilor ceramicii. Pe masura
ce umanitatea a inregistrat progrese tehnologice tot mai rapide, noile metode de lucru au fost
puse si in slujba intelegerii modului in care au fost construite In vechime bazele civilizatiei
noastre moderne, ceramica jucand, din nou, un rol central.

In general, si la modul ideal, se considera cd un demers interogativ modern si complex
condus asupra ceramicii preistorice trebuie sd consiste, in mod obligatoriu, Intr-o abordare
interdisciplinard, rezultatul conducand la obtinerea de date relevante, capabile sa ajute la
intelegerea comportamentului fiintelor umane de cétre care aceasta a fost produsa si utilizata.
Cu toate acestea, literatura de specialitate internationald din ultimii ani arata cd termenului de
comportament 1i este dat un inteles restrans. Majoritatea studiilor se concentreaza pe aspectele
de ordin tehnologic, precum reconstituirea procesului de ardere a ceramicii sau identificarea
surselor materiei prime si, doar In cazuri rare, se doreste reconstituirea Intregului lant
operator. Mai rar, incercari pentru construirea unui discurs istoric sunt facute atunci cand
interesul cercetdrilor se indreaptd in directia analizarii relatiilor de schimb si a studierii
modalitatilor In care activitatea de producere a ceramicii 1s1 pune amprenta asupra vietii
sociale, a modului in care conditiile de mediu si disponibilitatea materiilor prime afecteaza
caracteristicile economiilor locale, incurajand fie schimbul, fie productia, sau in directia
interpretarilor explicite, privitoare la diferentierile sociale marcate de categorii speciale de
ceramicd. Mai departe, tentativele de integrare a datelor privitoare la analiza tehnologiei de
producere a ceramicii intr-un discurs istoric si antropologic au un caracter exceptional, cel
mai probabil datoritd faptului cd o analiza complexa si o integrare deplina intr-o perspectiva
sociala a datelor arheometrice obtinute din studierea ceramicii preistorice necesitd o gama
variatd de informatii, ce merg dincolo de seturile de informatii utilizate in prezent (geologie,
mineralogie, petrografie etc.).

O privire rapida asupra stadiului actual al cercetarii in arheologia romaneasca asupra
acestui subiect ne releva faptul ca aceasta este incd preocupatd de reducerea decalajului
tehnologic ce ne separd de cercetarea din vest. Accentul studiilor interdisciplinare asupra
ceramicii preistorice cade, mai degrabd, pe explorarea posibilititilor si a limitarilor
infrastructurii de cercetare si este mai putin preocupat de elaborarea unor platforme teoretice,
care urmaresc construirea unui discurs centrat pe teme antropologice.

Din acest punct de vedere, Imi face o deosebita placere sa remarc faptul ca volumul de
fata reprezintd o exceptie in peisajul literaturii de specialitate existente. Afirm acest lucru nu
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Nota asupra editiei

numai datoritd faptului ca autorul imi este prieten si ghid din anii studentiei mele, ci si pentru
ca, astfel, am avut oportunitatea de a urmari evolutia acestei lucrari inca din etapa sa
incipienta. Pot, astfel, sd spun cd ideea centrald a acestui volum este constituitd de un demers
ambitios, care urmareste punerea in valoare nu a materialul arheologic, ci a fiintei umane care
a stat in spatele credrii acestuia. Asadar, prezentarea si ordonarea pe criterii tipologice a
instalatiilor de ardere a ceramicii reprezintd doar o parte a cercetarii desfasurate de autor.
Pentru mine, din perspectiva propriilor preocupari in domeniul artei si religiei populatiilor
eneolitice de la est de Carpati, publicarea experimentelor si cercetdrilor etnoarheologice
conduse de catre autor cu privire la producerea ceramicii, precum si atentia acordata
dimensiunii rituale a activitatilor legate de olarit, constituie punctul de greutate al lucrarii,
fiind convins ca observatiile rezultate Tn urma acestei abordari inedite vor permite deschiderea
de noi directii de interogare a rolului jucat de vasele ceramice in viata cotidiand a populatiilor
preistorice de pe teritoriul Romaniei, cu implicatii directe in aprofundarea liniilor de cercetare
dedicate vietii spirituale a acestora.

In incheiere, imi exprim bucuria de a ma fi numarat printre primii care au avut ocazia
sd parcurgd acest volum si de a mi se fi oferit posibilitatea de a-1 recomanda cititorilor
interesati.

Cercetator stiintific II, dr. George Bodi
Iasi, noiembrie 2015

12



PREFATA

Lucrarea de fatd reprezintd un studiu asupra instalatiilor de ardere a ceramicii din
perioadele pre- si protoistorice de pe teritoriul Romaniei de azi, avand la baza teza de doctorat
finalizatd Tn anul 2009, cu unele modificari. Trebuie mentionat, de la bun inceput, ca, in anii
scursi de la data inceperii redactarii, parti din prezenta lucrare au fost publicate, sub forma de
articole in reviste de specialitate sau capitole de carti'.

Ideea acestei lucrari a pornit de la descoperirea si cercetarea, in campania anului 2000,
a unui cuptor de ars ceramica din secolul IV d. Hr., in situl de la Isaiia-Balta Popii. Vestigiile
acestui cuptor ne-au atras in mod deosebit atentia, fapt observat de responsabilul sapaturii
arheologice, profesorul Nicolae Ursulescu, mentorul si colaboratorul nostru timp de aproape
20 de ani. Domnia sa, ulterior, ne-a propus, mie si viitorului coordonator al tezei de doctorat,
profesorul Attila Laszlo, aceasta temd, pe care am acceptat-o cu entuziasm, desi nu banuiam,
la vremea respectiva, dificultatile pe care le voi Intdmpina in decursul cercetdrii. Ambilor le
sunt profund recunoscator pentru sprijinul neconditionat si sfaturile avizate, venite dintr-o
generozitate egalata numai de experienta Domniilor lor Tn domeniul arheologiei preistorice.

Pe parcursul redactarii lucrarii, motivat (sau, mai bine zis, obligat) de inconsistenta si
insuficienta datelor arheologice privind subiectul mentionat, am Incercat sa depasesc metodele
»traditionale” ale scrierilor de specialitate din Romania, indreptdndu-mi atentia catre
experimentele arheologice si informatiile etnografice privind tehnologia ceramicii, in general,
si modalitatile de ardere a ceramicii, in special. Apelul la discipline din sfera antropologiei
culturale (etnologie, etnoarheologie, arheologie experimentala, ecologia ceramicii) reprezenta,
la momentul respectiv, un demers pluridisciplinar de relativ pionierat in peisajul arheologiei
romanesti; aceastd directie de cercetare, bazatd pe analogie si deductie, poate constitui un
important element complementar la metodele clasice, bazate pe descriere, tipologie si
statistica. De aceea, acest model de cercetare poate contribui la o reconstituire mai ,,vie” a
mestesugului ceramicii din vechime, la o percepere a omului si a comportamentelor umane
din spatele ramasitelor culturii materiale.

In ceea ce priveste arheologia experimentals, se cuvine sa exprim gratitudine si fata de
colegul Vasile Cotiuga de la Facultatea de Istorie a Universitatii ,,Alexandru Ioan Cuza” din
lasi, care, prin al sdu ,,Parc Arheologic Cucuteni”, demarat in anul 2002, a mijlocit primul
meu contact cu materia prima (in sensul modelarii lutului si arderii unor obiecte). Proiectarea

! Este vorba, in primul rand, despre experimentele privind arderea ceramicii desfasurate de-a lungul a
peste 10 ani (TENCARIU 2004, 2006; TENCARIU, ROBU 2004; TENCARIU et al. 2015); alte articole au
abordat problematica arderii in aer liber (TENCARIU 2010b), tipologia instalatiilor de ardere a ceramicii din
neoliticul si eneoliticul de pe teritoriul Romaniei (TENCARIU 2010a), repere teoretice si metodologice ale
etnoarheologiei ceramicii (TENCARIU 2012). Aspecte referitoare la aparitia ceramicii si lantul tehnologic al
producerii ceramicii arheologice si traditionale au fost publicate sub forma a doua capitole de carte (SANDU et
al. 2011).
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si realizarea ulterioard a unui numar important de experimente, precum si participarea la o
serie de manifestari stiintifice de profil, din tara si straindtate, au fost posibile prin finantarea
obtinutd in cadrul grantului de cercetare Arheologie experimentald. Reconstituirea
tehnologiilor si instalatiilor preistorice de ardere a ceramicii (Proiect CNCSIS, tip TD, cod
133/2002).

Dupa sustinerea tezei de doctorat, suportul logistic si financiar pentru continuarea
documentarii si pentru realizarea unor anchete etnoarheologice proprii privind mestesugul
ceramicii din Moldova a fost posibil prin obtinerea unei burse de cercetare postdoctorala (in
cadrul contractului POSDRU/89/1.5/5/49944 — | Dezvoltarea capacitatii de inovare si
cresterea impactului cercetarii prin programe post-doctorale™), cu proiectul The pottery of the
Cucuteni culture. Ethnoarchaeological, ecologic-cultural and experimental perspectives.
Proiectul a propus o alternativa de studiu al ceramicii, bazat pe metodele specifice a doua
discipline din sfera antropologiei culturale: ecologia culturala si etnoarheologia. De un real
folos pentru realizarea acestei lucrari a fost si stagiul de cercetare / documentare desfasurat la
Laboratorul de Studii Ceramice, Facultatea de Arheologie a Universitatii din Leiden, Olanda,
in cadrul bursei sus-mentionate. Studiile ceramice de la Leiden se concentreaza pe o abordare
holistica a ceramicii, prin observatii etnoarheologice, analize de laborator (arheometrice) si
experimente. Pe parcursul stagiului, pe langd documentarea in biblioteca universittii, am
urmat, sub indrumarea cercetdtorilor Abraham van As si Loe Jacobs, un curs intensiv de
studiu tehnologic al ceramicii, incluzdnd analiza microscopicd a ceramicii $i reconstituirea
tehnicilor de manufacturare.

Elaborarea lucrdrii a fost posibild si datoritd sprijinului constant, generos si
neconditionat venit din partea Fundatiei ,,Cucuteni pentru Mileniul III” si a presedintelui
acesteia, Romeo Dumitrescu, prin finantarea integralda a sdpaturilor arheologice si
experimentelor desfasurate la Isaiia-Balta Popii si, partiald, a experimentelor de la Cucuteni.
Este o placuta indatorire sd-mi exprim Intreaga recunostinta si cu aceasta ocazie.

De asemenea, se cuvine sa aduc multumiri tuturor celor care si-au folosit timpul,
rabdarea, puterea si rezistenta fizica sau mijloacele tehnice pentru a ma ajuta, de-a lungul
anilor, in desfasurarea experimentelor si / sau a anchetelor etnoarheologice (colegi, prieteni,
rude, studenti practicanti ai Facultatii de Istorie).

Ganduri de multumire se indreapta si catre colegii care mi-au pus la dispozitie
materiale si informatii inedite (dr. Sandor Jozsef Sztdncsuj de la Muzeul National Secuiesc
din Sfantu Gheorghe, dr. Mihai Gligor de la Universitatea ,,1 Decembrie” din Alba Iulia) si
catre toti arheologii care mi-au oferit sfaturi, aprecieri sau critici constructive in diverse
imprejurdri (sustinerea publicd a tezei de doctorat, sustineri de referate din programul
doctoral, comuniciri stiintifice, discutii particulare). i mentionez pe cerc. dr. Cornelia Magda
Lazarovici, prof. dr. Sabin Adrian Luca, conf. dr. Dumitru Boghian, cerc. dr. Constantin
Iconomu, cerc. dr. Dan Monah.

In egala masura, 1i multumesc d-rei dr. Andreea Vornicu pentru obtinerea unor articole
si traducerea rezumatului. Nu in ultimul rand, imi exprim recunostinta fatd de colegul si
prietenul cerc. dr. George Bodi, editorul de volum, care, prin intermediul grantului de
cercetare pe care 1l conduce, a facut posibila publicarea acestei lucrari in conditii grafice
deosebite.

In semn de recunostinti pentru sustinerea morala si ajutorul efectiv la redactarea si
editarea finala, dedic aceasta lucrare sotiei mele, dr. Diana-Mariuca Vornicu.
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I. INTRODUCERE

I.1. Repere metodologice si teoretice

Ceramica a fost primul material sintetic creat de oameni, prin combinarea celor patru
elemente primordiale care descriu materia, identificate de vechii greci si hindusi: pamant, apa,
foc si aer. Exploatand plasticitatea pamantului inmuiat in apd si transformarea aproape
miraculoasa pe care o suferd un obiect modelat din acest amestec in contact cu focul, omul a
creat o tehnologie care il va insoti de-a lungul evolutiei civilizatiei, de la statuetele si
recipientele preistorice pana la industria medicala si aero-spatiald a secolelor XX-XXI.

Termenul ,,ceramica” deriva din grecescul kepopkog (keramikos), tradus diferit ca
»vas de lut ars” sau ,,0larie” (RICE 1987, 3), care are la origine, probabil, cuvantul indo-
european ker, tradus prin ,,caldurd”. Termenul desemneaza, asadar, un material ars sau expus
caldurii emanate de foc. In Dictionarul explicativ al limbii romdne, ceramica este definita ca
produs al ,tehnicii si artei prelucrarii argilelor, prin omogenizarea amestecului plastic,
modelarea, decorarea, smaltuirea, uscarea si arderea lui” (DEX, 163). in sens arheologic, o
definitie mai potrivita ar fi, poate, ,,rezultat al transformarii voluntare si definitive prin ardere
(la o temperatura de cel putin 300° C) a unei paste argiloase de compozitie variata, modelata
inainte de ardere” (AURENCHE, KOZLOWSKI 1999, 107).

Ceramica descoperita prin diverse metode arheologice a fost si este, de aproape doua
secole, un element primordial al cercetarii trecutului omenirii. Arheologii si anticarii au
observat rapid ca variatiile formelor si decorurilor vaselor si fragmentelor ceramice erau
marginite n spatiu si timp. Variatiile spatiale au putut fi folosite, asadar, pentru distingerea
diferitelor regiuni preistorice, iar cele temporale au ajutat la definirea secventelor cronologice
din interiorul respectivelor regiuni; de asemenea, aceleasi caracteristici ale ceramicii au
permis formularea unor ipoteze in legatura cu relatiile dintre aceste regiuni, la un moment dat
(SINOPOLI 1991, 2). Ceramica a fost si este inca una dintre principalele ,,fosile directoare”
pentru distingerea in spatiu si timp a evolutiei diferite, sub forma diverselor culturi
arheologice, a unor comunitati sau grupuri de comunitdti umane.

Pe masura ce, in arheologie, au aparut si s-au impus noi perspective teoretice, directii
de cercetare si tehnici analitice sofisticate, s-au diversificat si metodele si scopurile cercetarii
ceramicii, in primul rand sub aspectul tehnologiei de fabricare, dar si al productiei in context
social, economic si spiritual.

Aspectele tehnologice implicd sursele si metodele procurdrii materiilor prime (lut,
eventuali degresanti, pigmenti, combustibili), compozitia pastei, metodele de modelare a
vaselor, tehnica si tehnologia arderii. In lantul tehnologic al producerii ceramicii, arderea este
cea mai importanta etapa, in care argila isi modifica proprietatile chimice si fizice, devenind
ceramicd; aceasta implicd, bineinteles, o actiune constientd a omului, o experientd indelungata
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in manevrarea focului, precum si amenajarea si manipularea unor instalatii de ardere. Prin
instalatie de ardere a ceramicii intelegem orice spatiu folosit deliberat pentru aceasta
activitate (spatii deschise, delimitate si / sau amenajate sau neamenajate, vetre, gropi,
cuptoare monocamerale adancite sau de suprafatia, cuptoare cu doud sau mai multe
camere dispuse pe verticala sau pe orizontala).

Instalatiile de ardere a ceramicii preistorice si protoistorice prezintd, in opinia noastra,
un interes aparte, fiind, pe langd ceramica abundentad descoperitd in sapaturile arheologice,
unul dintre putinele indicii despre mestesugul oldriei din vechime. Tipurile de instalatie
utilizate, dimensiunile si numarul acestora oferd posibilitatea evaludrii nivelului tehnologic al
unei comunitdti sau culturi; de asemenea, oferda informatii importante despre productia de
ceramicd, in contextul ocupatiilor comunitatii, si, nu in ultimul rand, despre numéarul si
statutul socio-economic al producatorilor de ceramica.

Lucrarea de fatd isi propune sa adune si sa sintetizeze, sub forma unei tipologii, toate
informatiile referitoare la instalatiile de ardere a ceramicii din preistoria si protoistoria
spatiului roménesc; acest demers a fost realizat, in literatura arheologica romaneasca, doar
pentru anumite secvente cronologice si la un anumit stadiu al descoperirilor. O alta contributie
si noutate, in acelasi timp, se doreste a fi corelarea datelor arheologice cu informatii
etnografice, analogii etnoarheologice si experimente arheologice, in scopul unei reconstituiri
plauzibile si ,,umanizate” a momentului arderii, Tn contextul lantului operator al producerii
ceramicii, depasind descrierile si aprecierile tehnice, seci si abstracte ale tehnologiei ceramicii
preistorice, practicate, aproape unanim, in cercetarea arheologica romaneasca.

Dupad cum se intelege din titlu, vom analiza instalatiile de ardere a ceramicii din
preistoria si protoistoria teritoriului Romaniei. Fireste, prezenta unor instalatii de ardere este
conditionatd de producerea ceramicii, asadar, logic, limita inferioard a cadrului cronologic
este determinatad de prezenta, la nord de Dundre, a primelor comunititi producatoare de
ceramica, respectiv cele din neoliticul timpuriu. Ca limitd superioard, am optat pentru sfarsitul
primei epoci a fierului (Hallstatt), desi, in conceptia generala, perioada protoistoricd include,
pe teritoriul Romaniei, si a doua epocd a fierului (,,Laténe-ul geto-dacic”). Optiunea este
motivatd, Tn primul rand, prin faptul cd, incepand cu a doua epocd a fierului, mestesugul
olaritului va suferi, in acest spatiu, o transformare radicald, determinata de adoptarea si
generalizarea rotii olarului, ceea ce va conduce la o productie de serie. Aceastad transformare
este sesizabild si la nivelul instalatiilor de ardere, prin adoptarea in mediul dacic din vestul
tarii, Incd din secolul III 1. Hr., a cuptoarelor de influenta celtica, cu doua camere dispuse pe
verticald si gratar sustinut de un perete median (Andrid, Biharea — DUMITRASCU 1981); in
Dobrogea si, probabil, estul Munteniei si sudul Moldovei, este adoptat, mai devreme, cuptorul
cu doud camere si gratarul sustinut de un pilon central, de influenta greceasca (M. COMSA
1985, 179, nota 51) — la Histria, prima colonie greceasca din Dobrogea, cele mai vechi
cuptoare dateaza din secolele V-IV 1. Hr. (COJA 1962, 26). Avem in vedere, asadar, o
perioada cuprinsa aproximativ intre 6000 — 450 1. Hr.

In ceea ce priveste periodizarea epocilor luate in discutie, am utilizat, in general,
sistemul propus in noul tratat de Istoria Romdnilor. Conform acestuia, neo-eneoliticul
evolueazd de-a lungul a trei etape: neolitic timpuriu, neolitic dezvoltat si eneolitic, subimpartit
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in doua perioade: eneolitic timpuriu si eneolitic dezvoltat' (PETRESCU-DIMBOVITA 2001,
121). Culturile care evolueaza la sfarsitul eneoliticului dezvoltat (Horodistea-Erbiceni, cultura
amforelor sferice, Foltesti-Cernavoda II, Cernavoda III - Boleraz) sunt incluse intr-o asa-
numitd ,,perioadd de tranzitie” spre epoca bronzului (VULPE 2001a, 228); alte opinii
(URSULESCU 1994, 193-199; 2002, 162-168; CIUGUDEAN 2000, 15) le situeazd in
eneoliticul final. Fireste, astfel de discutii nu fac subiectul lucrarii noastre, cu atat mai mult cu
cat, 1n afard de cateva cuptoare din cultura Horodistea-Erbiceni (care sunt foarte apropiate de
cele din cultura anterioard, Cucuteni), nu sunt atestate alte instalatii de ardere a ceramicii
pentru aceasti perioada. In ceea ce priveste epoca bronzului si prima epoci a fierului, utilizam
sistemele tripartite de periodizare: bronzul timpuriu, mijlociu si tarziu (VULPE 2001, 222);
Hallstatt timpuriu, mijlociu si tarziu (LASZLO 2001, 298-299).

In ceea ce priveste limitele spatiale ale lucririi noastre, am urmarit, in primul rand,
descoperirile de pe teritoriul cuprins intre granitele politice actuale ale Romaniei — zona dintre
Carpati, Prut, Dunare si Marea Neagra, si zona intracarpatica. Fireste, ariile de rdspandire ale
culturilor pre- si protoistorice care au evoluat pe acest spatiu nu se incadreaza in hotarele
actuale, fapt pentru care le-am luat In considerare in ansamblul lor, urmarind si instalatiile de
ardere a ceramicii din zonele Invecinate Romaniei.

Ca un preambul al datelor referitoare la instalatiile de ardere din trecutul indepartat al
teritoriului Romaniei, in capitolul II consideram necesara si interesantd, Inaintea cétorva
repere privind istoricul cercetarii lor si a unor precizari metodologice, o scurtd prezentare a
originii ceramicii, sub aspectul teoriilor referitoare la aparitia sa si al localizérii celor mai
timpurii ceramici din diferite regiuni ale lumii; alaturi de acestea, acolo unde sunt atestate,
vom mentiona si instalatiile de ardere a ceramicii.

In capitolul III vom aduce in discutie lantul operator al producerii ceramicii preistorice
si traditionale, cu toate etapele sale, de la recoltarea lutului (cu precizari asupra formarii si
tipurilor lutului), la ardere si tratamente post-ardere ale ceramicii. Aceste informatii,
majoritatea destul de tehnice, sunt de ajutor pentru o mai buna intelegere a tehnologiei
ceramicii, In general, si a arderii acesteia, ca proces complex, determinant de transformari
chimice si fizice, in special.

Capitolele IV si V sunt dedicate prezentdrii instalatiilor de ardere a ceramicii
descoperite in perioada neo-eneoliticd, respectiv in epoca bronzului si prima epoca a fierului.
Datele sunt prezentate in conformitate cu precizarile autorilor, exprimandu-ne, unde era cazul,
pareri personale, rezerve sau comentarii in legatura cu descrierile sau ilustrarea descoperirilor.
Instalatiile de ardere a ceramicii sunt ordonate dupd o tipologie preliminard personald,
stabilita in functie de gradul de complexitate a descoperirilor.

Pentru ca numarul acestor instalatii, descoperite pe calea cercetarilor arheologice, este
extrem de redus, insuficient pentru explicarea din punct de vedere tehnologic a unei ceramici
abundente si pentru largirea orizontului de cunoastere a tehnologiei arderii ceramicii, am
apelat, in capitolul VI, la date etnografice din diverse regiuni ale lumii. Am cdutat, mai ales,
situatii din zone etnografice vii, cu ocupatii $i comportamente mai putin alterate de civilizatia
contemporana. Oarecum surprinzdtor, am Iintalnit, intr-o literatura etnografica si
etnoarheologica destul de numeroasd si variatd, o cantitate importantd de informatii, care

! Culturile arheologice corespunzitoare fiecarei etape si perioade vor fi mentionate in capitolul dedicat
descoperirilor de instalatii de ardere a ceramicii din neo-eneolitic.
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releva, deseori, o tehnologie diferitd de cea sugerata de descoperirile arheologice. Este vorba
de arderea 1n aer liber, practicata pe scard larga de diferite comunitdti din Africa, cele doua
Americi, Oceania si, mai rar, din Asia si Europa. Pentru a sublinia aceasta frecventa si pentru
a justifica oportunitatea unei analogii cu descoperirile arheologice, vom prezenta majoritatea
acestor situatii, addugand, acolo unde am intalnit, informatii despre statutul socio-economic al
olarilor in cadrul comunitatii si despre diverse interdictii, ritualuri si credinte legate de
practicarea olritului, in general, si a arderii ceramicii, in special. In privinta cuptoarelor de
ardere a ceramicii, atestate etnografic, ne-am indreptat atentia, indeosebi, asupra situatiilor de
pe teritoriul Romaniei, In scopul observarii unor posibile supravietuiri ale unor forme arhaice,
chiar preistorice, de instalatii de ardere. De asemenea, am introdus un subcapitol in care
rezumam propriile cercetari etnoarheologice privitoare la mestesugul ceramicii de pe teritoriul
Moldovei, intreprinse intre anii 2011-2012.

Plecand de la tipurile de instalatii atestate in sapaturile arheologice, beneficiind si de
informatii etnografice privind actiunile specifice ale olarilor in timpul arderilor, s-a Incercat
testarea, pe cale experimentald, a unor ipoteze privind tehnologia preistoricd de ardere a
ceramicii. In capitolul VII vom prezenta experimentele de dati recentd, realizate de arheologi
si pasionati de arheologie din Romania, si propriile experimente, desfasurate de-a lungul a
patru ani, cu instalatii si rezultate diverse. Rolul acestor experimente este, in primul rind,
testarea ipotezelor privind modul de utilizare a instalatiilor de ardere si compararea
rezultatelor (a ceramicii arse) cu materialul arheologic.

In cadrul Consideratiilor finale, vom reveni cu discutii asupra datelor etnografice si
experimentale si a posibilitdtilor si limitelor analogiilor etnoarheologice; in acest sens,
consideram necesard o discutie mai ampla asupra etnoarheologiei, ca demers interdisciplinar
de maximd importantd in cercetarea tehnologiei ceramicii. Intensitatea preocuparilor
antropologilor si arheologilor occidentali pentru toate aspectele productiei de ceramica
traditionala a determinat conturarea unor sub-discipline, precum etnoarheologia ceramicii si
ecologia ceramicii.

Avand la baza descoperirile arheologice, la care se adauga analogiile etnoarheologice
si indiciile obtinute prin experimente, vom incerca sa stabilim o tipologie finald si o linie
evolutiva a instalatiilor de ardere a ceramicii, atestate si presupuse pentru culturile pre- si
protoistorice, care au evoluat pe teritoriul Romaniei. In final, vor fi formulate cateva concluzii
si sugerate unele directii de cercetare.

R

L.2. Istoricul cercetirii instalatiilor de ardere a ceramicii in pre- si protoistoria
teritoriului Roméniei

O pondere importanta, de cele mai multe ori majoritara, intre materialele recoltate prin
diverse cercetari arheologice din asezari datand din diverse perioade cronologice (fireste,
incepand din neolitic), o au fragmentele ceramice, plastica si alte obiecte din lut ars. Uneori,
cantitatea de ceramica, raportatd la suprafata locuita si la numarul maxim posibil de persoane
care o folosea, depdseste cu mult media de vase necesare activitdtilor cotidiene (cazul
ceramicii culturii Cucuteni este, poate, cel mai bun exemplu). In contextul abundentei
materialelor ceramice, problema tehnologiei producerii acesteia prezintd un interes deosebit;
din pacate, literatura arheologica romaneasca, si nu numai, in afara descrierilor, uneori foarte

18



Instalatii de ardere a ceramicii in civilizatiile pre- si protoistorice de pe teritoriul Romdniei

minutioase, ale categoriilor de pastd, forme si decoruri ale vaselor, acorda destul de putinad
atentie aspectelor tehnologice ale producerii ceramicii. Acest fapt se datoreaza, in parte, si
raritatii descoperirilor de instalatii de ardere a ceramicii, in dezechilibru evident cu
omniprezenta obiectelor ceramice.

Chiar si asa, primele descoperiri de instalatii de ardere a ceramicii se leagd de o etapa
timpurie a cercetarii arheologice romanesti, de pani la sfarsitul Primului Rizboi Mondial. In
asezarea eponima a aspectului cultural Ariusd, parte a complexului Cucuteni-Ariusd-Tripolie,
cercetatd, intre anii 1907-1913, de F. Laszl6, a fost descoperit un cuptor monocameral,
interpretat de autorul sapaturii ca instalatie de ardere a ceramicii (LASZLO 1914, 313).

In perioada interbelica, in ciuda inmultirii sondajelor, a cercetarilor de suprafati si a
cercetdrilor sistematice de amploare, in contextul unei dezvoltari teoretice si institutionale a
cercetarii arheologice, lipsesc descoperirile de instalatii de ardere a ceramicii. Singura
exceptie o constituie cercetdrile preotului - arheolog Constantin Matasd, care, incepand cu
anul 1930, intreprinde sondaje la Bodestii de Jos — Frumusica, jud. Neamt, urmate de sapaturi
sistematice intre anii 1939-1942, publicate sub formd de monografie (MATASA 1946). Aici a
fost descoperit si cercetat un cuptor de ars ceramicd cu doud camere dispuse pe verticala,
despartite de un gratar de lut ars, cu perforatii, datand din faza A a culturii Cucuteni.

Dupa al Doilea Razboi Mondial, amploarea pe care o iau cercetarile arheologice, sub
forma mai ales a sondajelor si a cercetarilor de suprafatd, dar si a sapaturilor de amploare,
descoperirile de instalatii de ardere a ceramicii s-au inmultit substantial; faptul are si un aspect
negativ, pentru cd, din neatentie sau competenta limitata, s-au cercetat si inregistrat, de multe
ori superficial, complexe care necesitau o sapaturd minutioasd si cercetari interdisciplinare,
insuficienta reflectata si in publicarea necorespunzatoare a unor informatii privind instalatiile
de ardere a ceramicii.

Prima parte a perioadei de dupa razboi este marcatd de descoperirea diferitelor tipuri
de instalatii de ardere a ceramicii la Tartaria, cultura Vinca (HOREDT 1949, 50-51), Vadastra
(MATEESCU 1959), precum si cuptoarele cucuteniene de la Glavanestii Vechi (NESTOR et
al. 1951) si Valea Lupului (DINU 1957, 164-165). In aceeasi perioadi, este cercetati
statiunea cucuteniana de la Habasesti, unde s-au descoperit fragmente de gratar de lut ars, cu
perforatii (DUMITRESCU et al. 1954, 192-194). Pe baza lor, autorii propun o reconstituire a
unui cuptor cu doud camere, dispuse pe verticald, insa lipsa altor elemente constructive ale
cuptoarelor face ca reconstituirea si fie pur ipoteticd. In monografia asezarii remarcim si un
demers de pionierat — analize tehnologice interdisciplinare ale ceramicii, cu determindri ale
temperaturilor de ardere (DUMITRESCU et al. 1954, 595-600).

La jumatatea anilor *60, semnalam o prima Incercare de sinteza in privinta instalatiilor |
de ardere a ceramicii. Elaboratd nu de un arheolog, ci de un etnograf (FLORESCU 1965),
lucrarea urmareste evolutia cuptoarelor de ars ceramica din Moldova (cu referiri si la alte
zone), incepand cu cele descoperite la Valea Lupului si Glavanesti, pand la cuptoarele
contemporane, utilizate de olarii autohtoni.

Descoperirile anterioare, precum si altele mai noi — gropile de ars ceramica de la
Techirghiol, cultura Hamangia, Cernica, cultura Boian, cuptoarele descoperite pe teritoriul
fostei URSS, la Luka Vrublevetkaia si Jvanet — determind aparitia, in 1976, a primului studiu
dedicat integral instalatiilor neolitice de ardere a ceramicii (COMSA 1976); autorul realizeaza,
cu aceasta ocazie, o prima tipologie a cuptoarelor cucuteniene: cuptoare simple, cu o singura
camerd, in care vasele ardeau impreund cu combustibilul, si cuptoare evoluate — cele cu doua
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camere. Acelasi autor va relua problema, céativa ani mai tarziu, ludnd in considerare
instalatiile de ardere a ceramicii de pe intreg teritoriul Roméniei (COMSA 1981). Datele noi,
oferite de tipul de cuptor ingropat, cu tunel lateral de foc, de la Carcea si Leu, culturile
Starevo-Cris si Dudesti-Vinca (NICA 1978), 1l determind pe Eugen Comsa sa propund trei
tipuri de cuptoare: A. simple, echivalente cu gropile de ars ceramica; B. monocamerale,
ingropate, cu gurd de alimentare cu combustibil si deschidere la partea superioard, pentru
aranjarea vaselor si tiraj; C. cuptorul cu doud camere dispuse pe verticali, eronat numit ,,cu
reverberatie”. Autorul propune si o evolutie directd a tipului C din tipurile A si B (COMSA
1981, 230).

Reluarea sapaturilor de la Ariusd a dus la descoperirea unor complexe de cuptoare de
ars ceramica unice in neo-eneoliticul romanesc (SZEKELY, BARTOK 1979; ZAHARIA et al.
1981), care ofera informatii importante despre amploarea productiei de ceramica a culturii
Cucuteni.

Cercetarile sistematice de la Dumesti, cultura Cucuteni, dintre anii 1982-1991, au
oferit ocazia descoperirii a incd doud complexe interesante de cuptoare de olar, probabil
componente ale unor ateliere (ALAIBA 2007, 67-70).

Un alt moment important 1n istoricul cercetdrii instalatiilor de ardere a ceramicii de pe
teritoriul Romanei este aparitiei lucrarii cercetdtoarei americane Linda Ellis (ELLIS 1984),
referitoare la complexul cultural Cucuteni-Tripolie. Autoarea realizeazd o prima prezentare
complexd a mestesugului ceramicii cucuteniene, bazata pe analize interdisciplinare. La randul
sau, este preocupatd de instalatiile de ardere a ceramicii, sesizand doua tipuri, cuptorul simplu,
cu variante, in care include toate instalatiile de ardere monocamerale descoperite, si cuptorul
complex, vertical, cu doua camere, utilizat de olarii complexului Cucuteni-Tripolie (ELLIS
1984, 133).

In ceea ce priveste epoca bronzului si prima epoci a fierului, descoperiri de instalatii
de ardere a ceramicii sau alte complexe presupuse a avea legaturd cu tehnologia ceramicii au
fost facute mai ales dupd al Doilea Razboi Mondial, pand in 1989. La Coseni, cultura
Wietenberg, a fost descoperit un cuptor asociat de autorul descoperirii cu arderea ceramicii
(SZEKELY 1960, 182). In anii ’70, cercetirile din aria culturii Monteoru au dus la
descoperirea unor gropi cu urme de ardere, la Pufesti si Candesti, jud. Vrancea (SCHUSTER
et al. 2001, 43, 45). In aceeasi perioada, au fost descoperite fragmente de gratare de lut ars cu
perforatii, posibil componente ale unor cuptoare de ceramica, la Lupsanu (MORINTZ 1978,
137), Bugeac - Ghetarie (IRIMIA 1981, 354-356), cultura Coslogeni si Boinesti, cultura
Suciu de Sus (BADER 1978, 73).

Cercetarea asezarii culturii Coslogeni de la Gradistea-Coslogeni a dus la descoperirea
unor instalatii de foc, dintre care trei sunt posibile cuptoare de ars ceramicd (NEAGU,
BASARAB 1986, 107-109).

In asezirile hallstattiene timpurii de la Cozia (LASZLO 1985, 90) si Tamioani
(LASZLO 1986, 67) sunt atestate gropi cu urme de arsurd, presupuse a fi servit la arderea
ceramicii.

Dupa 1989, istoricul cercetdrii instalatiilor de ardere a ceramicii Inregistreaza
descoperirea unor noi cuptoare, dintre care amintim groapa de ars ceramica de la Dragéanesti -
Olt, cultura Gumelnita, situatd probabil in contextul unui atelier de olarie (NICA ef al. 1997)
si cuptoarele din asezdrile hallstattiene de la Babadag (MORINTZ et al. 1995, 223) si
Capidava (DOBRINESCU et al. 2005, 99-100), cultura Babadag.
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In 2001, este publicat un studiu de sinteza asupra diverselor utiliziri ale focului in
epoca bronzului, care cuprinde un subcapitol restrans referitor la instalatiile de ardere a
ceramicii din aceastd perioadd (SCHUSTER et al. 2001, 44); informatiile prezentate constau
in complexe descoperite si diverse obiecte, care pot fi corelate doar ipotetic sau asociativ cu
arderea ceramicii. Avand in vedere lipsa descoperirilor, autorii subliniazd dificultatea unor
aprecieri privind practicarea oldriei in epoca bronzului ca mestesug specializat sau ca
mestesug casnic, practicat la nivelul gospodariei.

Nu 1n ultimul rand, mentionam aparitia, in 2007, a unei lucrari cu caracter monografic
asupra mestesugului oldritului in complexul cultural Cucuteni-Tripolie (ALAIBA 2007).
Autoarea, plecand de la descoperirile proprii de la Dumesti, jud. Vaslui (un atelier de olar si
doud complexe de cuptoare de ars ceramicd), realizeazd o interesantd si documentata
reconstituire a etapelor lantului operator al producerii ceramicii cucuteniene. In privinta
instalatiilor de ardere, sunt prezentate foarte multe descoperiri din aria Cucuteni-Tripolie, nu
toate argumentate sau documentate suficient, oferind, dupd pérerea noastra, o imagine falsa
sau deformata asupra frecventei acestor complexe.

Perioada de dupa 1989 a insemnat inceputul unor preocupari complementare cercetarii
arheologice, printre care, de interes pentru subiectul nostru, sunt abordarile experimentale ale
diverselor aspecte ale vietii materiale preistorice. In domeniul ceramicii preistorice, se cuvin
mentionate experimentele profesorului Dragos Gheorghiu, la Vadastra, incepand din 1999, in
colaborare cu un colectiv numeros, incluzand si arheologi si specialisti din strdinatate
(GHEORGHIU 2000; 2002). Preocupdri experimentale au avut si colegii de la Muzeul
National al Unirii din Alba Iulia si cei de la Facultatea de Istorie a Universitatii ,,1
Decembrie” din aceeasi localitate, sub coordonarea arheologilor Dan Anghel si Marius Ciuta
(ANGHEL 1999; 2003). Mai recent, o serie de experimente, care au implicat diverse instalatii
de ardere a ceramicii, a fost realizatd de Dan Buzea si colaboratorii sdi de la Muzeul
Carpatilor Rasariteni din Sfantu Gheorghe (BUZEA, BRIEWIG 2010). La acestea se adauga
propriile experimente, in colaborare cu studenti ai Facultatii de Istorie a Universitatii
»Alexandru loan Cuza” din lasi, realizate cu ocazia demararii si desfasurarii proiectului
»Parcul Arheologic Cucuteni”, si In cadrul santierului arheologic Isaiia - Balta Popii
(TENCARIU 2004; TENCARIU, ROBU 2004; TENCARIU 2006).

Ca un aspect relativ tangential problematicii instalatiilor de ardere a ceramicii,
mentionam inmultirea, dupa 1989, a preocuparilor si demersurilor interdisciplinare, cu efect si
asupra cercetarii tehnologiei ceramicii. Diverse monografii, studii si articole contin sau au ca
subiect analize fizico-chimice ale ceramicii preistorice, aducand informatii despre compozitia
pastei, metode de modelare, pigmenti de picturd si, mai ales, temperaturi de ardere
(PETRESCU-DIMBOVITA et al. 1999; MARINESCU-BILCU, BOLOMEY 2000; MANTU
et al. 2002; CIUTA 2005; VOINEA 2005; MATAU et al. 2013 etc.).
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II. REPERE ALE APARITIEI SI EVOLUTIEI CERAMICII
SI INSTALATIILOR DE ARDERE

Oamenii sunt diferiti de toate celelalte specii de pe planetd, printre altele, prin
abilitatea de a transforma natura inconjurdtoare, pentru a-si usura existenta in cadrul acesteia.
Prin prelucrarea pietrei, a osului, a lemnului si a lutului, s-au creat unelte pentru cresterea
eficacitatii procuradrii si prepardrii hranei, amenajarea si securizarea adapostului si, in general,
asigurarea conditiilor si confortului necesar supravietuirii. De asemenea, s-au produs bunuri
pentru ornamentarea locuintei si a corpului, modelate in acord cu regulile culturale ale
esteticii, si obiecte necesare pentru recunoasterea si practicarea ritualurilor ce tin de credintele
religioase.

Transformarea lutului in obiecte ceramice este o inovatie relativ recenta in istoria
omenirii; uneltele din piatrd, os si lemn preced ceramica cu multe zeci de mii de ani. Aceasta
nu Inseamna cd proprietdtile utile ale lutului nu au fost cunoscute. Oamenii timpurii, fara
indoiald, au cunoscut si au exploatat proprietatea unor sedimente de a fi modelate in diferite
forme, cu utilitati diverse. Transformarea luturilor prin foc, intr-o materie mai durabila,
trebuie sd se fi intdmplat In trecut, cu mult Tnainte ca oamenii sd Inceapa sa controleze si sa
exploateze deliberat astfel de produse.

Ceramica, ca obiect de uz casnic si ca tehnologie, reprezintad o imbinare complexa a
unor domenii anterioare ale cunoasterii si experientei omului: resurse, procese tehnologice si
necesitati, sau, mai precis, lut, foc si nevoia pastrarii unor bunuri (apa si alimente, in primul
rand) in recipiente corespunzitoare (RICE 1999, 3). In perioada pre-ceramici si in
comunitatile de vandtori-culegatori contemporane, nevoia de recipiente era acoperitd de
folosirea unor obiecte disponibile in mediul Inconjurator, precum piei de animale, tigve, scoici
mari, sau prin folosirea pietrei, lemnului, cojilor si fibrelor de arbori, pentru manufacturarea
unor recipiente, plase si cosuri.

Inci de la sfarsitul secolului XIX, transformarea constientd a lutului prin foc a fost
recunoscutd drept un important salt tehnologic. Lewis H. Morgan (1878, 12-14) facea
distinctia intre ,treapta de jos a barbariei” si ,,primitivismul avansat” si prin prezenta
ceramicii. Cateva zeci de ani mai tarziu, Gordon Childe vorbea despre aparitia ceramicii ca
despre ,,cea mai timpurie utilizare constienta a unei modificari chimice” (CHILDE 1936, 90).

Dar cand, de ce si cum s-a facut legatura intre lutul plastic si intdrirea prin foc si cum a
fost atasatd nevoii de recipiente portabile? Existd cateva teorii, argumentate stiintific, pe care
le vom expune in cele ce urmeaza.

Arhitectura. Una dintre teoriile privind originea ceramicii se bazeaza pe paralela
dintre construirea locuintelor din lut si modelarea vaselor din lut. Analiza ceramicii timpurii
din vestul Asiei o determind pe Pamela Vandiver sa propuna ceea ce poate fi numita ,,ipoteza
arhitecturald”, pe baza analizei compozitiei si tehnicilor de manufacturare a ceramicii timpurii
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grosiere, cu degresant vegetal, din regiunea muntilor Zagros, datatd in jurului anului 7.000 i.
Hr. (VANDIVER 1987). Aceasta ceramica a fost manufacturata prin sudarea unor placi de
lut, tehnica strans legata, dupa autor, de metodele de constructie ale locuintelor din zona — din
chirpici si cardmizi din pamant. Atragdnd atentia asupra izomorfismului tehnologic in ,,a
utiliza elemente prefabricate, fard dimensiuni standardizate, cladite una peste alta”, P.
Vandiver (1987, 10) sugereazd ca aparitia tehnologiei ceramicii a fost un proces ,,din doi
pasi”, tehnica de manufacturare dezvoltandu-se prima, independent de ardere; dupa o perioada
de trecere, cand ceramica era uscatd la soare, s-a ajuns la maturizarea olariei ca mestesug
pirotehnic (in jurul anului 5.500 i. Hr.) (VANDIVER 1987, 10). Concluzia sa este ca
tehnologia ceramicii s-a dezvoltat, probabil, din ,,tehnologia ghipsului din neoliticul aceramic,
din sau odata cu tehnologia arhitecturala” (VANDIVER 1987, 29).

In afara de similaritatile formative, exista si legituri tehnologice intre lut si ghips, in
ceea ce priveste folosirea focului. Posibil, arderea recipientelor din lut din vestul Asiei
reprezintd un transfer al cunostintelor anterioare privind arderea calcitului pentru obtinerea
ghipsului. Cele mai timpurii recipiente din aceastd regiune sunt ficute din ghips — asa
numitele white wares, castroane, farfurii si vase mai mari pentru depozitare. Cele din urma
erau construite 1n interiorul locuintelor timpurii din Levant, ca instalatii permanente de
stocare, fiind adesea modelate prin tehnica mulajului, cu ajutorul unor cosuri sau alte
materiale. Abundenta lor in mileniul IX i. Hr. aratd cad in aceasta perioada a crescut nevoia
pentru recipiente mai mari $i mai durabile, oferind un posibil motiv pentru inventarea
ceramicii (MOORE 1995, 45-46).

Ipoteze ,,culinare”. Conform diverselor idei din sfera acestor ipoteze, ceramica ar fi
fost inventata dupa descoperirea faptului ca lutul uscat la soare poate fi folosit pentru crearea
unor recipiente rigide, folositoare pentru stocare, capabile de a fi plasate deasupra focului,
pentru incélzirea mancarii, si impermeabile, in cazul arderii. Teoriile despre cum anume s-a
ajuns la aceastd inventie abunda. Unele se axeaza pe cunoasterea anterioard a proprietatilor
lutului, folosit fie pentru captusirea peretilor cosurilor, pentru impermeabilizare (CHILDE
1936, 89; MORGAN 1878, 14, n. 1), fie pentru captusirea cuptoarelor ingropate sau gropilor
pentru foc, lutul intdrindu-se dupa expunerea la cdldura (AMIRAN 1965, 242). Aceastad
origine a ceramicii este sustinutd de faptul cd, in multe regiuni ale lumii, cea mai veche
ceramicd cunoscuta imitd forma recipientelor facute din alte materiale, de multe ori perisabile.
Childe explica copierea formelor familiare in lut prin faptul ca ,,vasele erau, in general, facute
de femei, iar femeile sunt suspicioase fata de inovatiile radicale... [vasele de lut] arata, astfel,
mai putin ultramoderne sotiei prudente” (CHILDE 1936, 93-94). Desigur, aceastd
argumentatie este greu de acceptat astdzi, fiind pasibild chiar de acuzatii de sexism, insd nu
diminueaza justetea teoriei in ansamblu. Vasele timpurii puteau fi facute prin presarea lutului
pe interiorul sau exteriorul unor ,,matrite” naturale disponibile, cum ar fi tigvele diverselor
plante, asa cum sugereaza ceramica timpurie Maya din valea Oaxaca (RICE 1999, 7).
Recipientele din fibre impletite par a fi un alt prototip in unele regiuni, cum ar fi sud-estul si
vestul teritoriului de azi al Statelor Unite ale Americii. Aici, ceramica timpurie prezintd la
interior urme de impletitura, determinandu-i pe cercetatori sa presupuna ca a fost modelata pe
0 armatura, posibil un recipient din fibre impletite (BROWN 1986, 600).

O alta posibila utilizare ,,culinara” a lutului este coacerea alimentelor in lut, tehnica
»~imbracarii” in lut a pestelui sau altui tip de carne, inainte de gatirea in foc. Acest procedeu
fragezeste carnea, retindnd sucurile nutritive, fiind utilizat astdzi in diverse bucatarii: indiana
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— puiul tandoori, chinezeasca — ,,puiul cersetorului”, mexicana — polio pibil, amerindiana din
sud-estul Statelor Unite etc. (RICE 1999, 7). Desi greu de sustinut, ideea este, totusi,
interesantd, deoarece reprezintd o modalitate prin care se poate observa calitatea lutului de a
se Intdri, pastrandu-si forma in urma expunerii la caldura.

In general, aceste ipoteze privind originile ceramicii sunt strans legate de ,tranzitia
neolitica” si de procesele inter-relationate ale producerii hranii si sedentarizarii, care au insotit
transformirile modului de viati de la inceputul Holocenului. In acest context, este vorba
despre explicatii ,,adaptative”, care vad in aparitia ceramicii o noud tehnologie, cu avantaje
nete fatd de vechile recipiente: cresterea eficientei prepararii tipurilor noi de hrand — cerealele,
in primul rand - prin coacere sau fierbere, directd sau indirecta (fierbere cu pietre incinse);
sporirea capacitatii si securitatii pastrarii pe termen lung a rezervelor de hrand; Imbogatirea,
prin gatirea in recipiente ceramice, a calitdtilor nutritive ale hranei consumate; diversificarea
paletei de resurse care pot fi folosite drept hrana si posibilitatea procesarii hranii cu continut
important de toxine, imposibil de adaugat la dieta fara o fierbere sau coacere prelungita (RICE
1999, 8).

Intensificarea resurselor. O a treia explicatie pentru originea si nevoia de recipiente
ceramice se afla 1n sfera teoriilor despre schimbadrile strategiilor de subzistenta din tranzitia de
la Pleistocenul tarziu la Holocenul timpuriu. Cauzele aparitiei ceramicii s-ar putea afla
undeva in transformarile grupurilor de vanatori-culegitori — ocuparea unor spatii bogate in
resurse, care determind inceputurile sedentarizarii. Exploatarea intensificata a unor resurse de
catre grupurile semi-sedentare este insotitd de aparitia competitiei, din punct de vedere socio-
economic, $i a unor indivizi care acumuleaza bunuri, putere si prestigiu. Dupa Hayden (1995,
260-261), tehnologia recipientelor trebuie sa fi avut, pentru acesti indivizi, un rol important,
ca parte a ,,demonstratiilor de fortd” — ospete si diverse sarbatori, unde era nevoie de
recipiente pentru prezentarea si servirea diverselor alimente si bauturi. Acest model ofera si
indicatii asupra locurilor unde ne putem astepta la cele mai timpurii ceramici — zone cu
abundenta de resurse, cu posibilitate de aparitie a surplusurilor, care au putut suporta populatii
numeroase, semi-sedentare, la sfarsitul Pleistocenului.

O alta teorie, situatd tot in zona transformarilor climatice si de subzistentd din tranzitia
dintre perioadele geologice mentionate, explicd inceputurile sedentarizarii prin diminuarea
posibilitatii de anticipare a sezonalitdtii resurselor si, prin urmare, prelungirea locuirilor in
zonele cu resurse sigure. In ceea ce priveste inventia si / sau adoptarea tehnologiei ceramicii,
ar fi vorba de o unealta care apare ca o solutie de adaptare la aceasta ,,nesigurantd” a obtinerii
continue a hranei — o solutie de depozitare pe termen mai lung a bunurilor abundente la un
moment dat (OYUELA-CAYCEDO 1995, 134).

Elaborare social-simbolica. Aceasta teorie a originii ceramicii s-a dezvoltat Tn urma
cresterii interesului fatd de organizarea sociald a comunitdtilor de vanatori-culegatori din
preistorie, dar si din prezent. Sporirea cantitatii de informatii a atras atentia asupra ,,elaborarii
simbolice” in cadrul grupurilor complexe (non-egalitare) timpurii (RICE 1999, 13).
Majoritatea obiectelor de Iut nears din epipaleoliticul diverselor regiuni sunt mai ales statuete,
vase miniaturale, margele, fusaiole si alte obiecte asemanatoare, care nu apartin sferei
practicului-utilitarului (MOORE 1995, 46, 48). Pentru comunitatile de vanatori-culegatori,
cunoasterea specializatad a resurselor naturale era vitald. Pe de alta parte, cunoasterea anumitor
materiale si transformari — cum ar fi diverse categorii de plante cu efecte tdimaduitoare sau
halucinogene, secretele focului, etc. — putea fi restrictionatd si dedicatd numai anumitor
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indivizi, precum samanii. Cresterea complexitdtii si comasarea unor grupuri in anumite
regiuni a fost acompaniata de schimburi de obiecte si tehnologii, precum si de aparitia unor
tehnologii de prestigiu, inclusiv producerea, folosirea si / sau etalarea unor obiecte din lut;
astfel, se contureaza posibilitatea aparitiei primilor olari, prin specializarea samanilor (RICE
1999, 13). In sprijinul ipotezei sunt aduse si miturile demiurgice ale multor civilizatii,
conform carora fiintele-creatori si-au savarsit creatia prin modelarea si insufletirea lutului (v.
Popol Vuh, Vechiul Testament, Coranul, Enuma Elish etc.).

Fiecare dintre ipotezele prezentate isi are logica si argumentele sale, neexistand
motive pentru acceptarea unei singure teorii in detrimentul celorlalte; in functie de specificul
fiecarei zone si de perioada, aparitia ceramicii poate fi determinatd de unul sau altul, ori chiar
prin concursul mai multor factori expusi mai sus. In continuare, pentru o intelegere mai buna
a procesului aparitiei si adoptarii tehnologiei ceramicii, considerdm necesara o scurta trecere
in revistd, din punct de vedere cronologic si geografic, a celor mai timpurii atestari ale
ceramicii, in sensul mai larg al unor obiecte de lut trecute intentionat prin foc, si, acolo unde
este cazul, a instalatiilor de ardere atestate arheologic.

Fig. 1. ,Venus” de la Dolni Véstonice (dupa DOLNI VESTONICE 2005).

Cea mai veche descoperire arheologicd a unor obiecte de lut ars provine din
paleoliticul superior (aproximativ acum 26.000 de ani); este vorba despre situl Dolni
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Véstonice, o tabard de vanatori de mamuti din tundra (atunci) de pe teritoriul de azi al Cehiei.
Aici, au fost descoperite cateva sute de mici fragmente de lut ars, provenind de la statuete
zoomorfe si antropomorfe, printre care si o celebra ,,Venus” (fig. 1). Micile fragmente de
ceramica atestd o buna cunoastere a comportamentului si a proprietatilor lutului si focului. Pe
baza analizei tipurilor de fracturi si a experimentelor, cercetatorii au ajuns la concluzia ca
vechii artizani nu au intentionat, prin arderea lutului, sd creeze obiecte durabile; se pare ca
statuetele au fost puse in foc fiind inca ude, socul termic determinand aburi, sfaraieli si
explozii destul de zgomotoase — intr-un cuvant, impresii vizuale si auditive puternice — in
scopuri, probabil, rituale si / sau divinatorii (VANDIVER ef al. 1989). Explicatia pare
plauzibild, mai ales cd logica determina intrebarea de ce, daca intentia lor ar fi fost de a intari
lutul, mestesugul nu s-a dezvoltat, evoludnd chiar in recipiente? Ca acest lucru nu s-a
intamplat, este foarte clar, deoarece urmatoarea secventa cronologica cu ceramica apare, cum
vom vedea, abia aproximativ 15.000 de ani mai tarziu.

in primul rand, trebuie si mentionim ci, in contextul arheologic al descoperirii celor
mai vechi obiecte ceramice arse din lume, fragmentele de statuete de la Dolni Véstonice, au
fost descoperite si cateva cuptoare primitive (fig. 2), care, probabil, au avut rolul ,,instalatiilor
de ardere”. Desi, cum am precizat, prin aruncarea in foc a statuetelor din lut umed nu s-a
intentionat intarirea si transformarea lor in obiecte durabile, suntem, totusi, in fata celei mai
timpurii utilizari a unei structuri construite pentru arderea lutului.

Fig. 2. Cuptor primitiv de la Dolni Véstonice (reconstituire)
(dupa VANDIVER et al. 1989).

Cateva mii de ani mai tarziu (~20.000 — 19.000 cal. BP) isi fac aparitia cele mai
timpurii recipiente de lut ars, modelate si arse intentionat pentru a fi utilizate, de data aceasta.
Ne referim la descoperirile mai recente din nivelurile 2B si 2B1 din pestera Xianrendong,
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China (WU et al. 2012). Este vorba despre vase nedecorate sau imprimate cu snurul, cu
fundul rotunjit, modelate en colombin sau din fasii de lut si arse, probabil, in aer liber;

aspectul lor exterior, cu urme de ardere, indica utilizarea pentru procesarea termica a hranei
(WU et al. 2012, 1697).

Fig. 3. Ceramica Jomon: faza incipienta — sus; faza initiala — jos
(dupa KOBAYASHI 2004).

Ceramica apartinand fazelor timpurii ale culturii Jomon (Japonia) este considerata de
toti specialistii drept prima ceramicd (in sensul de recipiente din lut ars) din lume. Cultura
Jomon a fost Impartita in sase faze de evolutie, acoperind o perioada foarte vasta de timp —
aproximativ 10.000 de ani'. Interes pentru noi prezinta faza cu ceramicd Jomon incipient
13.600 — 9.200 BC? (KOBAYASHI 2004, 5). Pe insula Kyushu, in sudul Japoniei, in doua
situri in pesteri, Kukui si Senpukuji, a fost descoperita ceramica timpurie, cu decor aplicat,
imprimat cu unghia sau cu tulpini de bambus (fig. 3, sus). In Jomon-ul initial (9.200-5.300 .

' Nu insistim, aici, asupra discutiilor si contradictiilor privind datarea absolutd a culturii Jmon.
Kobayashi (2004, 5) urca inceputurile Jomon-ului incipient la cca 13.600 BC, pe baza revizuirii a 158 de date
radiocarbon, iar alte date, citate de Rice (1999, 14, nota 12), dateaza cele mai timpurii niveluri Jomon din pestera
Fukui la 12.700+700 BP.

? Diversitatea sistemelor de datare absolutd mentionate in text (BC, BP) se datoreaza publicarii diferite,
in functie de preferintele autorilor; nu ne-am asumat responsabilitatea unor corelari, pentru a evita riscul unor
erori.
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Hr.), ceramica este imprimata cu snurul simplu si snurul impletit® (fig. 3, jos). Ceramica
timpurie Jomon este alcatuitd, in general, din vase adéinci, cu fundul ascutit sau rotunjit,
probabil copii ale cosurilor din fibre impletite (KOBAY ASHI 2004, 34). Locuirile timpurii cu
ceramicd, 1n pesteri sau, mai tarziu, sate cu locuinte adancite nu contin dovezi privind
practicarea agriculturii, fiind, probabil, vorba despre mici comunitati de vandtori-culegatori
(RICE 1999, 15). Date fiind datarile recente mai timpurii din China, precum si ceramica
decoratd cu snurul si cu fundul rotunjit, se ridicd problema unei posibile difuzii dinspre
continent spre arhipelagul japonez.

Ceramica timpurie, datind cam din aceeasi perioadd cu olaria Jomon, a fost
descoperita in mai multe zone de pe teritoriul Chinei de azi: in nord, in desertul Alsahan,
veche de aproximativ 11.000 de ani (lipsesc datele radiocarbon) (RICE 1999, 15); in sudul
Chinei, 1n siturile Miaoyan si Yuchanyan a fost descoperitd ceramicad, iar datarile facute pe
carbune recoltat din asezari indica o vechime de circa 13.700-13.300 BP (KUZMIN 2006,
363); in provincia Jianxi din sud-estul Chinei, in pesterile de la Xiarendong si Wangdong a
fost descoperitd ceramica timpurie, datata la 14.000-11.200 BP. Ceramica timpurie din siturile
enumerate este in general slab arsa, poroasa.

Pe teritoriul Rusiei, in estul Siberiei, exista cateva situri cu ceramica datate inainte de
10.000 BP. Este vorba despre asezarile Gasya, Khummi, Gromatukha, Goncharka 1 si
Novopetrovka 2. Datarile realizate pe carbune recoltat din asezari plaseaza ceramica timpurie
din Siberia intre 13.300-12.300 BP (KUZMIN 2006, 365). Este vorba despre ceramica destul
de grosierd, cu amestec organic in pasta, baza dreapta si, in general, fara decor.

In ceea ce priveste aceste secvente de ceramica timpurie — descoperirile din insulele
japoneze, China si Siberia — nu sunt cunoscute instalatiile in care s-au ars primele recipiente,
dar, pe baza aspectului lor destul de precar (ardere slaba, incompleta si inegald), se presupune
arderea 1n aer liber (KOBAYASHI 2004, 32).

Avand in vedere datele relativ apropiate, la sfarsitul Pleistocenului, ale aparitiei
ceramicii in trei zone diferite, dar relativ apropiate, apare firesc intrebarea daca ceramica a
fost inventata initial intr-un singur loc si s-a raspandit in regiunile vecine sau a aparut aproape
concomitent si independent in locuri diferite? Un posibil rdspuns trebuie sa ia in considerare
atat informatiile cronologice, cat si datele privind caracteristicile ceramicii — forma si modul
de manufacturare. Examinarea datérilor ne indica aparitia ceramicii mai intai in China (20.000
BP), Japonia (in jur de 13.600 BC) si in Rusia (13.300 BP). Pe baza formelor cu fundul
ascutit, decorate cu snurul, se poate presupune o legitura intre ceramica timpurie din
arhipelagul japonez si cea din estul Siberiei. Mai mult, analizdnd ceramica timpurie a
comunitdtilor mezolitice de pe teritoriul Rusiei de azi si de pe tarmurile nordice si vestice ale
Europei, van Berg si Cauwe (2000) propun un curent diferit si independent de raspandire a
tehnologiei ceramicii Tn Europa, pe langa cel clasic, al neoliticului cerealier importat din
Orientul Apropiat: din Siberia orientald spre Urali si nordul Marii Caspice, apoi dinspre Urali
spre stepele din zona Nistrului sudic, si dinspre Urali spre nord — Marea Baltica si Oceanul
Atlantic (VAN BERG, CAUWE 2000, 35).

In orice caz, aparitia ceramicii timpurii este legatd de inceputul incilzirii climatice
treptate de dupa ultima glaciatiune, cu reaparitia padurilor de foioase intre conifere in partea
de nord (bazinul Amurului si nordul Japoniei) si inlocuirea padurilor de conifere cu foioase in

3 Jomon = imprimat cu snurul (RICE 1999, 15).
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sud (Japonia centrala si sudica, insulele Kyushu si Shikoku, cursul inferior al raului Yangtze);
mecanismul exact al inventdrii acestei tehnologii este greu de reconstituit, insd, cu siguranta,
se petrece in interiorul unor comunitati de culegatori-vanatori-pescari nomazi $i semi-nomazi,
deci fara legatura cu practicarea agriculturii sau cu sedentarizarea.

Cateva mii de ani mai tarziu, in Asia sud-vestici — Anatolia, Zagros si Levant, avem
de-a face cu o ,renastere a tehnologiei ceramicii”, in perioada 7.000-6.000 i. Hr., In conditii
diferite si fara legatura cu antecedentele din estul Asiei. Aparitia ceramicii in aceste zone vine
la o distantd considerabild de timp dupd inceputurile Neoliticului, in interiorul unor
comunitdti de agricultori pe deplin sedentari. Spre deosebire de cazul ceramicii timpurii din
Orientul Indepartat, aceste regiuni au beneficiat de o indelungati experientd in utilizarea
lutului, Tncéd din natufian, atat pentru constructii (caramizi din lut ars la soare, vetre, cuptoare,
silozuri pentru depozitarea cerealelor), cat si pentru manufacturarea diverselor obiecte de mici
dimensiuni — margele, vase miniaturale, figurine etc.

Cele mai timpurii recipiente de lut ars intentionat din Orientul Apropiat provin din siturile
Tepe Guran, Bougqras, Gritille, Tell Assouad si Catal Hiiytik, din niveluri datate in a doua jumatate
a mileniului VII 1. Hr. (LE MIERE, PICON 1998, 11). Descoperirile de recipiente de argila arsa
de la Ganj Dareh, Mureybet (CAUVIN 1974, 200-202), Jericho si Beidha, datate mai timpuriu,
apar in contexte de locuinte incendiate si sunt susceptibile de ardere accidentala; aceste cazuri pot
fi cel mult o etapad initiala, un antecedent al tehnologiei ceramicii in Orientul Apropiat.

Situl de la Tepe Guran, situat la extremitatea estica a Zagros-ului, oferd cele mai
interesante informatii, prin existenta secventei continue de locuire intre nivelurile aceramice si
cele ceramice. Aceasta situatie nu este singulard, succesiunea aceramic-ceramic fiind prezenta
in mai multe asezari: Choga Banut in Khuzistan, Ali Kosh si Choga Sefid in Deh Luran, Tell
Shemshara, Jarmo si Tepe Guran in Zagros, Ginnig in Djezireh-ul irakian, Tell Assouad, Tell
Sabi Abyad?2 si Tell Damishliyya in valea Balikh-ului, Gritille, Tell Halula si Bouqras in valea
Eufratului, Tell Ramad in Damasc, Labweh in Bekaa, Ras Shamra si Tell el-Kerkh in Siria de
nord, si Suberde in Anatolia. In afard de Tepe Guran, in toate celelalte situri, primele niveluri cu
ceramicd atestd deja o tehnologie avansata si nu pot fi considerate ca ar fi contribuit la debutul
oldriei arse (LE MIERE, PICON 1998, 11). La Tepe Guran, nivelurile V si T sunt aceramice,
urmate de nivelul S, cu o ceramica cu pasta grosiera, de culoare gri-brun si gri-inchis, datorata
arderii slabe; sunt vase cu peretii drepti sau foarte slab rotunjiti, cu buza plata sau rotunjita.
Aceste forme persista, 1n cantitati reduse, in nivelurile R si O, dupa care dispar, fiind inlocuite,
incepand din nivelul R, de o serie nedecorata, de culoare galben-deschis si galben-portocaliu, cu
suprafete angobate si, uneori, usor lustruite. Dupa nivelul O apare si ceramica pictatd, care va
dura pe toatd perioada preistorica, urmatd in nivelul H de o ceramicd fina, rosie, angobata,
utilizatd, de asemenea, pana la abandonarea sitului (LE MIERE, PICON 1998, 11). Dupa toate
probabilitdtile, ne aflam in fata unei secvente complete de evolutie a tehnologiei ceramicii, de la
»inventarea” unor recipiente primitive, pana la aparitia unei ceramici superioare, arsa complet,
angobata si decorata cu pictura.

O situatie asemandtoare aflam la extremitatea opusd, vestica, a Orientului apropiat, in
celebrul sit de la Catal Hiiylik. Diferenta majora consta in faptul ca, pana la ora actuald, nu s-au
descoperit niveluri aceramice, dar cele mai vechi niveluri sunt datate in a doua jumatate a
mileniului VII i. Hr. Inci din nivelul inferior (XIII), a fost descoperitd ceramici, foarte putina,
iar n nivelurile XII-IX ceramica este destul de omogend. Este vorba despre ceramica cu
incluziuni vegetale, de culoare gri, netezita si, uneori, lustruitd, cu peretii grosi. Sunt si cateva
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vase de culoare bruna, foarte friabile (din cauza arderii slabe), care dispar incepand cu nivelul
VII; formele sunt drepte sau inchise. Din nivelul VII, ceramica fard degresanti vegetali devine
abundenta si unica in nivelurile VI-II. Prezenta unei ceramici simple si relativ asemanatoare cu
seria din nivelul S de la Tepe Guran poate releva un stadiu foarte apropiat de debutul
tehnologiei ceramice (LE MIERE, PICON 1998, 11-12).

(dupi OATES, OATES 1976).

Ceramica din cele doua situri reprezinta, dupa toate probabilititile, o a doua etapa a
dezvoltarii tehnologiei ceramicii — 1inceputurile olariei — in Orientul Apropiat, dupa
antecedentul mentionat.

In ceea ce priveste instalatiile de ardere a ceramicii din aceste zone, aspectul friabil al
primelor vase i determind pe specialisti s presupund o ardere pe o suprafata deschisd, fara
izolare fata de mediul inconjurator (MAJIDZADEH 1975, 218). Generalizarea adoptarii
ceramicii, catre sfarsitul mileniul VII si inceputul mileniului VI 1. Hr., determina si o evolutie
din punct de vedere tehnologic, fapt vizibil si in imbunatitirea clard a caracteristicilor
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ceramicii — n primul rand o ardere superioard, din punct de vedere al atmosferei, temperaturii
si duratei. Cererea crescandd de recipiente de lut ars a determinat, probabil, aparitia primelor
instalatii specializate pentru arderea ceramicii, datoritd controlului superior asupra atmosferei
si reducerii procentajului de rebuturi.

A by

Fig. 5. Tell es-San, cuptor moocamral de rde a raicii
(dupa HANSEN STREILY 2000; ABU AL-SOUF 1971).

In Mesopotamia, cele mai timpurii cuptoare de ars ceramica au fost descoperite la
Yarim Tepe, in nivelurile apartindnd culturii Hassuna (~ 6500 - 5500 1. Hr.): unul in nivelul X
(fig. 4), unul in nivelul VII, trei n nivelul V si 13 in nivelul IV; toate sunt cuptoare cu doud
camere, dispuse pe verticald, despartite de un gritar de lut cu perforatii. In aproape toate
cazurile, camera de combustie este ingropata in pamant, iar camera vaselor este construitd, ca o
bolta, la suprafatd (HANSEN STREILY 2000, 71-72). Si in cultura Samarra (~ 5.500 — 4.800 1.
Hr.) au fost descoperite cateva cuptoare de ars ceramica — la Tell es-Sawwan, Tell Songor si Tell
Abada. La Tell es-Sawwan, dintre cele trei cuptoare descoperite, unul este de forma ovoidala, cu o
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singura camera (fig. 5). Cel de la Tell Songor este similar celor de la Yarim Tepe, cu doud camere
dispuse pe verticald, semi-ingropat. La Tell Abada, nivelul III, au fost descoperite douad cuptoare
unicamerale si unul bicameral (HANSEN STREILY 2000, 72-73).

Fig. 6. Jaffarabad, cuptor bicameral de ardere a ceramicii
(dupa HANSEN STREILY 2000).

Fig. 7. Yarim Tepe 11, cuptor bicameral de ardere a ceramicii
(dupa HANSEN STREILY 2000).

Cateva cuptoare de olar au fost descoperite si in civilizatia halafiana (~ 6.000 - 5.300 1.
Hr.): trei la Tell Abada, nivelul II, in centrul Mesopotamiei, si unul la Jaffarabad, in campia
Susiana. Dintre cele de la Tell Abada, unul este simplu, unicameral. Un altul este prima
atestare a unui cuptor cu reverberatie: este vorba tot de un cuptor monocameral, partial
ingropat, insa camera de ardere este Impartitd in doud de un perete partial, menit sd impiedice
contactul direct cu focul; la baza, in partea diametral opusa gurii de foc, prezinta o deschidere
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practicatd pentru asigurarea tirajului. Cuptorul de la Jaffarabad este de tipul celor cu doua
camere, dispuse pe verticala, cu gratar. Camera de combustie este ingropata, fiind alimentata
prin intermediul unui tunel destul de lung (fig. 6) (HANSEN STREILY 2000, 74). Alte
cuptoare halafiene, tot cu doud camere dispuse vertical, au fost descoperite la Yarim Tepe II
(fig. 7) si Tell Arpachiyah (HANSEN STREILY 2000, 74-75).

Numadrul de cuptoare de ars ceramicd creste exponential in chalcoliticul
mesopotamian, in civilizatia Ubaid descoperindu-se peste 50 de cuptoare, care, prin forma, nu
difera de cele anterioare: preponderente sunt cele cu doud camere, dispuse pe verticala,
urmate de cuptoarele cu o singura camera, cu deschidere la partea superioara si doar doua cu o
singurd camera, dar cu deschidere pentru tiraj la partea inferioara, opusa gurii cuptorului
(HANSEN STREILY 2000, 76-79).

Un grup de cinci cuptoare foarte interesante, pastrate foarte bine, s-au descoperit la
Darre-ye Bolaghi, cultura Bakun (mileniile 5-4 i. Hr.), in sudul Iranului. Cuptoarele sunt de
tipul bicameral, cu gritar de lut cu perforatii, cu tunel de foc amplasat in fata camerei de
combustie (fig. 8). Un detaliu de constructie deosebit este pastrarea in elevatie, la trei dintre
cuptoare, a unor coloane din lut, pe gratar, menite, probabil, a sprijini bolta camerei vaselor
(fig. 8/2-4) (HELWING 20009).

Fig. 8. Darre-ye Bolaghi, cuptoare bicamerale de ardere a ceramicii
(dupa HELWING 2009).

Pentru Anatolia, informatiile detinute de noi, referitoare la instalatii de ardere a
ceramicii, se rezuma la precizarile destul de vagi despre cateva locuinte de la Catal Hilyiik,
care, langa cuptoarele menajere obisnuite, mai au cate un cuptor, cu camerd de combustie
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separatd; boltile lor sunt intotdeauna distruse, ceea ce 1l determind pe descoperitor sa
presupuna ca aceste cuptoare erau folosite pentru arderea ceramicii — bolta se inchidea Tnainte
de utilizare, dupa ce se incarca sarja de vase, si se distrugea la finalul arderii, pentru scoaterea
vaselor (MELLAART 1967, 63).

Aceasta etapa este urmata de generalizarea adoptarii ceramicii si de transmiterea acestei
tehnologii, prin Anatolia spre Peninsula Balcanica si de acolo in restul Europei, inclusiv in
spatiul romanesc de astdzi, care o adoptd, in general, odatd cu celelalte trasaturi ale vietii
neolitice. La un moment dat, s-a sustinut existenta, in regiunile din nordul Greciei (Thessalia si
Macedonia) si in Tracia, a unui neolitic aceramic, dar se pare ca debutul neoliticului in Europa
este insotit de producerea ceramicii. In decursul mileniului VII 1. Hr., urménd calea uscatului
(continentald), modul de viata neolitic s-a propagat in sud-estul Europei, patrunzand, spre anul
6.000, si la nord de Dundre. Aparitia ceramicii In aceasta parte a Europei este legata, asadar, de
marele complex Protosesklo-Presesklo-Kremikovci-(Proto)Staréevo-Cris (LASZLO 2005, 143).
In ceea ce priveste regiunile central si vest-mediteraneene (Italia, Franta, Spania), preluarea
ceramicii este legati tot de propagarea neoliticului dinspre Anatolia, pe cale maritima. in nordul
si nord-vestul Europei, preluarea ceramicii pare sd se petrecut independent de inaintarea
neoliticului cerealier din  Anatolia; dupda cum am precizat, este posibil o raspandire a
tehnologiei ceramicii de-a lungul coastelor nordice, cu originea in Siberia orientald sau China
(VAN BERG, CAUWE 2000, 35).

Evolutia formelor si decorurilor ceramicii principalelor arii culturale din centrul si
estul Europei atestd existenta unor contacte permanente cu zona originard a neoliticului. Din
punctul de vedere al instalatiilor de ardere, 1nsd, raritatea descoperirilor ingreuneaza foarte
mult schitarea unui tablou al transmiterii tehnologiei ceramicii dinspre Orientul Apropiat,
unde, dupa cum am vazut, exista destul de multe informatii in acest sens. Oricum, este necesar
sa consemnam unele aprecieri si informatii culese din literatura consultata, privind instalatiile
de ardere a ceramicii din ariile culturale Invecinate celor din spatiul roménesc.

NeT7 77777272727 777
) N

Fig. 9. Olinthus, cuptor bicameral de ardere a ceramicii (dupa MYLONAS 1929).
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Pentru neoliticul timpuriu din Grecia, analiza ceramicii din situri precum Franchti,
Achilleion, Lerna, Sesklo si Nea Nikomedia i-a determinat pe cercetatori sa presupuna arderi
in aer liber sau in gropi a unor sarje mici de vase - probabil cite unul in cazul Franchti
(PERLES 2004, 213). In acest sens, mentiondm descoperirea, In nivelul IIb de la Achilleion, a
unei vetre exterioare de foarte mari dimensiuni (4 m in diametru), plasatd intr-o usoara albiere
a solului antic; aceasta ,,vatrd comunald” ar fi putut servi si la arderea ceramicii (PERLES
2004, 196).

. La Olynthus, o asezare a culturii
Sesklo din centrul Macedoniei grecesti,
a fost descoperit, in primii ani ai
secolului XX, un cuptor de ardere a
ceramicii, cu doud camere, dispuse pe
verticald. Camera de combustie este

ingropata, iar camera vaselor era
construitd, ca o boltd, la suprafata
solului. Cele douda camere sunt
despartite de un gratar de lut, care
prezinta o singura deschizatura, de fapt,
o gaura de forma rotunda, cu diametrul
de 8 cm, crutatd pe centru (fig. 9)
(MYLONAS 1929, 12-18). Probabil,
vasele erau aranjate pe placa de lut, in
jurul gaurii, care permitea caldurii date
de focul de dedesubt sa patrunda in
camera vaselor.

O altd instalatie de ardere a
ceramicii a fost descoperitda in cultura
Dimini, in situl eponim, in capatul de
nord-vest al asezarii, Intre al doilea si al
treilea zid de imprejmuire. Instalatia
consta Intr-o amenajare circulard de

Fig. 10. Dimini, instalatie de ardere a
ceramicii ) -

(dupi DIMINI PHOTOS; DIMINI KILN). destinate arderii (fig. 10). Se pare ca
vasele erau acoperite cu combustibil,

peste care se aplica un strat izolant de lut, fiind arse, astfel, intr-o instalatie hibrida, intre

piatrd, pe care erau cladite vasele

ardere in aer liber si cuptor monocameral (DIMINI KILN).

Alte instalatii de ardere a ceramicii, apartinand primei faze a culturii Star¢evo-Cris, au fost
descoperite pe teritoriul Croatiei, In asezarile Vinkovei, Zadubravlje si Slavonski Brod
(MINICHREITER 2001; 2008). Este vorba despre cuptoare construite in gropi de dimensiuni
mari, considerate a fi ateliere de olarie. Daca admitem ca toate instalatiile descoperite au fost utilizate
pentru arderea ceramicii, atunci sunt doua tipuri de cuptoare: monocamerale, in care vasele erau arse
impreund cu combustibilul, si cuptoare cu camera pentru vase si tunel de foc (fig. 11).

In asezarea de la Endréd (Ungaria), in nivelul corespunzitor fazei timpurii a culturii
Star¢evo-Cris, cu ceramicd pictatd cu alb, a fost descoperit un cuptor (O8) cu o forma si
sistem de constructie neobisnuite pentru cuptoarele menajere ,,clasice”, avand doud camere
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boltite, comunicante, partial ingropate, si doud tuneluri de foc (fig. 12). Desi autorii descoperii
nu sugereaza o eventuala utilizare pentru arderea ceramicii (MAKKAY 2007, 177), nu poate
fi trecutd cu vederea o oarecare asemanare cu instalatii de ardere a ceramicii din aceeasi
perioada de pe teritoriul Romanei (v. infra). Din aceeasi asezare, din nivelul apartinand
culturii Starcevo-Cris clasice (MAKKAY 2007, 188), semnalam un alt cuptor (OS5), de
asemenea, mai putin obisnuit. Cuptorul este Ingropat, sdpat in solul steril si este alcatuit din
doud parti: o groapa de acces si o camerd de ardere laterala, situatd cu 0, 5 m sub nivelul
gropii de ardere (fig. 13); din pacate, autorul descoperirii nu face o descriere foarte ampla a
instalatiei si nici aprecieri cu privire la scopul si posibilul mod de functionare a cuptorului
(MAKKAY 2007, 156). Trebuie, totusi, luata in considerare o posibild utilizare ca instalatie
de ardere a ceramicii, pentru cd, prin forma sa, este impropriu pentru gatit sau alte activitati
domestice.

Fig. 11. Instalatii de ardere a ceramicii de la Slavonski Brod (1) si Zadubravlje (2)
(dupa MINICHREITER 2001; 2008).
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Fig. 12. Cuptorul nr. 8 de la Endrdd (Ungaria), posibil de ardere a ceramicii
(dupa MAKKAY 2007).
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Fig. 13. Cuptorul nr. S de la Endréd (Ungaria), posibil de ardere a ceramicii
(dupa MAKKAY 2007).

Dupa cum se observd, datele de care dispunem privind instalatiile de ardere a
ceramicii din neo-eneoliticul Orientului Apropiat si Europei centrale si sud-estice sunt,
deopotriva, foarte rare si inegale. Chiar si asa, ele sunt, dupa cum vom vedea, In concordanta
cu descoperirile din spatiul romanesc, sugerand o relativd uniformitate si o buna circulatie a
ideilor tehnologice.

Ceramica pare sa fi aparut independent de celelalte centre de genezd 1in Africa, in
zona sudica Saharei si / sau in zona cursului mijlociu al Nilului, undeva dupa a doua jumatate
a mileniului 10 BP; ca si in cazul arhipelagului nipon si a Asiei rasaritene, ceramica timpurie
apare la comunitati de vanatori-culegatori semi-sedentari, fara legaturd aparentd cu productia
de hrani. In ceea ce priveste aspectul, sunt forme simple, bogat decorate cu pieptenele, snurul
sau imprimate cu diferite motive. Suprafetele lustruite apar mai tarziu, in jur de 6.000 BP
(RICE 1999, 17-18). Pasta contine degresanti minerali, dar si pleava; vasele sunt modelate in
tehnica colacilor, cu peretii destul de subtiri. In general, ceramica este de buni calitate si bine
arsd, ceea ce ii determind pe descoperitori sd presupund ca a fost precedatd de o lunga (dar
neatestata, incd) perioada de dezvoltare.

In emisfera vesticd, cea mai timpurie ceramica cunoscutd pani in prezent provine din
zona estica tropicala a Americii de Sud. Sapaturile de la Taperinha si pestera Pedra Pintada,
din Amazonia, au dus la descoperirea unor fragmente ceramice cu o vechime aproximata intre
7.580 - 6.300 BP. Vasele erau castroane de mici dimensiuni, slab arse, cu nisip In compozitia
pastei, unele arse reducator; aproximativ 3% sunt decorate pe buzd cu incizii complicate
(ROOSEVELT 1999, 316). Dupa cum indica resturile faunistice, economia de subzistentd a
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comunitatilor respective era una de exploatare intensa a speciilor mici de rau: moluste de apa
dulce si broaste testoase; se pare cd aceastd ceramicd era modelatd din fasii de lut, nu din
colaci (RICE 1999, 18).

Din regiunile tropicale sud-americane, tehnologia ceramicii pare sa se fi raspandit
catre America Centrala, asa cum o demonstreazd ceramica din nordul Columbiei, datata in
jurul anului 6.000 BP, ceramica de la Valvidia (coasta Ecuadorului), datata la 5.300 BP,
ceramica din zona golfului Parita, Panama — 4.900 BP, s.a. (RICE 1999, 18-19).

In America de Nord, cea mai timpurie ceramicd apare de-a lungul coastelor si
albiilor raurilor, in Georgia si Carolina de Sud, dupa anul 2.500 1. Hr. Vasele sunt, in general,
forme deschise, cu baza plata, asemanatoare cu recipientele din steatit, folosite in aceasta
zoni. In vestul Statelor Unite, ceramica a fost adoptatd mult mai tarziu, in jurul anului 700 i.
Hr. (RICE 1999, 19-20).

Din prezentarea datelor privind cele mai timpurii atestari ale tehnologiei ceramicii, se
desprinde o idee centrald, si anume cd nu a existat o singurd cale evolutivd de aparitie,
dezvoltare si adoptare a ceramicii. Au existat multiple centre de geneza a ceramicii, in diferite
medii, la populatii cu diferite strategii de subzistenta, in perioade diferite. Ceramica poate fi
consideratd, mai degraba, decat o tehnologie complet noua, o tehnologie de ,,inlocuire” sau
suplimentara, reprezentand o recombinare de alegeri tehnologice dintr-un ,,meniu” de
adaptari, materiale si tehnici acumulate, deja de mult prezente in mediul respectiv.
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I11. DE LA MATERIE PRIMA LA PRODUSUL FINIT.
DATE GENERALE DESPRE LANTUL OPERATOR
AL PRODUCERII CERAMICII PREISTORICE
SI TRADITIONALE (PRE-INDUSTRIALE)

Caracteristicile ceramicii au fost si sunt elemente esentiale supuse diverselor analize,
in scopul unei mai bune intelegeri a societatilor, de la inventarea acesteia si pand in zilele
noastre. in ultima perioada, realizirile teoretice si tehnologice au permis studiul ceramicii in
sensul reconstituirii — pe baza studiilor arheometrice si experimente (de laborator si / sau in
teren) — a proceselor tehnologice de producere (lantul operator), pe langa clasicele clasificari
in functie de forme, decoruri, culori etc. Notiunea de ,,lant operator”, in acceptiunea sa de
baza (,,arheologicd”), Tnseamna o serie de actiuni constiente, prin care materii prime existente
in naturd sunt selectate, prelucrate si transformate in produse culturale utilizabile. in sens
antropologic, notiunea a fost introdusa, la jumatatea anilor 60, de André Leroi-Gourhan,
odata cu teoria sa privind procesele tehnologice care implicd actiuni tehnice si, In aceeasi
masura, actiuni sociale; actiunile savarsite in a produce ceva sunt mai graitoare decat insusi
produsul final (SCHLANGER 2005, 18-20).

Pentru a intelege o etapa a unui lant tehnologic (in cazul nostru, arderea ceramicii in
contextul intregului proces de fabricare), consideram absolut necesara o privire de ansamblu
asupra tuturor etapelor de productie. Cunoasterea proceselor care determina transformarea
materiilor prime In obiecte ceramice este un precursor necesar al studierii tehnologiei
preistorice de ardere a ceramicii. Referindu-ne la lantul tehnologic al producerii ceramicii,
avem 1n vedere olaria de lut ars, pre-industriald, care cuprinde cea mai mare parte a ceramicii
descoperite pe cale arheologicd, precum si ceramica traditionald, produsd de diferite
comunitati etnografice. Nu ne vom referi la portelanuri, sticla, ceramici refractare, industriale
etc., care comporta tratamente diferite in modelare si, mai ales, la ardere (cuptoare speciale si
temperaturi foarte inalte, mult peste media la care este arsa ceramica comuna).

Procesele tehnologice, care concurda in producerea ceramicii pre-industriale, fac
subiectul unei bogate literaturi interdisciplinare, mai ales occidentald, cu orientare
preponderent arheologica. Ceramica din diverse perioade este abordata din punct de vedere
geologic — compozitia mineralogica a pastei si sursele de lut — si chimic — compozitia chimica
a pastei, natura legaturilor ionice dintre elementele chimice constituente; in general, se fac
numeroase referiri si la diverse situatii etnografice (SINOPOLI 1991; ORTON et al. 1993;
GIBSON, WOODS 1995; HENDERSON 2000; MURRAY 2007 etc.). Arheologul poate
desprinde si dezvolta din aceste caracterizari anumite aspecte de interes pentru specificul
cercetdrii sale: natura si sursele materiilor prime, tehnicile de manufacturare, tipul de ardere,
modul de utilizare a ceramicii etc.

41



De la materie primad la produsul finit

LANTUL TEHNOLOGIC AL PRODUCERII CERAMICII PRE-INDUSTRIALE
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Fig. 14. Principalele etape ale producerii ceramicii preistorice (casetele cu linie
punctata reprezinta pasi optionali) (dupa MILLER 2007, cu modificari).

In concordanti cu informatiile din literatura de specialitate sus-amintitd, cu datele
etnografice (v. cap. VI) si cu diversele experimente (v. cap. VII), se poate schita lantul
tehnologic al producerii ceramicii, cu principalele etape:
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1. Procurarea materiilor prime.

2. Prepararea materiilor prime.

3. Modelarea ceramicii.

4. Tratarea si decorarea inainte de ardere.

5. Uscarea.

6. Arderea.

7. Tratarea si decorarea dupa ardere.

Dintre cele sapte etape, cele enumerate la pozitiile 4 si 7 nu sunt absolut necesare
pentru obtinerea unui obiect ceramic, In schimb celelalte sunt parcurse in aceastd ordine,
indiferent de locul si timpul unde s-a produs sau se produce ceramica (fig. 14).

Desi lucrarea noastra are ca subiect tehnologia arderii ceramicii, consideram necesara
o scurtd prezentare a tuturor etapelor mentionate, mai ales a celor obligatorii, deoarece sunt
strans legate Intre ele si toate au o influenta esentiala asupra arderii.

II1.1. Procurarea materiilor prime: luturile

Materiile prime esentiale pentru producerea ceramicii sunt lutul si apa. Amestecului 1
se pot adauga, deseori, si elemente non-plastice (degresanti). Pentru realizarea unui vas pot fi
necesare slipuri, culori pentru pictura sau smalturi. Pentru ardere este necesar combustibilul.

II1.1.1. Lutul si originea sa

Luturile sunt o categoric de pamanturi, compuse din minerale degradate cu o
granulatie find (mai mica de 2 microni), cu o proportie ridicatd de minerale argiloase in
compozitie, compuse in cea mai mare parte din hidroxizi ai silicatilor de aluminiu ca alumina
(bauxita) sau din caolinit (caolinul). Marimea micd a particulelor acestor minerale dau
luturilor proprietatile fizice si chimice care le permit sd fie modelate si arse, rezultand
ceramica (ORTON et al. 1993, 114).

Desi luturile obisnuite sunt complexe si trebuie preparate inainte de a se face vase din
ele, una dintre cele mai importante proprietati, care de obicei este subinteleasa, este abilitatea
lor de a absorbi apa. Aceasta permite luturilor sd devina plastice si s poata fi modelate. Nu
toate luturile au aceeasi plasticitate, din cauza, in primul rand, a structurii lor fizice si a felului
in care s-au format. Cum aceastd proprietate, a plasticitdtii, este una cruciald pentru intreg
procesul tehnologic al fabricarii ceramicii, gasim necesara o scurta prezentare a modurilor de
formare a luturilor, fenomen determinant al proprietatilor fizice si chimice ale acestora.

Zona in care se formeaza luturile este scoarta terestra. Elementele cele mai importante
ale scoartei terestre sunt dioxidul de siliciu (SiO, — 60,1%) si oxidul de aluminiu (ALO —
15,6%), alaturi de alti oxizi — de fier, de magneziu, de calciu, de sodiu, de potasiu, de titan sau
de fosfor (mai putin de 5,1%) (HENDERSON 2000, 110).

Componentele principale ale luturilor sunt mineralele; acestea se formeaza prin
combinarea oxizilor cu alte elemente care apar in scoarta terestrd. Un mineral este definit ca o
substantd anorganica solida, creatd natural, cu o structurd cristalind caracteristica, de obicei,
regulatd (LUPASCU et al. 1998, 229). Diferitele minerale au anumite caracteristici, care le
diferentiaza, in afard de structura cristalind. Este vorba de culoare, rupturd, gradul de luciu
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(modul 1n care lumina este reflectatd de suprafata mineralului), duritate si greutatea specifica.
Caracterul rupturii, de exemplu, determind distinctia intre doud familii de minerale: una
formata din cuart, feldspati si olivine, si a doua, din piroxeni si amfiboli. Dupa dezagregare si
transportare naturald, mineralele din prima familie au forme de blocuri, aproape regulat-
rectangulare, in timp ce mineralele din a doua familie obtin forme de baghete, mai lungi si
mai subtiri. Cuartul tinde sd cliveze la margini, iar piroxenii se desfac de-a lungul axelor
lungi, urmand planuri de clivaj. O a treia familie de minerale, mica, cliveaza pe straturi, de-a
lungul planurilor de structura (HENDERSON 2000, 110).

Circa 39% dintre mineralele formate din rocile de suprafatd sunt feldspati, o
combinatie de silice (60,1% din scoarta terestra) si alte elemente care alcatuiesc silicatii;
mineralul cuart reprezintd 28% dintre mineralele formate din roci de suprafatd, mineralele
argiloase si mica, 18%, silicatii fero-magnezici 2%, iar 9% sunt carbonati (HENDERSON
2000, 111). In continuare, vom incerca si legim aparitia acestor minerale de ,,banala” argila
folosita de olari de-a lungul timpului. Acest lut folosit la fabricarea ceramicii este, In mare,
rezultatul unei sedimentari, unde sedimentele s-au format prin degradarea rocilor (vulcanice,
metamorfice) compuse din minerale. Cum rocile vulcanice au generat formarea rocilor
metamorfice si sedimentare, iar proprietdtile lutului sunt strans legate de acestea, ne vom
ocupa in detaliu de ele.

Rocile vulcanice s-au format in urma eruptiilor vulcanice sau extruziunilor plutonice
(formate adanc 1n pamant si racite treptat). Exemple de roci vulcanice cu granulatie find sunt
obsidianul — o sticld naturald -, bazalturile si piatra ponce; exemple de roci plutonice cu
granulatie mare sunt granitul si dioritul. Rocile vulcanice pot fi, altfel, clasificate dupa o scara
a aciditatii si bazicitatii. Rocile acide, precum granitul, au culori palide, texturd grosolana (din
cauza racirii indelungate) si greutate specifica micd; rocile bazice, precum bazaltul, au texturi
fine (din cauza racirii rapide), sunt inchise la culoare si au greutate specifici mare
(HENDERSON 2000, 111).

Rocile vulcanice stau la baza formarii rocilor metamorfice (prin topire si / sau
presiune); rocile sedimentare sunt rezultatul transportarii si depunerii rocilor vulcanice sau
metamorfice. Unele roci sedimentare sunt formate din compactarea a milioane de scoici si
schelete de diatomee — mici alge uni-celulare, care au scheletele impregnate cu silice
(LUPASCU et al. 1998, 113).

Descriind proprietatile fizice ale rocilor vulcanice si ale mineralelor din care sunt
compuse, am mentionat textura si aciditatea. Aceste proprietati determina direct sensibilitatea
la dezagregare a rocilor vulcanice si metamorfice si, In consecintd, tipurile de luturi care se
formeaza din ele si comportarea lor la ardere. Dintre rocile amintite, cele mai semnificative
pentru formarea luturilor sunt silicatii, care contin o cantitate mare de alumind sub forma de
mica si unii feldspati. Feldspatii contin o combinatie de silice si alumina, iar ponderea
compozitiilor determind o serie de tipuri de feldspat, in functie de proportiile diferite de
potasiu, sodiu si calciu. Asadar, feldspatii pot fi clasificati in feldspati alcalii sau potasici
(ortoclaz sau microclin) si plagioclazi sau calcosodici (albitul si anortitul) (LUPASCU et al.
1998, 143; HENDERSON 2000, 111).

Degradarea si descompunerea rocilor si a mineralelor implicd agenti mecanici, chimici
si biochimici. Doua procese sunt prezente obligatoriu: fragmentarea din cauza vantului, apei
sau ghetii si reactia chimicd a mineralelor cu apa (hidrolizd), care produce noi minerale,
uneori cu implicarea unor acizi slabi. Procesul de dezagregare, ca orice alt proces chimic, este
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afectat de temperatura (atit temperaturi extreme, cat si medii) si de ploi, mai ales cidnd au loc
inundatii. Agentii biologici, care pot juca un rol in pulverizarea rocilor, sunt bacteriile, algele
si radiculele. Unele forme extreme de dezagregare termicd inlaturd elementele din roci in
functie de solubilitatea lor in apa: sodiul prima datd, urmat de potasiu, calciu si magneziu,
lasand relativ insolubile fierul, aluminiul si siliciul. Acest tip de dezagregare se petrece mai
ales 1n regiunile tropicale umede (HENDERSON 2000, 111).

I11.1.2. Categorii de luturi

Luturile pot fi impartite in categorii distincte, in functie de urmatoarele criterii:
- Situatia depozitionala.

- Mérimile particulelor.
- Structura si compozitia chimica.
- Structura mineralogica.

Aceste cai diferite de a defini luturile pot fi folosite ca o metoda de a le ,,eticheta”. In
orice caz, oamenii din trecut, care alegeau luturi pentru a face ceramica, o faceau in functie de
cum se comporta lutul prelucrat, in special plasticitatea sa, gradul in care absorbea apa, felul
in care lutul se transforma sub actiunea focului — contractare si soc termic, precum si
diferitele culori ale ceramicii obtinute prin ardere in diferite conditii.

Situatia depozitionala: aproape de roca-mama sau transportate si depozitate

Depozitele primare (sau reziduale) sunt acelea care au ramas aproximativ in aceeasi
pozitie cu roca-mama (granit, bazalt, calcar sau marnd), din care au derivat ca rezultat al
diferitelor procese climatice. Uneori, cand roca-mama este incomplet distrusa, luturile
reziduale contin fragmente din roca-mama, cum ar fi feldspati, mica si cuart.

Depozitele de lut secundare (sedimentare sau transportate) sunt cele care au fost
transportate la o anumita distantd de roca-mama de agenti naturali, precum vantul,
glaciatiunile sau cursuri de apa. Cele mai mari depozite de lut secundare sunt cele carate de pe
tarm si depozitate Tn mari, oceane, albiile raurilor etc. Din cauzd cd sunt, in general, cu
granulatie mai find, luturile secundare pot fi mai omogene si pot contine pana la 10%
componente organice. Luturile glaciare contin o proportie relativ mare de impuritati, sunt bine
omogenizate si sunt potrivite pentru fabricarea ceramicii (HENDERSON 2000, 112).

Mairimea particulelor din luturi si caracteristicile coloidului

Diferitele procese de formare a luturilor conduc catre diferite marimi ale particulelor.
Acestea pot fi masurate folosind o tehnica numita granulometrie; este acceptat, in general, ca
lutul contine particule predominant sub 2 micrometri. Din cauza ca aceste particule sunt atat
de mici, luturile se comporta ca niste coloizi. Un coloid este o mixturd constand in particule
ale unei componente suspendate intr-o fazd continua a alteia, care are proprietdtile unei
solutii sau ale unei suspensii fine (LUPASCU et al. 1998, 86). Un exemplu de coloid organic
este sangele, unde hemoglobina este suspendata in ser. Definirea luturilor ca si coloizi ofera
o Intelegere a felului in care acestea se comporta cand sunt manipulate si prelucrate, desi nu
toate particulele din lut sunt de dimensiuni coloidale. In conformitate cu diferite definitii ale
luturilor, acestea contin particule foarte mici, cu aluviuni, nisipuri si pietris. Hartile de soluri
includ, frecvent, luturi aluvionare sau argile, dar luturile plastice cu texturd find sunt cele
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depozitate in lacuri, cursuri de apa sau estuare. Pentru ca un sol sa aiba plasticitate, trebuie sa
contind minim 15% particule fine (HENDERSON 2000, 112).

Definitii chimice: o varietate de combinatii de oxizi

Luturile sunt, 1n principiu, compuse din doi oxizi omniprezenti In scoarta terestra:
dioxidul de siliciu (silice - SiO,) si oxidul de aluminiu - alumina (Al,O): nu este nici o
coincidentd ca cele doud sunt mai rezistente la actiunile mediului. Combinati cu apa, acesti
oxizi formeaza ceea ce, in general, se numesc hidro-silicati de aluminiu; cele mai multe luturi
sunt compuse din aceste substante, iar existenta diferitelor tipuri de luturi este legatd de
diferitele proportii de silice, alumina si apa pe care le contin. Structura atomicd a diferitelor
tipuri de lut variaza, in ceea ce priveste proportia silice — alumina de la 1:1 la 4:1 sau mai
mult, iar procentajul de api continut poate varia intre 13% si 35%. In plus, compozitia
chimica este completatd si de prezenta altor oxizi, datorati diverselor minerale. Fierul si
aluminiul se combind, de asemenea, cu apa, mai ales in zonele tropicale si subtropicale,
producand luturi — hidroxizi de fier si aluminiu, uneori amestecate cu luturi — silicati
(HENDERSON 2000, 112).

Aceste ,,unitati” structurale, silice, alumina si apa, sunt de fapt aranjate in straturi, dar
nu ca oxizi diferiti. Componenta ,,apa” se rupe in oxigen si hidroxil (OH-), care se combina
cu silicea si alumina in diferite moduri, rezultand in principal doua ,blocuri”: 1. siliciu
combinat cu atomi de oxigen si 2. aluminiu combinat cu atomi de oxigen sau grupuri
hidroxili. Numarul relativ al acestor grupuri este determinat de felul de lut; ca la orice
material, atomii cu sarcind sau grupurile de atomi (ioni) care constituie luturile sunt tinuti la
un loc de sarcini electrice. Siliciul se combind cu atomii de oxigen, producand tetraedre,
constdnd dintr-un atom central de siliciu si patru atomi de oxigen la distante egale in jurul
sdu; atomii de aluminiu se combind cu doi ioni de oxigen si patru de hidroxil, formand
octaedre (fig. 15) (MURRAY 2007, 8). Ioni de magneziu sau de fier, printre altii, pot inlocui
ionii de siliciu sau aluminiu, aceste amestecuri compozitionale conducand la diferentierea a
50 de tipuri de minerale argiloase. Alte componente, cum ar fi titanul, calciul sau sodiul pot
interactiona cu luturile.

Luturile silicat sunt adesea compuse din straturi suprapuse alternate de tetraedre de
silice si octaedre bogate in alumind, slab legate intre ele. Aceastd structura a lutului produce
particule in forma de trombocite', avand ca efect sciziunea facila (HENDERSON 2000, 112).

OOxigen @ Hidroxil
1 o Siliciu 2 @ Aluminiu

Fig. 15. Diagrama structurilor de tip tetraedru (1) si octaedru (2)
(dupa MURRAY 2007).

! Autorul citat se refera la celulele sangvine de forma unor plicute, cu rol in coagularea sangelui.
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Definitii mineralogice

Folosirea petrologiei optice si a difractiei cu raze X au aratat cd luturile consista, in
esentd, din cristale fine ca structura internd, cum ar fi silicea si alumina.

Cele mai multe minerale argiloase pot fi clasificate ca silicati stratificati (numiti si
filo-silicati). Unele minerale argiloase au structuri in lant; un mic numar de minerale argiloase
(minerale alofone) apar amorfe la difractia cu raze X.

1. Silicati cu structura stratificata

Diferentele in aranjamentul straturilor de siliciu si aluminiu, ca si substituirea
aluminiului cu diferite alte grupuri, inclusiv cele bogate in potasiu si magneziu, produc
variatii, care permit o subdiviziune tripartitd a luturilor silicat stratificate (LUPASCU et al.
1998, 229).

A. Caolinitul si haleizitul. Sunt structuri cu doua straturi, cate un tetraedru de silice si
un octaedru de alumind, legate relativ puternic. Caolinitul este compus, in principal, din
mineralul caolin, rezultat din degradarea rocilor acid granitice (ex. pegmatitele si sisturile
micacee) (fig. 16/1). Caolinul contine, normal, multd alumind — una dintre caracteristicile
portelanurilor chinezesti — aparand cel mai des in proportie de 2:1 cu silice, combinate cu apa
(MURRAY 2007, 21-22). Caolinul apare des in solurile cu alterare intensd din climate
tropicale si subtropicale, dar si 1n solurile din climate temperate umede (LUPASCU et al.
1998, 62).

‘-,‘/,
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Fig. 16. Caolinit (1) si haloizit (2), imagini microscopice (dupa MURRAY 2007).

1

Aceste luturi sunt relativ putin plastice, macrogranulare si contin impuritati (fragmente
din roca mama): caolinele sedimentare alese bine sunt mai curate, fara fier, de exemplu, care
coloreaza lutul; acestea sunt albe la ardere.

Haloizitul a aparut din cenusa vulcanica cu aproximativ 40.000 de ani in urma. Acesta
se formeazad prin actiune hidrotermica. Desi au, de asemenea, o structura dublu stratificata,
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existd neregularitati care conduc la o prezentd mai semnificativd a apei, decat in cazul
caolinitului (fig. 16/2) (MURRAY 2007, 12). Sunt prezente cu precadere in solurile tropicale
(LUPASCU et al. 1998, 174).

B. Smectitul

Acest tip de lut are o structura in trei straturi, doua tetraedre de silice si un octaedru de
alumina, slab legate (MURRAY 2007, 25). Moleculele de apa si diferiti atomi pot usor
penetra spatiile dintre straturi, determindndu-le sa se desfaca si sa absoarba usor ioni
aditionali; aceste molecule de apa sunt cunoscute ca apa de absorbtie (coloidald), pentru a o
deosebi de apa legata chimic sau de apa foarte slab legatd, care contribuie mai ales la
plasticitatea lutului (KLUSCH 1981, 258). Smectitele se formeaza mai ales prin degradarea
rocilor bazice si a mineralelor bogate in calciu, magneziu si fier; exemple sunt bazalturile si
cenusa vulcanica descompusa. Smectitele apar des in regiunile aride si in sedimentele recente.
Comparativ cu caolinitele, smectitele au o pondere mai mare a silicei fatd de alumina (in jur
de 4:1), contindnd mai multi ioni metalici alcalii, precum sodiul si potasiul, si, din cauza
nivelului relativ scazut de alumind, aceste luturi sunt mai putin refractare si ard la temperaturi
mai joase.

Cel mai intalnit lut din grupul smectitelor este montmorillonitul (fig. 17/1). In cazul
unor substitutii ionice n structura smectitului, apare saponitul (aluminiu inlocuit de
magneziu) sau nontronitul (aluminiul inlocuit de fier). Particulele de smectit sunt subtiri si
plate, mult mai mici In diametru decét cele de caolinit, ceea ce inseamnd ca acest tip de lut
este plastic si umed; tendinta sa de a absorbi apa inseamna ca este predispus la un grad mare
de contractare la incélzire, cu tendinta de a crapa la uscare. Pentru cd poate absorbi usor alti
ioni (de exemplu, coloranti) este folosit ca slip colorant (HENDERSON 2000, 114).

7 ¥ - ‘ o & 4 W T

Fig. 17. Montmorillonit (1) si illit (2), imagini microscopice (dupa MURRAY 2007;
CLAY MORPHOLOGY 2004).

C. Hlitul (fig. 17/2)

Are, de asemenea, structura n trei straturi; denumit, in 1937, dupa statul Illinois din
SUA, este similar smectitelor. La aceste luturi, aproximativ 15% din siliciu este inlocuit de
aluminiu, astfel ci ele se topesc la temperaturi chiar mai joase decat smectitele. In acelasi
timp, o deficientd de sarcind, in primul rand in straturile exterioare de silice ale structurii, este
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echilibrata, in principal, de ioni de potasiu si, in plus, de ioni de calciu, magneziu si hidrogen.
Din cauza ca deficienta este aproape de suprafatd, nu spre interior, ca in cazul smectitelor,
illitele nu sunt expansibile.

Luturile illite apar in diferite zone. Ele se pot forma 1n largul coastelor sau in mediu
marin alcalin de adancime, prin alterarea caolinitelor si a smectitelor, In prezenta calciului,
potasiului si a magneziului si absenta unei solutii de filtrare. Aceste minerale argiloase se pot
forma prin diagenezi. In mii de ani, illitele se pot altera si transforma in smectite
(HENDERSON 2000, 114).

2. Silicati cu structura in lant

Acestia sunt minerale fibroase care se gasesc mai ales in regiuni aride sau desertice;
pot fi produse ale deteriorarii bazalturilor. Luturile constau in tetraedre de silice si octaedre
de magneziu inconjurate de atomi de oxigen si grupuri hidroxile. Ele sunt, adeseori,
amestecate cu alte minerale argiloase sau calcaroase. Se impart in doua grupuri: atapulgite-
palygorskite si sepiolite.

A. Luturile palygorskite sau atapulgite.

La luturile atapulgite, magnezia (oxidul de magneziu — ioni de magneziu in unitéti
octaedrale) este inlocuitd de ioni de alumind. Mineralele sunt in forma de bastoane sau
legaturi de bastoane, de cativa microni in lungime, cel mai des inclinate si neregulate; ele
sunt foarte absorbante (MURRAY 2007, 19).

B. Luturile sepiolite contin octaedre cu mai putini ioni de magneziu inlocuiti de
alumind decat la palygorskite, iar bastoanele sunt mai subtiri, mai scurte si mai dese decat la
atapulgite (HENDERSON 2000, 114).

k) %k %k

Dupa cum se observa, exista o varietate mare de luturi, care, In prezent, sunt folosite in
diverse procese industriale, insd nu toate sunt potrivite, si nu au fost folosite pentru oldria
»traditionala”. Mesterii olari au folosit si folosesc asa-zisele luturi comune (MURRAY 2007,
141), o diversitate de luturi, sisturi argiloase, pamanturi argiloase, luturi glaciare, care,
amestecate cu apd, au proprietatea plasticitatii, pot fi modelate In diverse moduri, uscate si
arse, rezultdnd produse cu o duritate apreciabild, comparabila cu a rocilor moi. Din punct de
vedere mineralogic, luturile ,,comune” au compozitii variate, de obicei principalul constituent
fiind illitul. Alte minerale prezente sunt chloritul, caolinitul, smectitul; cuartul este intalnit
aproape in toate luturile. Alaturi de cuart, se pot intalni si alte minerale ,,ne-lutoase”: feldspat,
calcit, dolomit, hematit, goetit, precum si, In procentaje mici, minerale grele (MURRAY 2007,
142).

II1.2. Pregatirea lutului pentru olarie

I11.2.1. Amestecarea lutului cu apa - plasticitatea

Prepararea lutului poate insemna amestecarea felurilor diverse de lut si adaugarea
diferitelor materiale organice sau anorganice, cunoscute sub numele de degresanti. Inainte
insa de toate acestea, lutul trebuie curatat de toate impuritatile, fie prin inlaturarea manuala a
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pietricelelor si a radacinilor, fie prin uscare, faramitare si cernere, fie prin levigare (de
exemplu, romanii foloseau bazine de levigare cu capacitate foarte mare). Alte tehnici
preparatorii sunt tdierea, framantarea si cdlcarea lutului, aplicate pentru eliminarea
pungilor de aer si pentru cresterea omogenitatii. Aceste actiuni au un rol important si la
arderea reusitd a vaselor, perfectand cea mai importantd caracteristicd a lutului,
plasticitatea. Plasticitatea poate fi definita in functie de punctul de cedare (punctul la
care forte compresive incep sd modifice forma lutului) si extensibilitate (cuantumul de
rezistenta la deformare pe care lutul poate sa-1 suporte, peste punctul de cedare, fara sa se
rupa).

Prin absorbirea apei, lutul poate fi modelat, astfel incat, dupa uscare, forma se
pastreaza. Dupa arderea la anumite temperaturi, proprietatea plasticitatii se pierde. Dupa
cum s-a ardtat mai sus, particulele lutului sunt foarte mici, comportindu-se, deseori,
precum coloidele. Forma de foita a particulelor, cu suprafete mari, este prima conditie a
plasticitdtii. Apa absorbita se comportd ca un lubrifiant, permitdnd particulelor sa alunece
una peste cealaltd, fiind dificil de separat, tensiunea de suprafatd fiind suficient de
puternicd. Particulele lutului pot fi comparate cu doud foi de gheatd (sau sticld) separate
de api, care alunecd una peste cealalti. In general, cu cit este mai mare suprafata
particulelor de marimi coloidale, corelatd cu incidenta particulelor mai mici (ca la
smectite), cu atat este mai plastic lutul; caolinitele au particule mai mari si tind sa fie mai
putin plastice. Apa 1n exces sldbeste tensiunea de suprafata, facind lutul mai moale si mai
materii organice (lapte batut, bere, amidon sau acizi organici - otet); lasarea lutului la
dospit poate mari plasticitatea lutului — bacteriile si acizii permit apei sa ajunga la toate
particulele, producand aglomerarea lor; inghetarea apei din interspatiile particulelor are
drept efect ruperea consistentei rigide a componentelor, desfacerea particulelor si, deci,
obtinerea unei plasticitdti si a unei consistente maxime (KLUSCH 1981, 256); o alta cale
de a imbundtati plasticitatea este amestecarea unui lut mai fin cu unul mai rigid.
Montmorillonitele sunt luturi bune pentru oldrie, atit pentru cea la roata, cat si pentru cea
la mana, fiind descrise ca luturi ,,grase”. Silicatii stratificati, precum smectitele, pot fi, de
asemenea, usor de prelucrat si, asadar, plastice, pentru ca apa este absorbita foarte usor.
Aceasta apd, de absorbtie, este atat de slab legatd de mineralele argiloase, incét se evapora
la temperaturi foarte joase, distinctd de apa (si grupele hidroxile) care este legata chimic
de mineralele argiloase si de cea formata in reteaua de straturi.

Foitele de lut sunt incarcate electric la suprafatd; caolinitele, de exemplu, au ioni de
aluminiu si siliciu de-a lungul marginilor si ioni de oxigen si hidroxil pe suprafete; acesti ioni
sunt ,,nesatisfacuti” electronic si, de aceea, se leaga de ionii de hidrogen si oxigen din apa,
care formeaza, astfel, un strat de apa absorbitad in jurul foitelor minerale. Ionii absorbiti din
apa sunt organizati (si ,,imobilizati”) intr-un strat asemanator intrucatva ghetii, astfel incat
straturile aluneca unele peste altele, explicatie a proprietatii plasticitatii (HENDERSON 2000,
117-118).

I11.2.2. Incluziuni naturale si degresanti

O problema foarte importantd a prelucrarii lutului in vederea modelarii si arderii este
cea a incluziunilor naturale si a degresantilor. De la bun Inceput, trebuie facutd deosebirea
intre cele doud categorii: incluziunile naturale sunt materiale prezente deja 1n lut, iar
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degresantii sunt materiale adaugate deliberat, din diferite motive, in timpul prelucrarii lutului
(ORTON et al. 1993, 115; HENDERSON 2000, 129-130).

Luturile pot contine o gama foarte larga de incluziuni, de la pietris marunt la nisip si
namol. Cel mai frecvent este nisipul, care contine cuart, micd, feldspati si minerale ferice.

In trecut, olarii foloseau deliberat, probabil, luturi care contineau incluziuni, deoarece
acestea se ,,legau” si se uscau mai bine, conferind o rezistentd superioarad vasului ars.

Cele mai mici incluziuni din lut sunt coloizii, cu particule de 0,001 mm sau mai
putin in diametru, suspendate in alt mediu si care se resping intre ele, din cauza sarcinilor
electrice. Coloizii au proprietatea de a absorbi ioni, care ,,umplu” locurile ,,nesatisfacute”
electronic de la suprafetele particulelor, afectandu-le aranjarea si, in final, calitatile
lutului de modelat. Prezenta coloizilor organici modificd aciditatea luturilor (balanta pH-
ului), crescandu-le plasticitatea. Cele mai multe luturi contin in proportie micd material
organic; luturile sedimentare sunt cele cu proportie mai mare, in jur de 10%.

Pentru a imbunatati calitdtile lutului, in primul rand rezistenta la socurile termice
(din timpul procesului arderii), se pot adduga de catre olar diferite materiale. Daca
reziduuri din roca mama (in luturile primare) sau anumite materiale aparute in timpul
restratificarii luturilor pot determina aparitia incluziunilor, se pot identifica, relativ usor,
materiale care au fost adaugate, intentionat, ca degresanti. Totusi, existd, uneori, o
oarecare dificultate In a depista degresantii, din cauza confuziei cu incluziunile naturale.
O problemd care apare in cazul ceramicii din trecut este cea a alegerii unui tip de
degresant in cazul unei comunitati sau al unei culturi. Abordarea ,,determinista” propune
ipoteza cd materiile prime — degresanti — erau alese pentru cd imbunatateau proprietatile
fizice ale vasului ars si folosit. Pe langa aceasta, se pot lua in calcul, ca parametru
important pentru determinarea materiilor prime folosite, resursele disponibile, avute la
dispozitie de mesterul olar dintr-o anumitd zond. Studiul resurselor disponibile face
obiectul de cercetare a unei ramuri a ceramologiei — ecologia ceramicii. La fel de
importanta, daca nu chiar mai importanta, este alegerea culturala pe care un olar o face
pentru folosirea unui tip sau altul de materie prima. Practicarea olariei poate fi legata, in
acest caz, de stiluri tehnologice specifice, care, la randul lor, sunt parte a identitatii unui
anume grup. Anumite alegeri culturale sunt determinate, in primul rdnd, de traditiile
locului si timpului respectiv (de exemplu, la populatia Sirak Bulahay din nordul
Camerunului, se folosesc ca degresant cioburi pisate ale vaselor mai vechi, ca o
modalitate de a transmite ,viata” acestora, amintirea stramosilor si traditiile lor —
STERNER 1989, 458).

Natura degresantului poate fi organicd sau anorganica: dintre degresantii organici
enumeram paiele tocate, pleava si, uneori, balega (prin fermentare, acestea produc acid
lactic, care actioneazd la nivel molecular, crescand plasticitatea lutului); dintre cei
anorganici amintim scoica pisata, nisipul (cuartos), spiculele spongioase, gresia, piatra de
var, bazaltul sau cenusa vulcanicd. Dupa cum am precizat mai sus, de multe ori sunt
folosite ca degresant cioburi sfirimate marunt, cunoscute si sub numele de samoti. in
timpul arderii, anumiti degresanti (cei organici, cenusa vulcanica etc.) ard integral, lasand
in peretii vaselor numai spatii goale. Existd cateva categorii de degresanti care pot fi
adaugati in luturi, dar care pot sd apard si In mod natural in compozitia sa, facand, uneori,
dificila distinctia: cuart, calcit, spicule spongioase, scoicd si mica. Pentru a deosebi
adaugarea intentionatd a degresantilor de incidenta naturald a acestor materiale in vase,
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trebuie luate in calcul marimea, forma si cantitatea lor - de exemplu, scoica, daca este
adaugata, se gadseste In cantitate mai mare (chiar pana la 30% - HENDERSON 2000, 130).

II1.3. Modelarea ceramicii

Etapa modelarii ceramicii poate fi indeplinita prin utilizarea unei game foarte largi de
tehnici si metode, diferite in timp si spatiu. Uneori, tehnicile difera la olarii aceleiasi
comunititi; alteori, pentru realizarea unui singur vas, pot fi combinate mai multe tehnici. In
general, pentru modelarea primara a unui vas sunt cunoscute doud metode, fiecare cu diferite
tehnici:

a. modelarea cu mdna: construirea sau modelarea unui vas prin diverse metode, in
afara folosirii fortei centrifuge;

b. modelarea la roata: ridicarea unui vas pe o roata care se Invarte suficient de repede
(de reguld actionata mecanic) pentru a permite olarului sd se foloseasca de forta centrifugé ca
agent activ in modelarea vasului (ORTON, TYERS, VINCE 1993, 118).

I11.3.1. Modelarea cu mina

Cea mai simpla tehnicd de a realiza un vas este prin a face o gaurd in mijlocul unei
buciati de Iut si de a modela peretii vasului intre degetul mare al mainii si celelalte degete;
presarea pe o suprafata platd va determina fundul vasului (fig. 18).

Fig. 18. Modelarea ceramicii dintr-o singura bucata de lut, prin presiunea degetelor
(dupa PETERSON B. 2009).
O alta tehnica, mai avansata, este cea a fabricarii unor ,,semi-fabricate” — foi de lut
(fig. 19). Acestea se obtin prin presarea unei bucati de lut pe o suprafata plata, cu ajutorul
unui facalet sau al unui obiect asemanator, pana la obtinerea unor fasii, de grosime

apropiatad de cea doritd pentru peretii vasului. Foile de lut se Indoaie si se lipesc la margini
fie cu ajutorul unei solutii dense de lut, fie printr-o alta fasie, foarte ingusta. Prin aceasta
tehnica se fabrica, deseori, vasele de forma cilindrica, conica, patrata sau tronconica. Prin
unirea a doud sau mai multe corpuri astfel obtinute se pot modela vase cu forme mai
complicate.

Fig. 19. Modelarea ceramicii din foi ,,semi-fabricate” (dupa PETERSON B. 2009).
O tehnica foarte raspandita este cea a sulurilor de lut (en colombin). Aici, bucéti de lut
sunt rulate cu palmele pe o suprafata platd, pana la obtinerea unor suluri (,,colaci”) de lut,
cladite apoi pe o baza pregatita anterior (v. cap. VI) , presate si uniformizate (fig. 20).
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h Fig. 20. Modelarea ceramicii prin suprapunerea sulurilor de lut (en colombin) (dupa
PETERSON B. 2009).

Tehnica ,,turnarii” vaselor consta in presarea lutului intr-o forma din ceramica arsa,
ghips sau alt material (fig. 21); tehnica este utilizatd pentru obtinerea unor forme si / sau
decoruri ,,de serie”. Pentru desprinderea facild a piesei de lut de pe ,,matrita”, se folosesc
uneori materiale-tampon: nisip fin, praf de lut sau cenusd. Dacd modelarea se face pe
exteriorul formei, existd pericolul ca, la uscare, prin contractarea lutului, s apard crapaturi;

modelarea in interiorul unei forme nu prezintd acest pericol, dimpotriva, prin contractare,

obiectul se va desprinde singur de pe ,,matrita”.

7 Ny
Fig. 21. Modelarea ceramicii prin tehnica ,,turnarii” (dupa PETERSON 8.,

PETERSON J. 2003).
In timpul confectiondrii cu ména, indiferent de tehnici, a vaselor de marimi medii sau

mari, apare necesitatea rotirii vasului, astfel incat partea la care se lucreaza sa fie tot timpul in
fata olarului. Deoarece rotirea vasului direct pe suprafata pe care este lucrat nu este nici
practica, nici beneficad integritatii vasului, solutia cea mai simplad este amplasarea vasului pe
un suport intermediar, care sa gliseze relativ usor pe ,,masa de lucru”. Acesta poate fi o bucata
de scandura - un ,,fund” de lemn -, o bucatd de ceramica sau de piatra etc. Acest suport
intermediar este, probabil, ,,strimosul” rotii olarului. In acest sens ar putea fi interpretate si
cele mai vechi atestari ale rotii pentru olarit — cele la care rotirea nu se produce mecanic, ci tot

cu ajutorul mainii (fig. 22).

A\

v v

SUPORT PENTRU VAS ROATA "INCEATA", ACTIONATA CU MANA

Fig. 22. Dispozitive folosite pentru rotirea vasului in timpul confectionarii,
actionate cu mana (dupa MILLER 2007).

I11.3.2. Modelarea la roata

Fara a intra in amanunte, deoarece ceramica modelatd la roatd se incadreaza foarte
putin in perioada si spatiul la care se refera lucrarea noastra, mentionam ca roata olarului este
un dispozitiv complex, la care suportul se roteste mecanic (actionat, de obicei, cu piciorul),
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lasand mainile olarului libere pentru modelare; viteza de rotire trebuie sa fie suficient de mare,
astfel Incat olarul sa se poata folosi de forta centrifuga.

In ceea ce priveste modelarea propriu-zisi a unui vas pe roata olarului, ea se realizeaza
prin amplasarea unei bucati de lut (mai ud decat cel folosit la modelarea cu ména) exact in
mijlocul rotii (fig. 23). Dupa ce roata este actionatd, mai Incet la inceput, se practica un
orificiu Tn mijlocul bucatii de lut, presiunea degetului din interiorul lutului fiind atenuata de
contrapresiunea exercitatd la exterior, cu cealaltd mand; din cand in cand, se adauga apa,
deoarece contactul permanent cu mainile, precum si rotirea rapida tind sa usuce lutul; de
asemenea, prea multd apd adaugata inmoaie lutul si peretele vasului se poate rupe, mai ales
spre baza, care este lipitd de roatd. Prin presiunea exercitata cu degetele, atat la interior, cat si
la exterior, se subtiaza, treptat, peretii vasului si se realizeaza forma dorita. Indiciul sigur al
modelarii unui vas la roatd este prezenta unor cercuri paralele fine pe suprafata sa,
determinate de presiunea degetelor in timpul rotirii.
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ROATA RAPIDA, ACTIONATA MECANIC

Fig. 23. Tipuri de roti ale olarului ,,rapide”, actionate mecanic (dupa MILLER 2007).

I11.4. Tratarea si decorarea ceramicii inainte de ardere

Dupa cum precizam mai sus, la confectionarea unui singur vas pot fi utilizate mai
multe metode si tehnici. Astfel, unui vas, realizat fie cu mana, fie la roata, 1 se poate deforma
buza, rezultand un cioc, pentru turnarea facild a lichidelor; corpul vasului poate fi deformat,
din ratiuni practice sau estetice, prin batere usoara a peretilor cu o paleta (lemn, os sau alt
material), folosindu-se, 1n interior, o ,,nicovald” — un obiect care sa atenueze forta de impact a
»~martelarii”. Baterea vasului poate fi utilizatd si pentru subtierea peretilor unui vas, avand
concomitent avantajul de a compacta pasta, faicind vasul mai rezistent. Vaselor li se pot
adduga manere, toarte, picioare, suporturi etc. Suprafata vasului este adesea prelucratd dupa
modelare, prin nivelare, netezire si / sau lustruire. Tratarea, dupad realizarea propriu-zisa,
include si decorarea vasului, care poate fi realizatd plastic — addugarea unor ornamente,
zgariere, ciupire, incizie, excizie, imprimare etc. sau prin aplicarea slipurilor si a picturii; un
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procedeu aparte de decorare a unui vas ceramic este aplicarea smaltului, operatiune complexa,
care necesita doua arderi, asupra careia nu vom insista in aceasta lucrare.

II1.5. Uscarea

Uscarea vaselor este o etapd de o importantd nebanuitd in economia realizarii unei
ceramici de buna calitate. Uscarea Inseamna evaporarea unei parti Insemnate a apei din peretii
vasului, determinand pierderea plasticitatii. Apa din peretii vaselor se poate Imparti n patru
categorii: apa de amestec, apa din pori, apa coloidald (de absorbtie — legata electrostatic la
suprafata moleculelor) si apa chimicad sau moleculara (care intrd in componenta moleculelor)
(KLUSCH 1981, 258). Diferiti factori influenteaza felul in care se usuca lutul: cantitatea de
apa din lut, umiditatea din atmosfera, caracteristicile particulelor lutului, temperatura si
variatiile ei din timpul uscarii, curentii de aer. Vom prezenta felul in care se usuca lutul, ce se
intampld cu apa in raport cu structura sa fizica si felul in care este influentatd integritatea
vasului.

Cand ceramica incepe sa se usuce, se evapora, in prima faza, apa de amestec
(adaugata de olar in timpul prelucrarii, dar care nu a devenit apd de absorbtie) (KLUSCH
1981, 258). Apoi, incepe sa se evaporeze si apa de absorbtie, determindnd o apropiere
treptatd a foitelor si o crestere a densitatii lutului — prin contractare, mai ales daca este brusca,
pot aparea mici fisuri; este momentul in care lutul isi pierde proprietatea plasticitatii. O parte
din apa adaugatad pentru cresterea plasticitatii este retinutd in pori; cu cat particulele sunt mai
mici, cu atat porii sunt mai fini si apa din ei se evapord mai greu. Aceasta apa este inlocuita de
aer, asadar, prin evaporare nu are loc o noud contractare, decat in cazul in care evaporarea are
loc prea repede; in acest caz, apa din porii de la suprafata vasului dispare mai rapid decat
inainteazd cea din interior, lucru care determind comprimarea suprafetei si posibilitatea
fisurarii. In timpul uscirii, umezeala care iese din peretii vasului poate scoate la suprafati
sdruri si particule organice, formand o crusta, care poate afecta culoarea, densitatea si
rezistenta vasului. Inserarea unui degresant in pastd, cum ar fi nisipul sau scoica pisata,
determind o structurd mai deschisd, desi cu mai putini pori. Aceste particule nu au pelicule de
apa in jurul lor, deci obiectul retine mai putind apa decét n cazul luturilor fine; in acest caz,
contractarea lutului este mai scazutd, apa circuld mai repede spre suprafata, rezultand un timp
de uscare mai mic. Adaugarea degresantului are, asadar, o importantd foarte mare, deoarece,
reducandu-se la minimum contractarea in timpul uscarii, se reduce si posibilitatea deformarii
si fisurarii vasului (HENDERSON 2000, 128).

Apa este retinutd, de asemenea, si la nivel molecular si nu se evapord in timpul
uscarii, ci numai la ardere, la temperaturi mai mari de 450°C.

Felul in care se contractd un vas la uscare este influentat de distributia apei in corpul
sau si de orientarea particulelor din lut. Daca un vas este facut pe roata, adaugarea continud de
apa la exterior determind continut diferit de apa pe grosimea sa; la uscare, suprafata exterioara
se va contracta mai mult decat cea interioard, ceea ce poate determina crapaturi. De asemenea,
crapaturi pot aparea cand particulele lutului sunt aranjate aleatoriu; in cazul modelarii din
»colaci” sau pe roatd, din cauza actiunilor repetate asupra lutului in aceeasi directie,
particulele se aranjeaza in sabloane, fenomen cunoscut sub numele de orientare preferentiala.
O alta cauza a crdparii vaselor la uscare este contractarea anizotropicd — vasul se poate
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contracta in mod diferit, din cauza concentrarii diferite de apa sau a aliniamentelor diferite ale
particulelor lutului in diferite parti ale vasului (HENDERSON 2000, 128).

II1.6. Arderea ceramicii

II1.6.1. Caracteristicile arderii: durata, atmosfera, temperatura

Arderea este, poate, cea mai importantd etapd a lantului tehnologic al olariei,
insemnand transformarea ireversibild, sub actiunea temperaturii, a mineralelor argiloase in alt
material, ceramica. Schimbarile chimice si fizice necesare producerii unei ceramici de buna
calitate, in sensul unei arderi complete, au loc aproximativ la 550-600°C. In procesul arderii,
sunt trei factori care influenteaza aceste schimbari:

a. durata arderii;

b. temperatura de ardere;

c. atmosfera arderii si a racirii.

Cei trei factori inter-relationeazd puternic, modificarea unuia ducand automat la
afectarea celorlalti; ei trebuie, asadar, analizati impreuna, insa, pentru o viziune mai clara
asupra acestui proces complex, 11 vom prezenta pe rand, precizand in ce fel sunt legati unul de
celalalt.

a. Durata arderii este foarte importanta, putand fi impartita in trei etape: perioada in
care temperatura creste; perioada in care este mentinutd temperatura maxima si perioada in
care temperatura scade. Evident, primele doud etape implica utilizarea combustibilului, in
timp ce in ultima este folosit mai putin sau deloc. Dupa cum precizam, este imposibil de
separat durata de temperatura de ardere, ,,cuantificarea” efectelor fiind calculata ca o anumita
valoare de temperaturd pe o anumita perioada de timp.

b. Temperatura de ardere este variabild de-a lungul diferitelor etape ale arderii. Un
factor determinat al temperaturii este combustibilul utilizat si caracteristicile sale de ardere
(unii combustibili ard mai repede, cu eliberare rapida de temperatura, altii mai Incet, dar cu
putere caloricd mai mare). Bineinteles, diferite tipuri de lut pot suporta diferite temperaturi de
ardere pani la vitrificare si pierderea integritatii structurale. In functie de temperaturile la care
se ard, se identificd mai multe tipuri de olarie: ceramica comuna, faianta / gresia ceramica si
portelanul. Vasele arse in aer liber sunt arse la temperaturi sub 1000 °C, cele arse in cuptoare
intre 900°C si 1.200°C, faianta intre 1.200°C si 1.350°C; portelanurile, fiind cele mai
refractare, cu cel mai ridicat continut de aluminad, vor arde pana la 1.400°C (MILLER 2007,
107).

Temperatura la care este supus un vas este determinata si de instalatia de ardere si de
pozitia sa 1n respectiva instalatie (temperaturile care se ating in parti diferite ale instalatiei pot
varia cu pand la 150°C). Arderile in aer liber si cele in gropi sunt mult mai rapide decat cele in
cuptoare si, in acelasi timp, mult mai putin controlabile, temperaturile maxime fiind
mentinute perioade scurte de timp.

c. Atmosfera de ardere este importantd, deoarece afecteaza culoarea, duritatea,
contractarea si porozitatea vaselor ceramice. Incercarea de reconstituire a tehnologiei
ceramicii din trecut are ca etapa importantd stabilirea atmosferei din instalatia de ardere in
timpul mentinerii temperaturii maxime, dar si In timpul racirii. Atmosfera poate fi influentata
de diferiti curenti de aer, in diferite momente, de folosirea de combustibili diferiti in momente
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diferite si de acumularea de cenusa pana la acoperirea vaselor. Atmosfera se defineste prin
ponderea gazelor (oxigen, monoxid si dioxid de carbon) din timpul arderii. O atmosfera
oxidantd este cea 1n care predomind oxigenul, iar atmosfera reducatoare este cea in care
predomina mono- si dioxidul de carbon, de reguld cu fum in interiorul instalatiei. O instalatie
in care aerul circuld liber va avea normal o atmosfera oxidanta (desi contine si alte gaze din
aer, ca azotul). Combustibilii bogati n sulf produc dioxid de sulf si vapori de apd; ceramica
insasi poate produce vapori de apd, iar componentele bogate in sulf si in carbon din
mineralele argiloase produc, in timpul arderii, gazele respective: SO,, CO, si CO
(HENDERSON 2000, 131).

In cazul arderilor in aer liber si in gropi, controlul asupra curentilor de aer si a ratei de
consum de combustibil este greu de stapanit, la fel, deci, si culoarea si integritatea vaselor
arse. De cele mai multe ori, in arderile deschise, atmosfera este o mixturd de atmosfera
oxidantd si reducdtoare, nici una dintre ele completd; pentru obtinerea unei culori negre
perfecte, cauzata de reducerea oxidului feric la oxid feros, este necesard o ardere prelungita in
atmosfera reducatoare la peste 825°C.

Pe de alta parte, intr-un cuptor, controlul asupra atmosferei este mai facil: pentru o
atmosfera oxidantd este necesard asigurarea circuldrii unui curent de aer; obtinerea unei
atmosfere reducatoare este relativ mai dificild — combustibilul trebuie ,,indbusit”.

I11.6.2. Modalitati de ardere a ceramicii

Unde si cum se arde ceramica? Aceastd Intrebare are ca scop identificarea
instalatiilor utilizate de om pentru arderea artefactelor din lut si tehnicile specifice fiecareia.
Prin instalatie de ardere a ceramicii intelegem orice spatiu folosit deliberat pentru aceasta activitate.
Descoperirile arheologice si studiile etnografice au aratat ca instalatiile de ardere pre-
industriale se clasifica in trei tipuri esentiale: arderea in aer liber, arderea in groapa si arderea
in cuptor. Cele trei categorii sunt determinate, evident, de modul in care ceramica este expusa
focului (sau temperaturii determinata
de foc). Desi, la prima vedere, ar
constitui un lant evolutiv, cele trei
moduri de ardere a ceramicii nu sunt
neaparat diferentiate de temperaturile
atinse, durata si atmosfera de ardere sau
tipul de olarie ce urmeaza a fi ars;
utilizarea unei metode sau a alteia intr-
un anumit spatiu si  timp este
determinatd, in primul rand, de alegerea

culturald si de traditiile comunitatilor ~ Fig. 24. Reprezentare schematica a arderii in
umane respective. aer libel' (dupﬁ HENDERSON 2000).

Arderea in aer liber
Arderea In aer liber reprezintd o structura efemerd, realizata la suprafata solului, in

care ceramica este arsa impreund cu combustibilul (inconjuratd de acesta — fig. 24); uneori,
pentru izolarea procesului arderii de mediul inconjurator, se folosesc fragmente de ceramica,
pamant, pietre plate etc.; rareori, procesul arderii in aer liber este protejat pe o singura latura
de un zid (din lut, cdramizi sau piatrd) (MILLER 2007, 121-122). Combustibilii utilizati in
cazul arderii deschise sunt dintre cei mai diversi, depinzand, in mare masurd, de resursele
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avute la dispozitie de olar (discutia despre combustibili si utilizarea lor pentru fiecare
instalatie in parte va fi reluatd spre sfarsitul capitolului). Durata arderii este determinatd de
cantitatea si natura combustibilului folosit, de conditiile de climad (in general, sunt preferate
zilele uscate si fara vant), fiind, de reguld, scurtd (intre 30 de minute si doud ore de ardere
propriu-zisd si alte cateva ore pentru racire). Temperatura dezvoltatd poate atinge cote
surprinzdtoare (in anumite conditii se depasesc 900°C), cu o medie de 700-800°C
(HENDERSON 2000, 135). Totusi, din cauza duratei scurte de mentinere a temperaturii
maxime, rareori toate substantele componente ale pastei ceramice trec prin transformarile
chimice si fizice proprii unei arderi complete; faptul este vizibil in sectiunea peretelui unui
vas — 1n cazul arderii in aer liber, din cauza combustiei incomplete a carbonatilor, miezul
devine negru sau inchis la culoare (GIBSON, WOODS 1997, 53). Pe langad aceasta, in
majoritatea cazurilor, atmosfera de ardere este extrem de greu de controlat, variind de la
oxidantd la reducdtoare, pe masurd ce combustibilul acopera, la inceput, apoi, prin ardere,
descopera vasele. De asemenea, vasele mari sunt asezate, de reguld, cu gura n jos, pentru ca
cenusa sa le protejeze marginile de fluctuatii bruste de temperaturd si sa le asigure o racire
treptatd (astfel, se evitd crapaturile); altele vor ajunge inevitabil cu o parte a corpului in
cenusd, rezultdnd, astfel, diferente de culoare semnificative pe corpul aceluiasi vas
(BANNING 2000, 177).

Dincolo de aceste neajunsuri, aceastd tehnologie permite arderea unor cantitati foarte
mari de ceramica (in timp ce restul instalatiilor sunt limitate de spatiul inchis al camerei de
ardere), iar temperaturile dezvoltate sunt suficiente pentru a produce transformarile fizico-
chimice esentiale transformadrii lutului
nears in recipiente adecvate gatitului,
servitului sau stocdrii alimentelor.

Primele arderi constiente ale
obiectelor de lut au avut loc, cu
sigurantd, Intr-un foc deschis. De
atunci, arderea in aer liber s-a practicat
pe scara largd 1n diverse regiuni ale
globului; chiar si astdzi, multe comu-
nitati traditionale prefera sa-si arda
ceramica cu aceastd metoda, dupa cum
vom vedea in capitolul dedicat infor-
matiilor etnografice.

Arderea in groapa

Arderea 1n groapd prezintd unele similaritati cu arderea in aer liber, In sensul
amplasarii obiectelor de lut impreund cu combustibilul, precum si a dificultatii de a controla
total atmosfera de ardere. Diferenta majord constd in protejarea sarjei prin amplasarea in
groapa (fig. 25), ceea ce duce la pierderi mai mici de energie, obtinerea unor temperaturi mai
mari si la posibilitatea mentinerii lor timp mai indelungat; de asemenea, groapa de ars
ceramica nu mai are caracter efemer, putand fi utilizatd de mai multe ori. Tehnica acestui tip
de ardere este relativ simpla: sunt sdpate gropi, de forme si adancimi diferite (in general,
adincimea rareori depaseste un metru, iar forma este cilindricd sau de sac — diametrul
deschiderii este mai mic decéat cel al fundului gropii); la fundul gropii se aranjeazd un pat de
combustibil uscat, pe care se asazi vasele, acoperite apoi cu combustibil. In unele cazuri, sarja

Fig. 25. Reprezentare schematica a arderii
in groapa (dupa HENDERSON 2000).
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poate fi protejata fie prin aranjarea unui strat de balegar uscat, fie prin ,,capacuirea” gropii cu
pamant sau cioburi mari, ca in cazul arderii in aer liber; uneori, vasele sunt izolate de
combustibil, prin intermediul acestor cioburi (MILLER 2007, 122). Temperatura de ardere
poate atinge si depasi 900°C, mediul inchis al gropii permitdnd mentinerea unor temperaturi
relativ ridicate timp mai indelungat si, deci, arderea aproape completd a peretilor vaselor.
Atmosfera de ardere, dupd cum am precizat, este, in continuare, greu de controlat, nsa, in
conditiile unei bune izolari a arderii, se poate crea si mentine o atmosfera reducétoare, avand
ca rezultat vase de buna calitate, de culoare neagra.

Arderea ceramicii in gropi este o tehnica frecventa, datele etnografice fiind foarte
generoase 1n aceasta privintd. Desi informatiile arheologice din teren nu sunt foarte
numeroase in acest sens, se crede, totusi, cad o buna parte din ceramica preistoricd a fost arsa
in gropi de ars ceramica, inca de la Inceputurile neoliticului ceramic, probabil cu o mai larga
utilizare in epoca bronzului si prima epoca a fierului.

Arderea in cuptor

Arderea in cuptor reprezintd o tehnologie diferitd de primele doua, deoarece
caracteristica sa principald si definitorie este, indiferent de formd, de numarul de camere sau
de dispunerea acestora, existenta cel putin a unei guri de foc (o deschizatura practicatd, de
reguld, la bazd), prin care cuptorul este alimentat cu combustibil in timpul arderii — in cazul
primelor doud metode prezentate foarte rar se realimenteaza focul in afara incarcaturii initiale
de combustibil. Cuptorul reprezintd o instalatie evoluatd din punct de vedere tehnic, a carui
constructie presupune un efort evident mai mare decat in cazul amenajarii unui rug in aer liber
sau a saparii unei gropi, ceea ce conduce la folosirea sa repetatd; mai mult, un cuptor de ars
ceramica folosit de cateva ori lasd, din punct de vedere arheologic, urme mai importante si
mai usor recognoscibile decat mai mult sau mai putin ,,efemerele” gropi sau ruguri.

Cuptoarele  pre-industriale
de ars ceramicd pot fi impdrtite in
multiple categorii, In functie de cri-
terii diferite: forma in plan, forma in
sectiune, pozitia in raport cu supra-
fata solului (ingropate, semi-ingro-
pate, de suprafatd), material de
constructie etc. Cel mai relevant cri-
teriu, din punct de vedere tehnic,
este cel al pozitiei combustibilului
in raport cu ceramica in interiorul
cuptorului, care determind doua ca-
tegorii de cuptoare: unicamerale si
bi- sau multicamerale (MILLER
2007, 123).

Cuptorul unicameral este o instalatie relativ simpla, de fapt, o adaptare a gropii de ars
ceramica, prin adaugarea unei mici deschizaturi la baza pentru alimentarea continud cu
combustibil — gura de foc.

Fig. 26. Cuptor unicameral de suprafata.
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Cuptoarele unicamerale pot fi Tngro-
pate, ceea ce implicad saparea langa ele a
unei alte gropi (,,groapa fochistului”, pentru
alimentarea cu combustibil) sau construite
la suprafata (asemandtoare pana la identitate
cu ceea ce numim ,cuptoare menajere”,
pentru gatit si incélzit — fig. 26). Tehnica de
utilizare este, pand la un punct, identicd cu
cea a gropii: prin deschizatura de la partea
superioard se aranjeaza vasele si combus-
tibilul, iar la partea inferioara, in dreptul
gurii de foc, se crutd, foarte probabil, unul
sau mai multe spatii (carari de foc) pentru
alimentarea ulterioara. Inainte de inceperea
focului, partea superioard se acopera,
partial, cu pamant, cioburi sau alte mate-
riale, lasandu-se o mica deschidere pentru

Fig. 27. Cuptor cu camera a vaselor

si tunel de foc.

tiraj (un alt concept nou fata de celelalte doua instalatii). Focul este alimentat prin gura de foc,
pand la momentul in care olarul considerd ca arderea este completd, urmand, probabil,
acoperirea gurii de foc, pentru a permite racirea treptatd a vaselor. Ca si in cazul gropii,
atmosfera este destul de dificil de controlat, dar, prin acoperirea etansd a ambelor deschideri,

se poate obtine o atmosferd reducatoare.

Prelungirea, la varianta ingropatd a cuptorului unicameral, a gurii de foc, sub forma
unui tunel (fig. 27), il transforma intr-o variantd de tranzitie spre cea de a doua categorie,
cuptorul bicameral. In cazul acestui tip de cuptor, nu mai este necesari prezenta
combustibilului in jurul vaselor, deoarece, datoritd tirajului asigurat de deschiderea de la
partea superioara, temperatura degajatd de combustibilul ars in tunelul de ardere ajunge in
camera vaselor. La prima vedere, acest cuptor ar putea fi considerat ca fiind bicameral,
deoarece combustibilul nu mai arde impreund cu vasele in aceeasi camera; flacarile, insa,

Fig. 28. Cuptorul cu reverberatie: A — camera de foc;
B — perete despartitor; C — camera vaselor; D —

horn (dupa ELLIS 1986).
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ajung in contact direct cu vasele,
influentandu-le arderea; practic,
am putea considera aceastd
instalatie ca fiind un cuptor cu
doud camere, care nu sunt sepa-
rate.

Cuptorul cu doua
camere, dispuse orizontal, in
care tunelul de foc este
despartit, partial, de camera
vaselor printr-un perete vertical,
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superioard, iar hornul, care serveste si la asigurarea tirajului, este situat la baza camerei
vaselor, in partea opusa tunelului de foc (fig. 28). Curentul de aer fierbinte din camera de foc
urcd de-a lungul peretelui, patrunde in camera vaselor, prin deschizatura de la partea
superioard, si se reflectd din bolta cuptorului peste incarcatura de vase, fiind atras de hornul de
la baza (ELLIS 1986, 340; HENDERSON 2000, 138; MILLER 2007, 123-124). Acest tip de
cuptor este, de fapt, cuptorul ,,cu reverberatie”, termen folosit eronat pentru o anumita
categorie de cuptoare din eneoliticul romanesc (asupra acestei probleme vom discuta pe larg
la momentul potrivit). Cuptoare de acest tip au fost, incepand din preistorie, si sunt inca
(variante uriase, in care sunt arse mii de vase) folosite in Orientul Indepartat, in special in
China, unde au atins probabil cea mai mare dezvoltare (HENDERSON 2000, 138; MILLER
2007,124).

Cel mai des Intalnit cuptor de ars ceramica, atat in literatura arheologica, cét si in cea
etnografica, este cel cu doud camere dispuse vertical. Este vorba despre cuptorul cu doua
camere, dispuse pe verticald, despartite printr-un gratar de lut, care se sprijind partial pe un
perete, care Tmparte Tn doud camera de foc, sau pe un pilon central, si pe marginile laterale ale
acesteia, crutate din pamant sau determinate de niste console incastrate in peretele gropii
(fig.29). Cuptorul poate fi ingropat, ambele camere fiind sdpate in pamant, si camera vaselor
avand, eventual, si o amenajare de suprafatd (o bolta), semi-ingropat — camera de foc fiind
ingropatd, iar camera vaselor construitd la suprafata solului — sau construit, din diverse
materiale, in intregime la suprafata solului. Variantele ingropate si semi-ingropate presupun o
,»groapa a fochistului”, prin intermediul céreia se realiza alimentarea cu combustibil a camerei
de ardere. Accesul caldurii in camera vaselor se face de jos in sus, prin intermediul unui
numar de perforatii ale gratarului de lut, iar tirajul este asigurat de o mica deschidere crutata la
partea superioard a boltii cuptorului. Acest gratar, precum si manipularea atentd a focului
asigurd o incalzire treptatd a camerei vaselor, o racire la fel de lenta, precum si mentinerea
indelungata a temperaturii dorite. Aceste caracteristici il fac sa fie cea mai ,,sigurd” instalatie
de ardere a ceramicii, insd, 1n acelasi timp, si cea mai ,,scumpa”, o ardere durand mult mai

mult si consumand mult mai

AT

P . \\\\\\ o

mult combustibil (care nu mai ﬂ,‘}}g}_‘i\,‘f‘@\\m&%
— 'ﬂ‘\\“‘w

poate fi ,,usor”, adica frunze,
iarbd uscata, paie, vreascuri
s.a., ci combustibil cu ardere
indelungata si cu putere calo-
rica mare - lemn de esentd
tare, carbune, turte de balegar
etc.). La acestea se adauga si
»costul” ridicat in timp si
munca pentru construirea pro- Fig. 29. Cuptor cu doua camere, dispuse vertical
priu-zisa a cuptorului. (dupa HENDERSON 2000).

,Costul” mare sau resurse inaccesibile pot fi unele dintre posibilele explicatii la o
intrebare logica: de ce, In prezent, anumite populatii, desi cunosc tipurile ,,avansate” de
instalatii de ardere, folosesc cu precadere arderea in aer liber, In groapd sau, cel mult, in
cuptoare unicamerale? Un alt raspuns ar putea fi perpetuarea unor traditii si / sau a unor tabu-

uri ce nu le permit folosirea altor metode sau tehnici decat cele ale stramosilor, fenomen ce
defineste, de altfel, printre altele, aceste populatii ca fiind ,.traditionale”.
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In unele cazuri, raspunsul este relativ uimitor prin simplitatea sa: unii mesteri olari nu
sunt, pur si simplu, interesati de obtinerea unor produse ceramice ,,superioare”, In acceptiunea
noastra. Vom oferi un singur exemplu, urmand a relua discutia in capitolul dedicat datelor
etnografice si etno-arheologice: in sudul Indiei, olarii din Kamalapuram fisi ard in aer liber
ceramica (In special, vase pentru pastrarea si bautul apei); iIn mod deliberat, arderea nu este
foarte intensa, dorind sa pastreze o relativd permeabilitate a vaselor, astfel ca vasele sa
transpire, iar, in acest fel, apa se pastreaza rece mai mult timp (SINOPOLI 1991, 33-41;
MILLER 2007, 127). Arderea ceramicii la o temperaturd mai mare s$i mai indelungatd si
cresterea impermeabilitatii ar constitui un dezavanta;.

I11.6.3. Combustibili

Vorbind despre arderea ceramicii, este necesar sd acordam atentie combustibililor
utilizati, deoarece au o mare influenta asupra duratei, atmosferei si temperaturii asupra acestui
proces, influentand, astfel, caracteristicile ceramicii rezultate.

Fig. 30. Ardere in aer liber, cu balegar folosit drept
combustibil (dupa GIBSON 1997).
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Lemnul este, statistic, cel mai utilizat combustibil pentru arderea ceramicii.
Combustibilii pot sd fie mai rapizi (sa arda repede) sau mai lenti (sd arda timp indelungat).
Toate speciile de lemn sunt, din punct de vedere chimic, similare, densitatea lor (in cazul
lemnului — esenta tare sau esentd slaba) determinand cantitatea de caldura produsa. Lemnul de
esentd tare (stejarul, frasinul, artarul, fagul, salcamul) are un continut de energie mai ridicat,
duratd de ardere ridicata, elibereazd mai multa céldura si produce mult jar, ce ramane mult
timp incandescent. Dintre esentele moi, bradul si mesteacanul ard foarte repede, cu putere
caloricd medie, iar teiul, plopul, salcia sunt cele mai putin indicate, avand putere calorica
scazuta.

Combustibilii folositi la arderea de ceramica difera de la regiune la regiune, in functie
scoartd, rumegus), carbune, frunze de palmier, stuf, paie, pleavd, bambus, coceni, balegar de
vite sau oi (fig. 30), oase de animale etc. Marimea combustibilului este intotdeauna
importantd; bustenii ard mult mai greu decat crengile subtiri, asa cd sunt plasati, de obicei, sub
ceramica. Turba, balegarul, pleava si paiele sunt combustibilii cei mai utilizati pentru arderile
in aer liber (in special balegarul), pentru ca ard rapid si egal, pastrandu-si forma ca jaratec.
Combustibilul de mici dimensiuni si balegarul, plasate deasupra, produc un strat de cenusa
care izoleaza ceramica si reduc pierderea de cadldura. Balegarul uscat si modelat in turte de
diferite dimensiuni (tizic, in mediul rural roménesc) este un combustibil utilizat pe scara larga
in diferite regiuni ale lumii (WITT et al. 2006). Dupa cum se observa in tabelul de la fig. 31,
balegarul are o putere calorica peste cea a lemnului uscat in aer liber si, in plus, are o ardere
mai indelungatd. Considerdnd ca procurarea si prelucrarea sa sunt actiuni relativ facile
(comparativ, de exemplu, cu procurarea si prelucrarea lemnului pentru foc), precum si faptul
ca 1n preistorie cresterea animalelor era o ocupatie de prim rang (cu o preponderentd evidenta
a cornutelor mari - vitele), presupunem ca acest tip de combustibil era utilizat in toate
activitatile ce presupuneau folosirea focului, inclusiv la arderile de ceramica.

Combustibil Putere calorica
(MJ/kg)
Gaz metan 55
Carbune de lemn 30
Lemn uscat in cuptor 18-20

(0% umiditate)

Balegar uscat 16

Lemn uscat in aer liber 15
(20% umiditate)

Paie uscate 15

Pleava 13

larba uscata, fan 4

Fig. 31. Combustibili utilizati pentru arderile de ceramica si valorile lor energetice
(gazul metan este prezentat pentru comparatie)
(dupa BIO FUELS - ENERGY CONTENT; WITT et al. 2006).
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»Management-ul” resurselor de combustibil este, cu sigurantd, un element relevant
pentru o productie eficientd de ceramica. Cu siguranta, combustibilul este una dintre cele mai
»scumpe” materii prime pentru producerea ceramicii. Selectarea si pregatirea lemnului (tdiere,
transport, sectionare, despicare), fabricarea sau culegerea carbunelui, pregitirea celorlalte
tipuri de combustibili necesitd o munca intensiva si destul de grea. Avand 1n vedere cd, in
cazul arderii in aer liber, se pierde o mare cantitate de caldurd (numai 10% din totalul energiei
calorice este valorificata efectiv), in functie si de scara de productie, a aparut necesitatea
construirii unei instalatii in care cdldura sa fie folosita efectiv si eficient. Chiar si In cuptor,
incalzirea preliminard necesitd risipd mare de combustibil, energie pierzandu-se si in timpul
arderii propriu-zise (aproximativ 30-40% din caldura se pierde prin radiatie, convectie si
conductie); astfel, apare necesitatea arderii unei cantitati cat mai mare de ceramicd odata, deci
largirea cuptoarelor. Se poate concluziona, deci, ca disponibilitatea combustibilului are un
efect direct asupra tehnologiei ceramicii.

I11.6.4. Modificari ale structurii chimice si mineralogice a lutului in procesul
arderii

Indiferent de tehnologia de ardere folositd, in momentul in care un vas uscat este
incalzit, apa ramasd In peretii sdi se pierde treptat, iar structura mineralelor argiloase si
caracteristicile lor chimice sunt modificate. Pe parcursul acestor procese, lutul va deveni mai
dur si va pierde in volum si greutate.

Pierderea apei

Cea mai semnificativa pierdere 1n greutate este cauzata de pierderca apei absorbite de
suprafata si a apei din pori (v. p. 42-43). Dacd acest proces se petrece prea repede, pot
surveni crapaturi. Apa combinatd chimic (moleculard) este eliminata la temperaturi foarte
mari, proces dependent de tipul de lut implicat, asadar de modul in care apa este retinuta in
reteaua de structuri (ca grupe hidroxile). Amestecarea luturilor are ca efect pierderea gradata a
grupelor hidroxile si reducerea temperaturii la care se petrece acest lucru (HENDERSON
2000, 132). Volatilizarea, ca gaze (mono- si dioxid de carbon), a componentelor organice
contribuie, de asemenea, la pierderea in greutate; o proportie ridicatd de materiale organice in
lut conduce automat la un grad de contractare corespondent mai ridicat. Oxidarea incompleta
a lutului bogat In componente organice determind un miez intunecat al sectiunii peretelui
vasului.

Arderea substantelor organice

Altd cauzd a contractarii lutului este descompunerea incluziunilor anorganice: de
exemplu, sulfatii, sulfurile si carbonatii, precum calcitul (CaCOs3), dolomitul (CaMg(COs),),
pirita (FeS) sau ipsosul (CaS04.2H,0), care, supusi unei temperaturi mari, dau nastere unor
gaze, precum dioxidul de sulf sau dioxidul de carbon. Clorurile pot reactiona cu fierul din lut,
rezultand clorura de fier. Cum aceste reactii au loc la temperaturi de peste 500°C, densitatea
crescanda a lutului este insotitd de o porozitate descrescanda (porii se contractd si se inchid)
(HENDERSON 2000, 132).

Sinterizare si vitrificare
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La temperaturi mai mari se formeaza minerale noi si incepe sa se produca vitrificarea
lutului, eventual trecand in faza sticloasa. Mineralele noi se formeaza numai la temperaturi de
peste 900°C, mai greu de obtinut in instalatii ,,primitive”. Peste acest prag de temperatura,
mineralele argiloase pierd toata apa, se dezintegreaza si formeaza silicati noi. Spre exemplu,
in cazul caolinului, metacaolinul, format la 500°C, se dezintegreaza in spinel, un produs de
alterare bogat in aluminiu, si silice, ambele cauzdnd o contractare sporitd. Spinelul, intre
1.050°C si 1.275°C, formeaza ace de mullit (3A1,03.2S510,), iar la temperaturi si mai mari,
intre 1.275°C si 1.460°C, are loc inca o contractare, formandu-se minerale de temperaturd
ridicatd, precum cristobalitul. In orice caz, impurititile din lut, cum ar fi oxidul de potasiu si
oxidul de calciu, reduc temperatura la care se formeaza aceste minerale. Durata de mentinere
a temperaturilor inalte este un factor important in dezvoltarea cristalitelor de mare
temperaturd. Grupdrile de spinel si mullit apar dupa numai doud ore de ardere la peste 950°C,
numarul lor crescand odata cu temperatura.

Transformarile mineralogice, descrise mai sus pentru caolinit, se aplica, in general, si
altor tipuri de luturi, cum ar fi argilele smectice. Tranzitiile se produc la temperaturi diferite
(mai scazute) in cazul argilelor smectice (care sunt si mai putin refractare), din cauza
compozitiei chimice / mineralogice diferite. Montmorillonitele 1s1 mentin reteaua de structuri
pana la cca 800-900°C. Dincolo de aceste temperaturi, cdile de transformare mineralogica
difera, corespondent compozitiei lor: la cele cu substitutii ionice Al'*, se formeaza spinelul; la
cele sdrace in fier, se dezvolta cuartul. La fel ca la caolinit, prezenta impuritatilor de tipul
alcaliilor (litiu, sodiu sau potasiu) reduce temperatura la care se dezvoltd mineralele
(HENDERSON 2000, 132).

Alte schimbari, care intervin in ceramicd pe masura ce temperatura este ridicata, sunt
cele ale incluziunilor (degresantilor) adaugate de olar sau natural incidente in lut, insemnand
expansiuni sau contractari ale volumului. Cand cele trei tipuri de degresanti, foarte des
regdsite Tn pasta ceramicd (cuartul, feldspatul si calciul), se Incdlzesc la o temperatura
suficient de ridicata, preiau roluri specifice in Inceperea si dezvoltarea fuziunii particulelor.
Acest proces are un efect hotarator asupra rezistentei vasului, rezistentei la socuri termice,
porozitatii, culorii si duritdtii ceramicii.

Procesul de fuziune poate fi definit prin notiunile sinterizare si vitrificare.
Sinterizarea este procesul prin care suprafetele particulelor (lutului, in acest caz) incep sa
fuzioneze (sd se lipeascd) intre ele. La inceput, se formeaza un ,,gat” intre particule, din
difuziunea suprafetelor atomilor, fara a fi vorba de topire sau lichefiere. Proportia la care
intervine faza solidd a sinterizdrii este aproximativ invers proportionald cu marimea
particulelor implicate. Sinterizarea aduce cu sine o scadere de volum, porii devenind sferici
sau fiind eliminati. Faza lichidd a sinterizarii iTnseamnd inceputul topirii componentelor cu
prag coborat de topire. Pe masura ce solidele se topesc, In continuarea sinterizarii, particulele
sunt atrase unele de altele, iar porii devin din ce in ce mai mici. Aceastd contractare creste
densitatea vasului. Vitrificarea este o extensie a acestui proces, pe masurd ce Incdlzirea
continud, conducand spre o faza sticloasa, eliminarea totala a porilor si o scadere accentuatd a
masel.

Avand in vedere importanta evidenta a transformarilor suferite de degresanti, de fapt
de lutul cu degresanti in timpul arderii, vom analiza cele trei categorii enuntate mai sus,
urmarindu-le evolutia 1n raport cu cresterea temperaturii.
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Modificarile cuartului / silicei

Cuartul este mineralul care contine cea mai mare proportie de silice — nisipul cuartos.
Silicea este prezenta, de asemenea, in silex, sisturi silicioase, jasp, agat si calcedonie. Gresiile,
roci sedimentare, si cuartitele, roci metamorfice, contin o proportie ridicatd de cuart.
Ocazional, in ceramica apar si resturi bogate in silice ale scheletelor unor organisme marine
unicelulare, diatomee. Altd forma a silicei, gasitd in ceramicd, este de naturd organica:
fitolitele prezente in arbori si in ierburi raman in urma arderii. Cuartul a fost studiat in raport
cu efectul prezentei sale asupra rezistentei, porozitatii si contractdrii ceramicii: lutul degresat
cu cuart se contractd mai putin, insd reduce rezistenta vasului la ardere. Pentru a fi benefic
arderii, este necesar sd fie in cantitdti mici sau ca particule foarte mici. Desi este un mineral si
are un punct de topire foarte ridicat (1.710°C), cand este supus incdlzirii, cuartul trece prin trei
schimbari majore ale structurii sale atomice, care pot afecta ceramica si proprietatile ei. Prima
intervine la 573°C, cand are loc o transformare din o- in B-cuart, insotitd de o crestere in
volum de 2%. In jurul acestei temperaturi are loc si o pierdere semnificativa de apa din lut,
asa cd transformarea cuartului este o contra-balansare ,,binevenitd”. A doua modificare se
petrece la 867°C, din B-cuart in tridimit; a treia se petrece la 1.250°C, din tridimit in
cristobalit. Formarea tridimitului si a cristobalitului se petrece foarte lent, deoarece au loc
rearanjari majore ale tetraedrelor de silice-oxigen. Aparitia celor doua este, asadar,
dependentd de mentinerea temperaturii timp cat mai Indelungat. Arderile in aer liber pot
provoca schimbarea din a- n B-cuart, dar, cel mai probabil, nu vor determina niciodata
tridimitul (KLUSCH 1981, 258; HENDERSON 2000, 133).

Modificarile feldspatilor

Feldspatii apar in roci precum granitul si lava. Cum am mentionat anterior, sunt cele
mai frecvente minerale din scoarta terestra (39% dintre mineralele formate din roci). Ei contin
o combinatie de silice si alumind, proportia celor doud determindndu-le un sir de tipuri
compozitionale. Feldspatii sunt materiale primare pentru mineralele argiloase, putand fi
prezenti in luturi la nivel redus, din cauza dezagregrii incomplete. In productia comerciala de
ceramica, feldspatii sunt amestecati cu cuartul.

Cele trei categorii principale de feldspati sunt caracterizati prin substituirea ionilor de
potasiu (K"), sodiu (Na") si calciu (Ca®"). Ionii alcalini (Na' si K"), care caracterizeazi
anumiti feldspati, se comportd ca fondanti In timpul arderii ceramicii, reducand temperatura la
care intervine sinterizarea si topirca (HENDERSON 2000, 134).

Modificarile calciului

Cand oxidul de calciu sau calciul apare in mod natural in lut, acesta este denumit
calcaros sau marnos. Calciul se gaseste sub forma carbonatului de calciu (CaCos) in calcare,
scoici si calcit. El poate fi addugat intentionat in lut, sub forma scoicilor marunt pisate sau a
cenusii oaselor de animale (descoperire relativ recentd).

Atunci cand carbonatul de calciu este incalzit, se descompune in oxid de calciu si
dioxid de carbon. Temperatura la care intervine aceasta reactie variaza in functie de atmosfera
oxidantad sau reducdtoare, de marimea particulelor si de regimul de incalzire, dar in mod
normal apare intre 700°C si 900°C (in atmosfera reducatoare, topirea compusilor calciului
este mai acceleratd). Producerea acestei reactii la mai putin de 1.000°C poate deveni o
problema pentru integritatea vasului: oxidul de calciu poate absoarbe apa atmosferica, iar in
reactie cu ea poate forma varul caustic (Ca[OH],); astfel, este eliberatd o cantitate mare de
caldura, iar volumul ceramicii creste, cauzand criparea sau chiar sfaramarea vasului. Efectul
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este mai pregnant in cazul incidentei unor particule mari de var si mai putin intalnit in cazul
arderii in atmosferda reducatoare. Cand este prezent sub forma aragonitului (din scoici), se
transforma in calcit la 400-500°C (HENDERSON 2000, 134-135).

II1.7. Tratarea si decorarea ceramicii dupa ardere

Pentru majoritatea obiectelor de lut, arderea reprezintd ultima etapd a lantului
tehnologic al fabricarii lor. Existd cazuri cand, din motive estetice si / sau practice, unele
obiecte din lut ars suporta diferite tratamente dupa extragerea din instalatia de ardere. Aceste
tratamente sunt legate, in general, de sporirea impermeabilitatii peretilor vaselor sau de
decorarea suprafetelor exterioare. In primul caz, vasele pot fi scufundate in diverse solutii —
uleiuri vegetale, rasini s.a. -, avand drept efect impregnarea porilor; acelasi efect este obtinut
prin fierberea in vase, inainte de utilizarea propriu zisd, a unor substante de origine vegetala
sau animala (in special lapte acru). In ceea ce priveste decorarea dupa ardere, este vorba mai
ales de picturd. Evident, pictarea inainte de ardere este un procedeu decorativ superior, prin
ardere asigurandu-se fixarea culorii pe lut, iar pictarea dupa ardere intervine, in principal, din
doud motive: necunoasterea tehnicii prelucrarii pigmentilor in vederea fixarii pe peretii
vasului si a supravietuirii lor dupa ardere sau faptul ca anumiti pigmenti, mai ales cei vegetali,
nu rezista la ardere.

% sk ok

Producerea ceramicii este o tehnicd si, in aceeasi masura, o artd. Este o tehnicd si o
artd a pamantului, a focului si a aerului, care a insotit mii de ani evolutia civilizatia umana,
determinand si fiind determinatd de progresele sale tehnice si spirituale. Olaritul este una
dintre primele forme de tehnologie complexd, presupunidnd o buna cunoastere a calitdtilor
argilei si a stdpanirii focului, un agent fizic foarte instabil si imprevizibil. ,,Facandu-se méana”
cu arderea ceramicii, s-a trecut la urmatorul pas in pirotehnologie, reducerea minereurilor si
obtinerea uneltelor si armelor din metal, etapd importanta in evolutia societitii omenesti.
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IV.INSTALATII DE ARDERE A CERAMICII
IN NEOLITICUL SI ENEOLITICUL
DE PE TERITORIUL ROMANIEI

Procesul neolitizarii a declansat, pe teritoriul actual al Romaniei, ca i 1n toate zonele
care au adoptat noul stil de viatd, o diversificare importantd a activitatilor economice.
Pescuitul, vanatul si culesul, activitati mai vechi, au supravietuit alaturi de noile ocupatii de
baza - cultivarea anumitor categorii de plante si cresterea animalelor domestice. Alaturi de
acestea, si in directd legatura cu ele, s-au continuat sau au aparut si s-au dezvoltat o serie de
mestesuguri casnice, precum producerea uneltelor si armelor din silex, piatrd, os si corn,
torsul, tesutul, prelucrarea lemnului; pe parcurs, va avea loc si aparitia metalurgiei aramei.

Una dintre ocupatiile de prim rang, necunoscuta anterior In acest spatiu, este olaritul.
Aceastd tehnologie complexa este, pentru spatiul nord-dunarean, legata de inceputurile vietii
neolitice, neexistand, deocamdatd, dovezi ale unor antecedente anterioare. Caracteristicile
ceramicii timpurii si analogiile cu alte descoperiri din sud-estul Europei indica faptul ca
tehnologia ceramicii era, la data raspandirii in zona carpato-dundreana, pe deplin formata si
dezvoltata. Teoria general acceptata este ca ceramica a ajuns in aceastd zona prin intermediul
deplasarii unor comunitati deja neolitice, in cdutare, probabil, de terenuri propice pentru
agriculturd, dinspre Anatolia spre Peninsula Balcanica si mai departe, spre nordul Dunarii (pe
cale continentald) si spre bazinul apusean al Mediteranei (pe cale maritima). Odata stabilite
aici, comunitatile neolitice au receptat si au asimilat continuu impulsuri culturale din zona
originard a neoliticului, dar si dinspre centrul Europei, ceea ce a determinat evolutia, de-a
lungul celor trei milenii de existentd a neo-eneoliticului (~ 6000 - 3700 1. Hr.), a mai multor
culturi inrudite: Gura Baciului-Carcea-Ocna Sibiului, Star¢evo-Cris, Ciumesti-Piscolt, in
neoliticul timpuriu; cultura ceramicii liniare, Vin¢a, Dudesti, Hamangia timpurie — in
neoliticul dezvoltat; Boian, Vadastra, Hamangia, Tisa, Turdas, Precucuteni, Stoicani-Aldeni —
in eneoliticul timpuriu; Gumelnita, Salcuta, Petresti, Tiszapolgar, Bodrogkeresztir, Cucuteni-
Ariusd-Tripolie, Cernavoda I — in eneoliticul dezvoltat; Horodistea-Erbiceni, Foltesti-
Cernavoda II, Cernavoda III, Cotofeni, Baden — in eneoliticul final, sau perioada de tranzitie la
epoca bronzului (PETRESCU—DTMBOVIIA 2001, 121; URSULESCU 2002, 57).
Delimitarea ariilor si a duratelor culturale este determinata, in cele mai multe cazuri, de forma
si de decorul ceramicii, care cunoaste, in neo-eneolitic, o varietate si bogatie deosebite; aceste
caracteristici implica, din partea olarilor preistorici, cunoasterea superioard a tehnologiei
ceramicii. Vom vedea, in cele ce urmeaza, in ce masura descoperirile arheologice reflecta
instalatiile de ardere, suport al celei mai importante etape a producerii ceramicii.

Fiecare arheolog care a sapat vreodatd o asezare, locuinta sau complex neo-eneolitic
cu ceramica si-a pus, desigur, si problema instalatiilor si a tehnicilor de ardere a vaselor. Din
pacate, fatd de numarul foarte mare de descoperiri apartindnd perioadelor in discutie si a
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cantitatilor mari si foarte mari de ceramica, cel al descoperirilor clare de instalatii de ardere a
ceramicii apare ca extrem de mic, insuficient pentru a generaliza, a propune o tehnologie
unicd pentru o zond, culturd sau etapa a neo-eneoliticului. De abia daca se poate distinge asa
ceva pentru cateva asezari, Intr-o anumita etapa a dezvoltdrii lor.

Istoria descoperirilor de instalatii de arderea a ceramicii se leagd de inceputurile
arheologiei, ca stiintd, in Romania. Fiind izolate la inceput, pe masura inmultirii si
sistematizarii cercetarilor arheologice, descoperirile de cuptoare de ars ceramica s-au inmultit
cu timpul, aparand si complexe deosebite (ateliere de olarie, grupuri de cuptoare, cuptoare
evoluate). In privinta publicarii si sistematizarii acestui gen de descoperiri, fiecare autor, la
momentul respectiv, pe langa descrierea complexului descoperit, aminteste descoperirile
similare sau asemanatoare anterioare, incercand o sistematizare si o tipologizare. Primul
cercetator, care dedica studii intregi cuptoarelor de ardere a ceramicii, este Eugen Comsa, in a
doua jumatate a secolului XX (COMSA 1976; 1981), realizand si o foarte buna tipologie a
descoperirilor de pand 1n acel moment. Urmaitoarea (si ultima) contributie notabild o
reprezinta publicarea, Tn 1984, a lucrarii cercetatoarei americane Linda Ellis (ELLIS 1984), in
care, beneficiind de solide cunostinte in domeniul tehnologiei ceramicii, si de analize
moderne, propune o reconstituire destul de veridica a tehnologiilor de ardere a ceramicii, mai
ales pentru cultura Cucuteni.

In urma analizarii tuturor descoperirilor de instalatii de ardere a ceramicii semnalate in
literatura arheologica si a caracteristicilor fizice (culoarea, greutatea, grosimea, consistenta,
textura si duritatea) si chimice (acolo unde s-au realizat astfel de analize) ale ceramicii din
neoliticul si eneoliticul de pe teritoriul Romaniei, se pot determina trei metode generale de
ardere, descrise si 1n capitolul anterior: arderea in aer liber, arderea in groapa si arderea in
cuptor. Arderea 1n aer liber nu este, din pacate, atestatd din punct de vedere arheologic, dar
existd temeiuri (vom argumenta la momentul potrivit) pentru a fi presupusa ca metoda de
ardere folositd pe scard largd in preistorie. Gropile de ardere a ceramicii, de diferite
dimensiuni, sunt atestate, dupa cum vom vedea, in numar destul de mare. In ceea ce priveste
cuptoarele, in functie de numarul de camere, pozitia combustibilului in raport cu vasele si
pozitia camerei / camerelor cuptorului fatd de nivelul solului, se disting trei tipuri esentiale, cu
diferite variante: cuptorul monocameral de suprafata, cuptorul cu camera a vaselor si tunel de
foc (cuptor cu doua camere dispuse pe orizontald) si cuptorul bicameral vertical, cu gratar.

In expunerea noastri, vom lua in considerare atit descoperirile de pe teritoriul
Romaniei de astdzi, cat si pe cele din afard, deoarece ariile culturale din vechime nu
corespund cu granitele politice.

IV.1. Gropi de ars ceramica

Este vorba despre instalatii simple, cu o singurd incapere, sdpatd In pamant, care
servea drept camera de foc si de ardere a vaselor in acelasi timp; aceastd groapa poate fi
amenajatd (lutuirea peretilor si amenajarea unei vetre), dar acest aspect de amenajare poate fi
dat de ardere, care poate inrosi peretii si vatra pe grosimi variind Intre 5 si 15 cm. Tindem sa
evitam denumirea de cuptor pentru acest tip de instalatie, deoarece intelegem prin cuptor o
instalatie care are o gurd de alimentare cu combustibil. Vom folosi, asadar, pentru aceste
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descoperiri, termenul de gropi de ars ceramica. Ele sunt, in general, rotunde in plan, mai rar
ovale sau neregulate; de cele mai multe ori, in sectiune au forma de trunchi de con, mai rar cu
peretii rotunjiti sau drepti. Preferinta pentru forma tronconica a gropilor de ardere a ceramicii
are doud explicatii: nevoia de a largi spatiul, pentru a se putea pune cat mai multe vase si
combustibilul necesar si, totodata, necesitatea de a prezerva temperatura in interiorul gropii,
ceea ce n-ar mai fi fost posibil in cazul unei deschideri la fel de mari cu baza.

Fig. 32. Groapa de ars ceramica de la Ceptura - Rdpa Mare (jud. Prahova)
(dupa LICHIARDOPOL 1984).

Una dintre cele mai vechi instalatii de ardere a ceramicii de pe teritoriul Romaniei este
descoperirea de la Ceptura - Rapa Mare (jud. Prahova), apartinand unei faze mijlocii a culturii
Star¢evo-Cris (II B-III A) (LICHIARDOPOL 1984, 83). Vestigiile sale au aparut in malul de
nord al unei rape sdpate de torentii care se revarsd in Ceptureanca. Este vorba despre un
cuptor de tip groapa simpla (dupa tipologia lui E. Comsa, 1976, 26; 1981, 28), cu peretii
rotunjiti si fundul plat, sdpat din nivelul Cris in pamantul viu, avand in plan o forma
aproximativ circulard (fig. 32). Autorul descoperirii nu ofera, din pacate, dimensiunile
cuptorului, 1nsd, din analiza desenului, credem cé avea un diametru de aproximativ 0,40-0,50
m la gurd si 1 m la baza camerei de ardere. Gura cuptorului este plasata usor excentric, nefiind
perfect circumscrisd planului circular al bazei. Peretii cuptorului sunt patrunsi de arsurd pe
grosimi variind intre 5 si 7 cm, avand o culoare caramizie-deschisd, ceea ce indica atit o
utilizare Indelungatd, cat si temperaturi destul de ridicate atinse in interiorul sdu. Interesant de
remarcat este cd atat peretii, cat si vatra nu au fost lutuite (LICHIARDOPOL 1984, §2),
aspectul lor fiind rezultatul exclusiv al arderii. Zona nu a fost cercetata, cel putin la momentul
respectiv, asa ca nu se pot oferi amanunte referitoare la amplasarea acestui complex fata de
probabila asezare Cris din zond. Datarea instalatiei a fost posibild datoritd existentei catorva
fragmente ceramice in interiorul sdu. Autorul descoperirii pledeazd pentru incadrarea

71



Instalatii de ardere a ceramicii in neolitic §i eneolitic

complexului descoperit in categoria cuptoarelor de ars ceramica, argumentand prin grosimea
si culoarea arsurii peretilor si a vetrei (acestea ar indica temperaturi superioare celor necesare
pentru prepararea hranii) si prin inexistenta altor materiale arheologice (oase arse, lutuieli etc.)
in groapa, care sda fi permis interpretarea complexului drept groapad menajerad
(LICHIARDOPOL 1984, 82).

In cadrul unor vestigii apartinand grupului Ciumesti-Piscolt, descoperite la Capleni-
Togul lui Redk (jud. Satu Mare), se afla un complex definit de autorul descoperii drept cuptor
de ars ceramica (IERCOSAN 1987, 73-76).
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Fig. 33. Groapa de ars ceramica de la Capleni - Togul lui Reiok (jud. Satu Mare)
(dupa IERCOSAN 1987).

Aflat la circa 120 de metri vest de asezarea contemporana, instalatia, de tipul groapa
simpld (COMSA 1976, 26; 1981, 28), a fost sdpata in solul viu, avand o adancime de 0,66 m
fatd de nivelul antic de cilcare. In profil, avea forma tronconici, iar in plan orizontal, usor
ovalad (fig. 33). Vatra avea diametrul de aproximativ 0,90-1 m, fiind bine fatuitd si aproape
netedd. Diametrul maxim al camerei de ardere era putin deasupra vetrei si atingea 118 cm, iar
gura, afectatd de interventii moderne, avea probabil 70-80 cm. Important de mentionat este
faptul ca arsura de pe fundul vetrei atinge 10 cm, iar cea a peretilor 6 cm, ceea ce indica
temperaturi destul de ridicate degajate in interior IERCOSAN 1987, 74). In partea de nord, se
afla o groapd, de forma rectangulard, cu dimensiunile de 0, 70 m x 0, 80 m si adancimea
maximad de 0,40 m. Groapa, prevazutd cu o treaptd, era despartitd de cuptor printr-un mal
crutat, gros de aproximativ 25 cm. Scopul ei era de a asigura accesul la groapa de ardere
pentru incarcare, alimentare si curatare (IERCOSAN 1987, 74). Profilul complexului, in
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desenul propus de autorul descoperirii, nu corespunde, din pacate, planului, in care groapa
apare ca deranjata, pe jumadtate. Aceasta situatie nu ar fi permis desenul profilului asa cum
apare publicat. Autorul descoperirii atribuie acestui complex rolul de instalatie de ardere a
ceramicii, argumentand prin forma si dimensiunile sale, grosimea si culoarea arsurii vetrei si a
peretilor, inexistenta altor materiale in interiorul gropii, precum si amplasarea sa fatd de
asezare si in zona altor gropi, cu argild de buna calitate si in apropierea apei (IERCOSAN
1987, 74).

Argumentatia sa este destul de solida, iar folosirea acestui cuptor pentru arderea
ceramicii este foarte plauzibild, avand in vedere si calitatile ceramicii descoperite in zona
cuptorului, de altfel valabile pentru toata ceramica apartinand grupului Ciumesti-Piscolt. Ea
are o culoare cenusie-negricioasd si / sau rosiaticd, cu pete si nuante cromatice diferite, cu
miezul brun sau cenusiu. Credem cd o astfel de instalatie, utilizatd dupa anumite reguli,
cunoscute desigur de mesterii neolitici, ar fi putut produce o asemenea ceramica. Aceasta
instalatie este una dintre cele mai interesante descoperiri, in primul rand datoritd amplasarii ei
in afara asezarii, fapt care ar putea fi o explicatie a raritatii descoperirilor de acest gen in
interiorul asezarilor.

O descoperire interesanta, de data recentd, a relevat o posibild zond dedicata arderii
ceramicii in asezarea neoliticd (grupul Suplac) de la Port-Corau (jud. Sélaj). Aici, au fost
identificate o serie de gropi (zece), de diverse dimensiuni si forme, cu urme de ardere intensa
(pereti arsi la rosu, vetre sau urme de vetre pe fund, cenusa si carbuni in umpluturd), puse in
legitura de autorii descoperirii cu posibile instalatii de ardere a ceramicii (BACUET CRISAN
et al. 2013). Mentiondm cd o astfel de descoperire ar merita o publicare mai amanuntita si mai
clard, cu fotografii detaliate, planuri si profil pentru fiecare complex, pentru o mai buna
intelegere a situatiei arheologice. Din cate intelegem din descrierea si planurile publicate,
gropile au diametre Intre 1 si 2 m si adancimi (reale sau surprinse) intre 20 cm — 1 m, unele
avand si gropi de deservire (?) (BACUET CRISAN et al. 2013, 46-47, fig. 3).

O alta groapa de ardere a ceramicii a fost descoperita la Carcea-Viaduct (jud. Dolj), in
nivelul atribuit aspectului cultural mixt Dudesti-Vinc¢a. Este vorba de o groapa de mici
dimensiuni (0,65 m diametru, probabil al bazei, si 0,35 m adancime) (fig. 34). Vatra era foarte
puternic arsd, ceea ce inseamna ca focul ardea impreuna cu vasele in interiorul acestei unice
camere (NICA 1978, 25).
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Fig. 35. Gropi de ardere a ceramicii de la Vadastra (1) si Hotarani (2) (dupa
MATEESCU 1959; NICA 1978).

Din faza a doua de dezvoltare a culturii Vadastra dateaza doud descoperiri de instalatii
de ardere a ceramicii, una in asezarea eponima si cealaltd la Hotdrani (jud. Olt). La Vadastra,
a fost descoperita, initial, o singurd groapa, fard camera separatd pentru combustibil. Forma sa
este aproximativ rotunda, cu diametrul bazei de 0,75 m, avand peretii distrusi Tn mare masura
(fig. 35/1). Foarte important, pe vatra sa au fost descoperite urme de carbune, analizat si
identificat ca fiind stejar, deci o esenta tare, pentru temperaturi ridicate (MATEESCU 1959,
68-69; COMSA 1981, 228; ELLIS 1984, 139). La Vadastra, au mai fost descoperite si alte
gropi asemanatoare, din aceeasi faza. Cele noua gropi, in forma de trunchi de con cu malurile
boltite, au diametre intre 0,50 — 1 m si
adancimi variabile, intre 0,20 m si
0,80 m. Nu au vatra amenajatd si
prezintd arsuri consistente ale peretilor
si ale fundului, fapt care le face sus-
ceptibile a fi fost utilizate pentru arderea
ceramicii (DRAGOMAN 2013, 59-60).

Instalatia de la Hotarani este
asemanatoare cu cea de la Vadastra,
fiind constituitd dintr-o groapa simpla,
fara gura de foc (fig. 35/2), in care s-au
descoperit cateva resturi din vatrd
(NICA 1978, 25).

In asezarea de la Cernica (jud.
Ilfov), apartinand  primei  faze,
Bolintineanu, a culturii Boian (COMSA

0.5m
1975, 24; 1981, 228), sunt semnalate e
douda gropi de ardere a ceramicii, Fjg 36, Groapa de ars ceramica de la Cernica
circulare in plan, de dimensiuni mici (0, (dupa COMSA 1975).
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90 m in diametru), fara nici o deschidere laterald. Vetrele sunt puternic arse, capatand o
culoare rosu-inchisd si au aspect mozaical. Se presupune ca ar fi avut in jur de 0,40 m
adancime si o forma tronconicd (fig. 36) (COMSA 1975, 24; ELLIS 1984, 139, 143). Din
pacate, din desen nu reiese cd aceastd instalatie ar fi fost adancita, dupa cum precizeaza
autorul descoperirii (COMSA 1975, 24; 1981, 228). Cu toate rezervele, amplasam cele doud
instalatii in randul gropilor de ars ceramica, cu o singura incapere.

in cadrul descoperirilor ce apartin culturii Hamangia, exist si informatii, ce e drept,
putin concludente, referitoare la tehnologia arderii ceramicii. La Techirghiol (jud. Constanta),
intr-o asezare apartindnd fazei Ceamurlia (a treia), a fost descoperitd o instalatie apartinand
tipului simplu, in groapa, circularda in plan, cu diametrul de aproximativ 1 m. Date
suplimentare nu sunt precizate, cu exceptia faptului ca groapa a fost localizata 1n interiorul
asezarii (COMSA 1981, 228; ELLIS 1984, 142).
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Fig. 37. Groapa de ars ceramica de la Draganesti-Olt (dupa NICA ez al. 1997).

In tell-ul de la Draganesti-Olt, in nivelul apartinind primei faze a culturii Gumelnita, a
fost descoperit un bordei, care adapostea, in coltul sudic, un ,,cuptor” de forma circulard in
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plan, ai carui pereti au fost crutati in timpul sdparii gropii bordeiului (fig. 37). Dimensiunile
sale erau de 0,60 x 0,30 m, cu o inaltime de 0,50 m, egald cu Indltimea peretilor bordeiului.
Peretii cuptorului, de culoare caramizie, ceea ce sugereaza o folosire intensd, s-au prabusit in
interior, peste vatra destul de ravasita (NICA et al. 1997, 9-10). Din pacate, nici din desen,
nici din text, nu reiese orientarea profilului desenat, fiind destul de greu de corelat cu planul.
Dupa descrierea si ilustratia oferitd de autorii descoperii, acest cuptor pare a fi tot un tip de
groapa de ardere a ceramicii si ne Intrebam dacd nu cumva asa-zisul bordei este, de fapt, o
groapa de deservire a instalatiei de ardere, avand in vedere faptul ca nu sunt indicate alte
elemente arhitecturale (suprastructurd sau elemente de arhitectura interioara).

In cultura Gumelnita, mai existd cAteva complexe, interpretate de autorul descoperirilor
drept instalatii de ardere a ceramicii. Este vorba, in primul rand, despre descoperirea de la
Varasti (jud. Ialomita), o groapa circulara,
cu diametrul fundului de 1,40 m. Peretii,
oblici si arcuiti, s-au pastrat pe o inaltime de
15 cm, dar se presupune ca in vechime ar fi
avut 0,60 m (fig. 38) (COMSA 1981, 228;
ELLIS 1984, 142). Instalatia este datatd in
faza Sultana a culturii Gumelnita, deci
Gumelnita A2. Alte descoperiri de instalatii
de ardere a ceramicii, fara precizari supli-
mentare, sunt cele de la Vidra si Jilava (jud.
[Ifov) (ELLIS 1984, 142). Cea de la Vidra
este de tipul simplu, oval in plan
/ (FLORESCU 1965, 189). Si in cazul acestor
r" Wmmw/ /MWM%’WM/I/ ?ompleX?, d1n. cauza . ambiguitatii

0 L Um informatiilor publicate, ne exprimam rezerve
in considerarea lor drept instalatii de ardere a

Fig. 38. Groapa de ars ceramica de la >

Virasti (dupa COMSA 1981). ceramicil,

La Poienesti - Dealul Teilor (jud.
Vaslui), cultura Cucuteni, faza A, a fost descoperitd o groapd de forma tronconica, cu peretii
foarte arsi, dar fundul nears, considerata a fi cuptor de ardere a ceramicii (BABES et al. 1980,
37). In altd lucrare, groapa respectiva este considerati a fi fost de extragere a lutului (GH.
LAZAROVICI, M. LAZAROVICI 2007, 221).

Din datele prezentate, se observa ca acest tip de instalatie de ardere a ceramicii a fost
folosit pe scard destul de larga, in aproape toate etapele neo-eneoliticului romanesc, in toate
regiunile tarii, si nu doar in cursul ,neoliticului mijlociu si tarziu, numai in sudul tarii”
(COMSA 1981, 228). Modul de publicare, de cele mai multe ori necorespunzitor, nu ne
permite a face foarte multe observatii; in orice caz, sunt gropi de dimensiuni relativ mici
(diametrul vetrei si adancimea nu depdsesc 1,50 m). Au forme diverse, dar, in general,
diametrul gurii este mai mic decat cel al bazei (vetrei), fapt de poate fi pus in legaturd cu
tendinta de conservare a temperaturilor ridicate pe o perioadd mai indelungati. In ceea ce
priveste amplasarea lor in raport cu asezarea, majoritatea au fost descoperite in interior,
exceptie facand descoperirea de la Capleni (situatd la 120 m distantd de asezare). Aceasta
exceptie ne determind sd presupunem o utilizare mult mai frecventa, in mai multe culturi neo-
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eneolitice; nedescoperirea unor astfel de complexe este cauzata de o eventuald amplasare in
afara agezarilor, care constituie centrul de interes al cercetdrilor arheologice.

In ceea ce priveste modul de utilizare a gropilor de ars ceramica, credem ci acestea
erau arse 1n prealabil pentru uscarea si Intrirea peretilor. La fel, in momentul arderii, probabil,
se ardeau Tnainte vreascuri uscate si crengi, pentru o incdlzire a gropii. Dupa aceasta, vasele si
lemnul destinat arderii erau aranjate in interiorul gropii, dupa anumite reguli (vasele erau
aranjate pe vatra, deoarece, daca ar fi fost cladite in alternantd cu lemnul, ar fi cazut in
momentul arderii acestuia, spargandu-se si afectandu-le si pe cele de jos, lemnele erau
aranjate 1n asa fel incat sa permita o anumita circulatie a aerului, dacd nu pentru vase, atunci
sigur pentru Intretinerea focului spre baza gropii). Pentru obtinerea unei atmosfere
reducatoare, catre sfargitul arderii, groapa putea fi Inchisd ermetic prin intermediul unei placi
de lut, lespezi de piatra, a unor cioburi de mari dimensiuni sau prin acoperirea cu paie, iarba,
frunze sau balegar. Ce nu stim sigur este daca focul era alimentat si in timpul arderii sau se
limitau la cantitatea de lemn asezatd in groapa la Inceput. Experimentele noastre (prezentate
pe larg intr-un capitol separat) si informatiile etnografice (care, de asemenea, vor fi tratate pe
larg) au aratat ca este dificila alimentarea ulterioara a gropii, din cauza temperaturii foarte
mari, care se dezvoltd 1n interior, dar si in jurul gropii; prin urmare, este foarte greu a aranja
lemnele in foc, ele trebuind pur si simplu aruncate in groapd, ceea ce duce la deteriorarea
vaselor. Tindem sd credem, asadar, cd arderea se rezuma numai la cantitatea de combustibil
aranjatd initial, putand, eventual, sd fie reluatd ulterior; astfel, o ardere dura destul de putin
(1/2 - 1h). In asemenea instalatii se obtin, cel mai probabil, vase arse reducator (culori inchise
- cenusii-negre) si mixt (cu pete de culori diferite, in functie de contactul cu celelalte vase, cu
focul si cu cenusa rezultatd); ne este greu sa credem ca se poate realiza o ardere oxidanta,
chiar si incompleta.

IV.2. Cuptoare unicamerale, de suprafata

Este vorba despre o categorie de cuptoare care se deosebesc foarte putin de cuptoarele
menajere, foarte dese in asezarile neolitice. Ele sunt incluse 1n randul instalatiilor de ardere a
ceramicii datoritd descoperirii lor Tn grupuri mai mari sau mai mici, facand cel mai des parte
din cadrul unor ateliere de olari. Este vorba despre cuptoare unicamerale, construite la
suprafata solului, deci nu sapate, de forma de cele mai multe ori rotunda, cu bolta realizata
uneori pe un schelet de nuiele, cu doud deschideri: una la partea superioard, pentru
introducerea vaselor, si una laterald, pentru alimentarea cu combustibil. Deschiderea laterala
se prezintd, uneori, sub forma unui tunel scurt, in care, probabil, se realiza focul; in felul
acesta se putea realiza o minima separare a vaselor de combustibil. Dimensiunile acestor
cuptoare sunt relativ apropiate, avand aproximativ 1 m diametrul bazei si 0,50-0,60 m
inaltime.

Cele mai timpurii descoperiri de astfel de instalatii de ardere dateaza din faza Vinca
B1, din asezarea de la Zorlentu Mare (jud. Caras-Severin) (LAZAROVICI et al. 1991, 28;
LAZAROVICI GH., LAZAROVICI M. 2003, 382-383). Este vorba despre un atelier de olar
(primul din neo-eneoliticul romanesc), descoperit in zona centrala a asezarii. Locuinta avea
spre vest o tinda foarte ingustd, zona in care se pastrau lemnele pentru arderi. In una din
incaperile mari au fost descoperite trei cuptoare grupate intr-un bloc. Doud cuptoare erau
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identic orientate si aveau gura pe aceeasi directie, cel de al treilea fiind asezat perpendicular
pe directia celor doud. Atelierul este format dintr-o incdpere folositd pentru depozitarea
vaselor, alta mai mare, pentru uscarea vaselor si trei cuptoare (fig. 39/1). Cuptoarele sunt
construite pe o baza de pietre, de dimensiuni diferite; vetrele lor, cu diametrul de 1 m, prezinta
pana la cinci niveluri de refacere. Aceste instalatii de la Zorlentu Mare au cate o singura
camerd, fard gratar, cu o deschidere la partea superioard, prin care se asezau vasele, si o gurd
de foc. Vasele se cladeau in interior, pe vatrd, iar lemnul era plasat intre vase si deasupra lor
(LAZAROVICI GH., LAZAROVICI M. 2003, 382-383; LAZAROVICI C. M,
LAZAROVICI GH. 2006, 185-187). Autorii propun o reconstituire de ansamblu a atelierului,
precum si reconstituirea profilului unui cuptor (fig. 39/2), din care lipseste gura laterala de
alimentare cu combustibil. Pe baza indiciilor, propunem o posibild reconstituire a planului si
profilului unui asemenea cuptor, cu toate elementele sale constitutive (fig. 39/3).

Fig. 39. Zorlentu Mare : 1. reconstituirea atelierului de olar; 2. reconstituirea
unui cuptor din atelier (dupa LAZAROVICI GH., LAZAROVICI M. 2006); 3.
reconstituire personala a unui cuptor din atelier (A — deschiderea de la partea
superioara ; B — gura de alimentare cu combustibil.)
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Fig. 40. 1. Cuptorul monocameral, cu tunel de foc, de la Tartaria (dupa HOREDT
1949) ; 2. Reconstituire personala: A — deschiderea de la partea superioara ; B — gura
(tunel) de alimentare.

Desi atribuirea culturala nu este foarte clara, mentionam, aici, si cuptorul de ars
ceramicd descoperit la Tartdria (jud. Alba) (HOREDT 1949, 50-51). Atribuit initial culturii
Turdas (HOREDT 1949, 54; ELLIS 1984, 139), el ar apartine, conform noilor interpretari
(LAZAROVICI, MAXIM-KALMAR 1991; MAXIM 1999, 64 ), tot unei faze timpurii Vinca
(A3-Bl). Este vorba de un cuptor avand forma oval alungita, de pard, cu pereti de lut ars, de
culoare ,,galben-rosu-negru”, grosi de 4-5 cm (fig. 40/1) (HOREDT 1949, 50). Din pacate,
alte informatii despre dimensiuni, constructie, amplasarea in raport cu locuintele sau modul de
utilizare nu sunt oferite de autorul descoperirii. Dacd acceptam ca acest cuptor a fost utilizat
pentru arderea ceramicii, atunci credem, avand in
vedere desenul, cd poate fi incadrat in categoria
cuptoarelor unicamerale, cu o gurd de foc si
camera vaselor, care avea, probabil, o deschizdtura
la partea superioard, pentru introducerea vaselor si
controlarea conditiilor si a atmosferei de ardere.
Analizand desenul, realizam ca aceastd camera de
ardere era de forma aproximativ rotundd, cu
diametrul de circa 60 c¢cm, ceea ce inseamna ca nici
inaltimea nu ar fi putut depdsi cu mult 50 cm, fiind
utilizat pentru sarje mici de vase. Plecand de la
ilustratia publicata de autor, am realizat o posibila
reconstituire a acestui cuptor (fig. 40/2); spre
deosebire de cele de la Zorlentu, cuptorul de la
Tartaria are gura alungita sub forma unui tunel, in
care era intretinut focul de-a lungul arderii, in
acest fel realizindu-se si o oarecare separare a
vaselor de actiunea directa a flacarilor.

Un cuptor monocameral a fost descoperit

in aria culturii Salcuta-Krivodol-Bubanj, la  Fig. 41. Cuptorul monocameral de
la Galabovti (dupa ELLIS 1984).
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Galabovti, pe teritoriul Bulgariei. Este vorba de un cuptor simplu, fara camera separata de
ardere a combustibilului. Acest cuptor era oval, masurand la baza 2,50 x 1,60 m (fig. 41), cu
peretii distrusi, dar avand in interior 28 de vase si alte obiecte de lut in situ (ELLIS 1984, 142).

Acest tip de cuptor este atestat si 1n
cultura Cucuteni, prin descoperirile de la
Ariusd si Dumesti.

La Ariusd (jud. Covasna), primul
cuptor a fost descoperit la inceputul secolului
XX, in urma cercetarilor intreprinse de
Ferenc Laszl6. Dupa cum se pare, cuptorul
este semiingropat, de forma rotunda in plan,
cu vatra fatuitd cu grija, avand diametrul de
1,60 m. In elevatie, cuptorul avea o forma
aproximativ semisferica, partea din pamant
masurand 0,40 m finaltime, iar indltimea
totald neputdnd fi precizatd, din cauza
distrugerii cuptorului; in orice caz, avea in
& jur de 0,70 m indltime, deoarece in interiorul

sdu s-au descoperit 15 vase arse, sparte,
2 m dintre care cel mai Inalt avea 0,63 m naltime

= ) (fig. 42), deci inaltimea cuptorului obliga-
Fig. 42. Cuptorul monocameral de la Ariusd toriu ar fi trebuit sa depaseasca aceastd
(dupa LASZLO 1914). valoare. Din aceeasi perioadd dateaza si
descoperirea altor cuptoare, similare, insa de

dimensiuni mai mici, de circa 1 m diametru (fig. 43) (LASZLO 1914, 313).

Cercetarile ulterioare, din a doua jumatate a secolului XX, au dus la descoperirea mai
multor cuptoare, unele de acelasi tip, altele diferite. Intr-o prima faza, au fost descoperite opt
cuptoare, distruse din vechime, tot simple, de forma circulard, avand diametrele vetrelor
cuprinse intre 0,80 - 1 m si contindnd fragmente de vase pictate si nepictate' (fig. 43)
(SZEKELY, BARTOK 1979, 56).

La distantd neprecizata fata de acestea sau fata de asezare, a fost descoperit un alt grup

de cuptoare, dintre care este prezentat unul singur, de o forma si alcatuire unice. Este vorba,
de fapt, de un complex de trei cuptoare, unul central si doua laterale, unite. Cuptorul central
era de forma circulara, prevazut cu bolta, pastratd pana la 0,30 m Inéltime, cu deschidere spre
sud, avand in fata o platformd dreptunghiulard prevdzuta cu gardind. Multiplele straturi de
pamant, nisip si lutuiald de sub vatra cuptorului aratd ca a fost folosit timp indelungat,
necesitand refaceri repetate. Diametrul vetrei cuptorului central este de 1,10 m, iar in
interiorul sau nu a fost descoperit nici un vas. Cuptorul lateral estic a avut o forma lunguiata,
tot cu bolta, construitd pe un schelet de nuiele lipite cu lut. Dimensiunile sale sunt de 1 x 0,50

! Mentionam ca descoperirile de cuptoare din anii 1977-1978 sunt publicate numai sub forma unor
descrieri destul de neclare, fara planuri, desene sau fotografii; cateva planuri ale zonei cuptoarelor si desenele
originale ale catorva dintre acestea ne-au fost puse cu amabilitate la dispozitie de muzeograf Sztancsuj Sandor
(Muzeul National Secuiesc din Sfantu Gheorghe), céaruia 1i multumim si pe aceasta cale. Corelarea si amplasarea
cuptoarelor pe planul general al sapaturilor de la Ariusd a fost realizata de noi, motiv pentru care ne asumam
eventualele erori cauzate de necunoasterea exacta a situatiei din teren.
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m. Cuptorul lateral vestic, avand aceeasi forma, tot cu boltd, insd fara schelet de nuiele,
continea doud vase, nepictate. Un element constructiv interesant il constituie un tub de lut,
gros de 7 cm, care porneste din capatul sudic al cuptorului, inclinat spre est, astupat cu lut la
capatul de sus (SZEKELY, BARTOK 1979, 56) (fig. 44). Acest tub, credem noi, a avut nu
numai rolul de a regla temperatura cuptorului (SZEKELY, BARTOK 1979, 57), ci si de a
regla atmosfera de ardere din interiorul sau, prin posibilitatea introducerii aerului in interiorul
cuptorului, cu ajutorul unor foale. Foarte probabil, acest complex constituie un atelier de
olarie si ar fi fost interesant de cercetat cu atentie zona imediat din jurul sdu, in eventualitatea
surprinderii unor urme de pari care sa fi sustinut o structurd, care ar fi avut rolul de protectie
impotriva vantului sau a ploii.

- Cuptoare descoperite in campaniile
1907-1913 (sapaturi F. Laszlo)

. - Cuptoare descoperite in campania
1977 (sapaturi Z. Székely, B. Bartok)
N /

Fig. 43. Planul general al sapaturilor de la Ariusd, cu amplasarea cuptoarelor
de ardere a ceramicii.

In jurul acestui complex, sunt mentionate alte cuptoare (opt, conform planului), de
forma circulard si diametrul de 1 m, cu peretii ridicati fard ajutorul unui schelet de nuiele,
avand deschizaturi la partea superioara, care ar fi fost acoperite cu fragmente de vase de
provizie mari (SZEKELY, BARTOK 1979, 56). Numirul foarte mare de cuptoare, folosite
foarte probabil pentru arderea ceramicii, o parte din ele, daca nu toate, concomitent, ne duce
cu gandul la un adevérat ,,cartier” sau chiar asezare de olari. Din pacate, cu tot respectul fata
de autorii descoperirii, credem cd asemenea vestigii, foarte importante pentru intelegerea
tehnologiei preistorice de ardere a ceramicii, ar fi necesitat o publicare mult mai ampla, care
sd cuprinda desenele si fotografiile acestor complexe, fara de care nu este posibila intelegerea
lor.

In aceleasi conditii este publicati o descoperire cel putin la fel de importanta, tot de la
Ariusd, ce pare a fi un atelier complex de olirie (ZAHARIA et al. 1981). In absenta oricirui
desen sau a unor fotografii, numai din descrierea autorilor descoperirii, cu toatd bundvointa
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noastrd, nu am reusit sa deslusim foarte bine structura si partile componente ale acestui
complex. Este numit in ansamblul sdu ,,cuptor” de ars oale, desi masoard aproape 10 x 5,50 m
(1). Pare, de fapt, a fi o constructie (un atelier de olar) ce contine cel putin doua cuptoare,
separate printr-un perete (,,pinten”) crutat. Unul dintre ele pare a fi etajat sau construit la cel
putin 0,50 m deasupra solului, pe un soclu din pamant batatorit, plasat pe podeaua arsa.
Trebuie mentionat cd 1n imediata vecindtate a acestui atelier se gaseste o locuintd, foarte
posibil contemporana (ZAHARIA et al. 1981, 3-4).

Fig. 44. Grupul de cuptoare de ardere a ceramicii de la Ariusd, descoperite in
campania din 1977 (sapaturi Z. Székely, B. Bartok).

Avand 1n vedere multiplele descoperiri de la Ariusd, putem spune ca este vorba, aici,
de ceva mai mult decat un simplu atelier de olarie, expresia ,,cartier de olari” (ZAHARIA et al.
1981, 5) parandu-ne pe deplin justificatd. Descoperirile prezintd o importantd ce depaseste
simplul interes pentru tehnologia ceramicii, aducand informatii despre amploarea pe care o
avea productia de ceramicd in eneolitic, precum si despre statutul social si economic al acestei,
neindoielnic, ,,caste” a olarilor.

O descoperire deosebitd este cea de la Dumesti (jud. Vaslui), unde, in asezarea
apartinand fazei A3, au fost descoperite doud complexe, considerate ateliere de olar. Primul,
complexul 7, este alcatuit din patru cuptoare, probabil protejate de o constructie usoara (fig.
45/1). Cuptoarele sunt simple, in formd de para, asezate in linie (unul in spatele altuia), la
distanta de circa 0,30 m unul fata de celdlalt, cu vetrele circulare (cu diametre de aproximativ
1 m), cu bolti din pacate distruse, cu guri de alimentare late de circa 0,30 - 0,40 m, marcate
prin largirea platformei de lut (ALAIBA 2007, 67). Complexul 13, situat in afara asezarii,
cuprindea trei cuptoare (fig. 45/2), aproape identice ca forme si dimensiuni cu primele
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Fig. 45. Cuptoarele monocamerale de la Dumesti. 1: complexul 7;
2: complexul 13 (dupa ALAIBA 2007).
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(asezate tot la aproximativ 0,30 m unul fata de celdlalt, cu vatra circulara, depasind cu putin 1m).

Ele au fost interpretate tot ca instalatii de ardere a ceramicii (ALAIBA 2007, 68).
Probabil, toate cuptoarele aveau, la partea superioara, o deschidere care avea rolul de horn,
asigurand tirajul in timpul arderii. Amplasarea succesiva, la distante foarte apropiate, a
cuptoarelor din cele doua grupuri ar indica faptul ca acestea nu au fost folosite concomitent, ci,
mai degraba, cd au fost construite si utilizate cite unul, imediat dupa dezafectarea altuia.

P Tncercare'a c'ie reconstituire  a

: profilului unui astfel de cuptor (fig.

_/ 46) indica o bund asemdnare a

mes acestor instalatii cu descoperirile de

la Tartaria si Ariusd (grupul de opt
cuptoare).

Cuptoare asemadnatoare au
fost descoperite si in spatiul trip-
olian, pe teritoriul Ucrainei: la
Varvarovca, intr-o asezare a fazei
Tripolie C (= Cucuteni B), s-a
descoperit, in cadrul unui atelier de
olar, un cuptor de ars ceramica.
Cuptorul este simplu, rectangular in
plan si trapezoidal in sectiune,
avand In zona multiple fragmente de
vase si de rebuturi (ELLIS 1984,
152). La Kosilovti-Oboz, tot in faza
Tripolie CI, au fost descoperite ramasitele a 18 cuptoare simple, cu bolta semisferica, din lut.
In interiorul si in preajma lor era o cantitate imensa de vase, incizate si pictate (ELLIS 1984, 152).

Cuptorul simplu, monocameral, de suprafata este folosit, dupa cum se observa, destul
de frecvent. Formele descoperite permit departajarea a trei subtipuri: cuptorul monocameral
cu o singura deschidere la partea superioard (o groapa ,,scoasd la suprafatd”); cuptorul
monocameral cu doua deschideri, una la partea superioard, pentru introducerea vaselor si tiraj,
si una laterala, pentru alimentare cu combustibil; cuptorul monocameral cu deschidere la
partea superioara si gura de foc laterald prelungitd sub forma unui tunel (cuptoarele de tip
,»pard”). Acest tip de instalatie a fost utilizat in perioade diferite ale neo-eneoliticului de pe
teritoriul Romaniei, din neoliticul dezvoltat, pana in eneoliticul dezvoltat. Asemanarea sa cu
cuptoarele ,,casnice”, destul de frecvente, ne determind sd presupunem un numar mult mai
mare de astfel de instalatii, folosite pentru arderea ceramicii; multe din cuptoarele descoperite
in interiorul sau, mai ales, in exteriorul locuintelor ar fi putut servi si la arderea ceramicii.

Acest tip de cuptor era utilizat, probabil, Tn modul urmator: vasele se aranjau pe vatra,
in interior, impreund cu lemnul, in asa fel incat sa permita alimentarea ulterioard (in timpul
arderii), prin deschiderea laterala — se crea o ,,carare de foc”, asa cum intalnim si astazi la unii
mesteri olari (FLORESCU 1965, 171-172). In momentul inceperii arderii, deschiderea de la
partea superioara se acoperea cu o placa de lut sau cu cioburi de mari dimensiuni, insd nu total,
credem, 1n scopul asigurdrii tirajului si reglarii atmosferei interioare. Arderea dura in felul
acesta atat timp cat considera olarul ci este necesar pentru obtinerea unor vase de calitate. In

Fig. 46. Reconstituire a unui cuptor de ars
ceramica de la Dumesti.
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cazul cuptoarelor cu gura alungitd sub forma unui tunel de ardere, focul se facea si se
intretinea in acest spatiu, combustibilul nemaifiind, probabil, amplasat impreuna cu vasele.

IV.3. Cuptoare ingropate, cu camera pentru vase si tunel de foc

Aceste instalatii sunt cuptoare sdpate in pamant, care au amenajata la baza, lateral,
cate o deschidere, care se prezintd sub forma unui tunel sau chiar a unei mici camere, pentru
arderea combustibilului. Din aceastd cauza, fortdnd putin, putem considera acest tip drept
cuptor bicameral, cu camerele dispuse orizontal. Alimentarea camerei de foc se facea printr-o
groapa de acces, groapa fochistului. Camera vaselor este aproximativ de aceeasi forma si
dimensiuni cu gropile de ars ceramica, deci tronconicd, iar camera de foc este rectangulara,
sdpatd exact la nivelul vetrei din camera vaselor.

Fig. 47. Cuptorul nr. 1 de la Carcea. A — gura cuptorului; B — camera de ars oale; C
— gura (camera) de foc; D — groapa de acces (dupa NICA 1978).

Fig. 48. Cuptorul nr. 2 de la Carcea. A — gura cuptorului; B — camera de ars oale
(dupa NICA 1978).

Cele mai timpurii descoperiri de acest tip sunt atestate in asezarea de la Carcea-
Viaduct, si anume 1n nivelul Carcea IV, apartinand fazei Staréevo-Cris IV (NICA 1978, 18).
Este vorba despre patru cuptoare, trei situate la marginea de sud a asezarii si unul in interiorul
ei, toate avand cate doud camere, dispuse pe orizontald. Doud cuptoare, denumite de autorul
descoperirii nr. I si nr. 2, au fost construite Tn umplutura unui sant de aparare apartinand
etapei anterioare (Carcea III) (NICA 1978, 20). Primul se compunea din gura cuptorului,
camera de ars oale, gura de foc si groapa de acces (fig. 47). Camera de ars oale era de forma
aproximativ tronconicd, cu diametrul bazei de 0,85 m, al gurii de 0,37 m si inaltimea de
0,60 m. Gura de foc avea dimensiunile de 0,75 m x 0,60 m si indltimea de 0,25 m. Ea era
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deservita printr-o groapa de acces (2,50 m x 1,50 m), sdpata pana la adancimea de 1 m fatd de
nivelul de calcare antic (NICA 1978, 20).

Cuptorul nr. 2, aflat la numai 4 m vest de primul, este de acelasi tip, dar se
deosebeste de primul prin faptul ca are doud camere de ardere, cu doud guri de reglare a
temperaturii si o singurd gurd de foc (fig. 48). Dimensiunile camerelor de ardere sunt de
1,25 m x 0,75 m, iar din inaltimea ei s-au pastrat doar 50 cm, asadar nu se cunosc largimile
originale ale gurilor de reglare a temperaturii. Ca si in cazul primului, gura de foc a cuptorului
nr. 2 este deservita printr-o groapa de acces, a fochistului, cu dimensiunile de 2,50 m x 3 m.
Identitatea materialului ceramic descoperit in cele doud gropi de acces ale cuptoarelor,
apropierea unul fata de celdlalt si faptul ca au fost sapate din acelasi nivel dovedesc ca ele au
functionat concomitent (NICA 1978, 20). Pe baza descrierii, a desenelor si a fotografiilor
publicate de autor, Incercam o posibild reconstituire a acestui cuptor — plan si profiluri a doud
sectiuni virtuale (fig. 49).

/

d d
Fig. 49. Reconstituirea planului si a profilelor cuptorului ingropat cu doua camere de

ardere a vaselor. A — gura cuptorului; B — camera de ars oale; C — gura (camera) de
foc.

Cuptorul nr. 3 de la Carcea, de acelasi tip, cu o singurd camera de ardere avea o
forma aproximativ ovala (fig. 50). Camera de ardere, sdpatd in pamant, este aproximativ
cilindrica, cu diametrul de 0,80 m si peretii inalti de 0,50 m. Gura de foc, foarte puternic arsa
(ceea ce dovedeste o folosire intensa), avea dimensiunile de 0,65 m x 0,40 m si indltimea de
0,20 m. Groapa de acces (1,60 m x 1,50 m) era sdpata de la nivelul gurii cuptorului (NICA
1978, 20-21).

Ultimul cuptor de la Carcea din cultura Staréevo-Cris, nr. 4 (fig. 51), a fost
descoperit aproximativ in centrul asezarii. Apartinea aceluiasi tip, camera de ardere avand
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dimensiunile de 0,65 x 0,35 m si inaltimea de 0,35 m, deci ceva mai mic decat celelalte trei;
groapa de acces corespundea dimensiunilor mai reduse, avand doar 2,40 m x 1 m (NICA 1978,
22).

Se observa cd cele patru cuptoare de ardere a ceramicii, descoperite la Carcea si
datand din nivelul Starcevo-Cris, sunt, cu mici deosebiri de forma si dimensiuni, aproape
identice si sunt pe cat de simple, tot atat de eficiente.

W
NS N

ARG OUNARENGS
S DL SR
0 Tm

Fig. 50. Cuptorul nr. 3 de la Circea. A — gura cupforului; B — camera de ars oale;
C — gura (camera) de foc; D — groapa de acces (dupa NICA 1978).

Fig. 51. Cuptorul nr. 4 de la Carcea. A — gura cuptorului; B — camera de ars
oale; C — gura de foc; D — groapa de acces (dupa NICA 1978).

Tot la Carcea, pe langd cuptoarele apartindnd culturii Star¢evo-Cris, prezentate mai
sus, au fost descoperite Inca patru asemandtoare, in nivelul corespunzdtor aspectului mixt
Dudesti-Vinca (NICA 1978, 22-25). Cuptorul nr. 5 nu se deosebeste foarte mult de cele mai
timpurii, avand aceleasi elemente: gura cuptorului, camera de ars oale, gura de foc si groapa
de acces (fig. 52). A fost descoperit la marginea de sud-est a asezarii, cu urmatoarele
dimensiuni: camera de ars oale, aproximativ rotundd in plan si tronconicd in elevatie, are
0,65 m in diametru la baza, 0,53 m la gura si are Indltimea de 0,40 m; gura de foc are 0,80 x
0,70 m, inalta de 0,35 m, are peretii arsi pe o grosime de 15 cm; groapa de acces este patrata
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(2,25 x 2,25 m), suprapunand impreund cu camera de ardere doud gropi apartinand nivelului
Starcevo. Foarte important, in camera de ardere a vaselor, au fost descoperite fragmente de
pamant ars, cu grosimea aproximativ de 10 cm, fiind probabil fragmente din capacul ce
acoperea aceastd camerd (NICA 1978, 22, 24).

0 im

Fig. 52. Cuptorul nr. S de la Carcea. A- guré .cuir).t\orului; B — camera de ars
oale; C — gura de foc (dupa NICA 1978).

Cuptorul nr. 6, continand ceramicd Vinca C, descoperit in partea de sud a asezarii,
avea tot o forma rotunda (cu indltimea de 0,40 m), cu peretii usor inclinati inspre gura de foc,
distrusa in buna parte (fig. 53) (NICA 1978, 24).

Cuptorul nr. 7 a fost descoperit chiar In mijlocul asezarii si formeaza un complex
unitar impreund cu un bordei cu ceramica Vinca-Dudesti, faza B. Din pacate, a fost distrus in
cea mai mare parte de o groapa moderna (NICA 1978, 24).

Cuptorul nr. 8, descoperit in marginea
de sud a asezarii, nu diferd foarte mult de cele-
lalte, avand o forma rotunda in plan (0,75 m
diametru la bazd), tronconicd 1n elevatie (cu
inaltimea de 0,40 m) si groapa de acces de
forma ovala (1,25 x 2 m). El este atribuit unei
»~faze mai tarzii a culturii Dudesti-Vinca”
(NICA 1978, 24-25).

Aceleiasi culturi i, aproximativ,
aceluiasi tip cu primele de la Carcea 1i apartine
cuptorul descoperit in asezarea de la Leu (jud.
Dolj) (NICA 1978, 25; NICA, NITA 1979, 31-
37). Descoperit pe marginea terasei de est a
asezarii, in apropierea sursei de apa, cuptorul
are doud camere de ars oale, ovale, insumand S
un diametru de 1,50 m la baza; ele sunt sapate
pand la 0,45 m fata de nivelul antic de calcare.
Forma este aceeasi, bitronconica, iar cele doua

im

Fig. 53. Cuptorul nr. 6 de la Carcea.
A — gura cuptorului; B — camera de

o . . ars oale; C — gura de foc
camere comunica intre ele printr-un canal Tnalt (dupi NICA 1978).

de 0,20 m. Gurile de reglare a temperaturii au
dimensiunile aproximativ 0,50 — 0,70 m. Gura de foc, care deservea ambele camere de ardere
a vaselor, avea 1 m latime si 0,25 m indltime. Groapa de acces, de dimensiuni destul de mari

88



Instalatii de ardere a ceramicii in civilizatiile pre- si protoistorice de pe teritoriul Romaniei

(2,60 x 2,10 m, 1 m adancime), avea pe fund doud alveole, dintre care una intra ca o nisd in
perete, servind, probabil, ca loc de depozitare a vaselor, nainte sau dupa ardere (fig. 54)
(NICA 1978, 26).

~*
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Fig. 54. Cuptorul de la Leu. A — gura cuptorului; B — camera de ars oale; C — gura de
foc; D — groapa de acces (dupa NICA 1978).

Din informatiile referitoare la descoperirile de acest tip, se poate observa prezenta lor
numai in culturile Star¢evo-Cris si Dudesti-Vinca si numai in doua asezari, Carcea si Leu, din
Oltenia. Se disting doud subtipuri, cuptorul cu o singurd camera a vaselor si varianta cu doua
camere, deservite de acelasi tunel de ardere. Sunt instalatii derivate, probabil, din gropile de
ardere a ceramicii, carora, prin intermediul unei gropi adiacente, de mai mari dimensiuni, li se
practici o deschidere la partea inferioard, pentru alimentarea cu combustibil. In functie de
distanta ldsata intre gropi de olar, gura de alimentare poate fi scurta, o simpld deschidere in
peretele cuptorului, sau mai lunga, sub forma unui tunel de foc.

In ceea ce priveste sistemul de utilizare a acestui tip de cuptor, putem spune ci el ofera
conditiile unei arderi superioare, in sensul cd acum existd posibilitatea arderii vaselor fara a
avea un contact direct, puternic, cu flacarile. Focul este facut si intretinut in gura (tunelul) de
foc, acea camerd laterala de la baza cuptorului. Experimentele au aratat ca flacérile sunt trase,
datorita tirajului, in camera vaselor, iesind chiar prin deschiderea superioara, insa nu afecteaza
in mod negativ incarcatura cuptorului. Astfel, se pot obtine, in functie de intentia olarului,
vase de foarte buna calitate, arse complet, oxidant, dar si reducdtor, prin acoperirea ambelor
guri ale cuptorului, arderea putand dura de la 5-6 ore pana la 8-10 si chiar mai mult, in functie
de dorinta olarului.

IV 4. Cuptoare bicamerale, cu camerele dispuse vertical

Acest tip reprezintd cea mai evoluatd formd de instalatie de ardere a ceramicii din
preistorie, forma si modul sau de utilizare ramanand neschimbate panad astazi. Este vorba
despre cuptorul cu doud camere, dispuse pe verticald, despartite printr-un gratar de lut, care se
sprijind partial pe un perete crutat, care imparte in doud camera de foc sau pe un pilon central
si pe marginile laterale ale acesteia, crutate din pamant sau determinate de niste console de lut
incastrate in peretele gropii. In general, camera de foc este ingropat, iar camera vaselor este
construita, ca o bolta, la suprafata. Exista si cazuri unde ambele camere sunt sapate in pamant,
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camera vaselor avind, probabil, si o amenajare de suprafatd (o boltd), care sd permita
mentinerea temperaturii ridicate in interiorul sdu; exista, de asemenea, posibilitatea construirii
cuptorului in intregime la suprafata solului. Acest cuptor, in varianta ingropatd sau semi-
ingropatd, presupune, la randul sdu, o ,,groapa a fochistului”, prin intermediul careia se realiza
alimentarea cu combustibil a camerei de ardere. Groapa de foc de sub camera vaselor poate fi
alimentatd direct sau prin intermediul unui tunel de foc, amplasat in fata ei. Pentru accesul
mai facil al céldurii in camera vaselor, gratarul de lut este perforat din loc in loc si, de
asemenea, pentru uniformizarea caldurii in cele doud compartimente ale camerei de foc, se
practicau gauri in peretele median care le determina.

AR

N

Fig. 55. 1: Cuptorul cu doua camere si tunel de foc de la Luka Vrublevetkaia (dupa
BIBIKOYV 1953); 2: reconstituire personala (A — camera vaselor; B — camera de
combustie; C — pilon de sustinere a gratarului; D — tunel de foc.
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O instalatie foarte interesantd, evident destinatd arderii ceramicii, a fost descoperita pe
teritoriul Ucrainei, la Luka Vrublevetkaia, intr-un nivel apartinand culturii Tripolie, faza A —
Precucuteni III. Cuptorul de la Luka Vrublevetkaia, mult mai complex si diferit fata de toate
descoperirile de pand acum, avea dimensiunile de 2,40 x 1,60 m. El era alcétuit dintr-o camera
alungitd si acoperitd pentru combustibil, o camera circulard pentru incalzire, construitd in
jurul unui stalp central curbat care sustinea un gratar de lut ars, cu perforatii; deasupra acestui
gratar era construitd camera vaselor (care nu s-a pastrat) (fig. 55/1). Grosimea gratarului era
de 6-7 cm, iar gaurile aveau 3-4 cm 1n diametru. Dupa grosimea arsurii peretilor constructiei
(uneori atingand 16-17 cm), ne putem face o idee despre temperaturile dezvoltate in interiorul
sau. Dupa parerea descoperitorului, camera vaselor ar fi fost acoperitd cu o boltd, cu o
deschidere sau horn la partea superioara (BIBIKOV 1953, 127; ELLIS 1984, 152). Pe baza
descrierii si a desenelor autorului descoperirii, am incercat reconstituirea in sectiune a
cuptorului (fig. 55/2).

Dupa inceputurile ,,timide” din neoliticul dezvoltat si eneoliticul timpuriu, cuptorul cu
doua camere dispuse pe verticald pare sd se impund ca instalatiec evoluatd de ardere a
ceramicii in eneoliticul dezvoltat, in aria complexului Cucuteni-Tripolie. Desi credem in
utilizarea acestui tip de instalatie pe scard destul de larga, pentru obtinerea ceramicii pictate,
arse oxidant, complet si uniform, suntem de parere, totusi, cd afirmarea frecventei sale ridicate,
in asezarile cucuteniene, numai pe baza descoperirilor de fragmente de gratare de lut ars
partial sau complet perforate, este, in buna masura, exagerata.

In faza A a culturii Cucuteni, la Trusesti, au fost descoperite multe materiale,
considerate de autor a fi elemente constitutive ale unor cuptoare de ceramica. Astfel, in foarte
multe locuinte apar fragmente de placi de lut perforate si de boltd de cuptor, considerate a fi
apartinut unor cuptoare de ars ceramica. Supunem atentiei cateva dintre acestea, ce ni s-au
parut a fi mai relevante. In locuinta LXXIX, in coltul NE al casei, s-au descoperit buciti dintr-
o placd perforatd partial si bucdti din bolta unui cuptor. Placile aveau o grosime de maxim 3
cm, iar bolta pare sd fi fost latd la bazd de 5 cm, iar la partea superioara de 1,5 cm (!)
(PETRESCU—DiMBOVIIA et al. 1999, 150-151). De asemenea, in locuinta LXXXV, s-au
descoperit ,,fragmente, probabil din doua placi de cuptor de ars oale, groase Intre 3 si 5 cm si
perforate partial, [...] dintre care unul continua cu o rama ce provenea, probabil, din bolta
cuptorului” (PETRESCU-DIMBOVITA et al. 1999, 169). In anexa 54, tinind de locuinta
LXXXVI, s-au descoperit ,,resturile a doua placi, groase de 2,5 si 4 cm cu perforatii oblice,
precum si din bolta unui cuptor pentru ars oale... Aproximativ in zona centrala a cuptorului
erau fragmente dintr-un pilon, care sustinea probabil placile cuptorului” (PETRESCU-
DIMBOVITA et al. 1999, 169). Astfel de descoperiri apar, asa cum am mentionat, in peste 20
de locuinte apartinand fazei A de la Trusesti. Credem, insa, c@ aceste pldci nu au apartinut
unor cuptoare de ceramica, fiind foarte subtiri (nu ar fi putut sustine greutatea vaselor, cu atat
mai putin la temperaturi foarte mari). Dupa cum sustin si autorii monografiei acestei asezari,
in ciuda resturilor pdstrate, nu s-a reusit reconstituirea unui cuptor de ars oale. Ceramica
(specia pictatd) de la Trusesti este arsd intr-o ,,atmosfera oxidanta, de obicei perfectd, la o
temperatura apreciati a fi fost intre 700-900°C” (PETRESCU-DIMBOVITA et al. 1999, 313).

In asezarea tot de fazi A a culturii Cucuteni de la Hangu (jud. Neamt) au fost
semnalate doua cuptoare de ardere a ceramicii. Este vorba despre doud gropi, una de forma
ovald 1n plan si de clopot in sectiune, si cealaltd neregulatd in plan si in forma de sac in
sectiune, care, continand foarte multe fragmente de placi de lut perforate si neperforate, au
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fost puse in legiturd cu posibile cuptoare de ceramicd (PETRESCU-DIMBOVITA, TEODOR
2003, 132). Din pacate, nu putem fi de acord cu autorii descoperirii, deoarece gropile
mentionate nu prezintd nici un fel de amenajare (vatra, lutuire) si, mai ales, in afard de
sporadice urme de cenusa, nici un fel de urme de ardere. Este clar ca, mécar o singura ardere
de ceramica daca ar fi avut loc in una din aceste gropi, peretii ei s-ar fi inrosit pe o adancime
de cel putin 5 cm, fapt ce nu ar fi putut trece neobservat. Ne asumam ipoteza ca aceste doud
complexe sunt simple gropi menajere (dupa continut), iar despre ipoteza ca placile de lut ar fi
putut face parte dintr-un cuptor de ceramica (sau mai multe) ne vom exprima in cele ce
urmeaza.

La Habasesti, de asemenea in faza Cucuteni A, au fost descoperite, la fel, mai multe
fragmente de placi, de forme diferite, cu perforatii complete sau partiale (DUMITRESCU et
al. 1954, 189-198), iar pe baza lor s-a incercat chiar o reconstituire a unui cuptor de ceramica,
neacceptatd de specialisti (ELLIS 1984, 150), din cauza inexistentei n asociere cu placile a
celorlalte elemente constructive ale cuptorului (camera de foc, perete care sa sustina gratarul
etc). Ca ipoteza, Insa, avand in vedere descoperirile mai tarzii, din Cucuteni B, putem accepta
reconstituirea propusa de Vladimir Dumitrescu.

Un cuptor de ceramica, din pacate distrus partial, a fost descoperit in asezarea de la
Frumusica (Cucuteni A). Cuptorul era format din doud camere, dispuse pe verticald. Camera
de foc avea 1 m diametru si era impartitd in doud printr-un perete despartitor, care sustinea si
gratarul, avand si doua guri de foc. Camera vaselor avea, probabil, o forma tronconica
(COMSA 1976, 24).

Si 1n alte asezari ale fazei A ale culturii Cucuteni au fost descoperite, in diferite
contexte, fragmente de placi de cuptor. Amintim numai cateva dintre acestea: Preutesti -
Halta (jud. Suceava) (URSULESCU, IGNATESCU 2003, 29), Scanteia (jud. Iasi) (MANTU,
TURCANU 1999, 16), Baltati (jud. Iasi) (ELLIS 1984, 150), Fulgeris (jud. Bacau) (sapaturi
Lacramioara Istina si Felix Tencariu), Driguseni (jud. Botosani) (MARINESCU-BILCU,
BOLOMEY 2000), Targu Beresti (jud.Galati) (ELLIS 1984, 150) etc.

Cele mai complexe cuptoare de ceramicd din cultura Cucuteni si, totodata, din
neoliticul si eneoliticul de pe teritoriul Romaniei sunt cele apartinand fazei Cucuteni B2 de la
Glavanestii Vechi si Valea Lupului, ambele din judetul lasi.

Fig. 56. Cuptorul de la Glavanestii Vechi: A — gura cuptorului; B — camera de
ars oalele; C — gratarul; D — camera focului; D1, D2 — carari de foc; E — peretele
crutat, sustinator al gratarului; F — gura de foc (dupa COMSA 1976).

Cuptorul de la Glavanestii Vechi era sdpat in intregime in pamant si era alcatuit din
doud camere (una de foc si una pentru vase) si o groapa de acces (fig. 56). Camera de ardere a
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combustibilului era circulard, cu diametrul de 1,30 m si inaltimea de 0,45 m, si era Tmpartita
in doua, prin intermediul unui perete de pamant crutat, gros de 0,30 m, avand la baza trei
orificii semicirculare. Camera de ardere a vaselor, de forma tronconica, avea la baza diametrul
de 1,55 m, iar la gurd de 1 m. Intre cele doud camere, sprijinit partial pe peretele median si
partial pe niste console fixate in malul gropii, se afla un grétar cu perforatii. Groapa de acces
era rectangulard (COMSA 1976, 24-25).

La Valea Lupului, au fost descoperite doud cuptoare asemandtoare, dintre care unul
partial distrus. Celalalt prezenta aceleasi caracteristici, cu deosebirea cd pentru sustinerea
gratarului, in afara de peretele crutat din mijlocul camerei de foc, a fost crutata si o treapta de
lut in timpul saparii gropii cuptorului (fig. 57) (DINU 1957, 164-165).

Cuptoare de diferite tipuri si dimensiuni, izolate sau grupate, si chiar ateliere complexe
de olari s-au descoperit in aria tripoliand, pe teritoriul Ucrainei sau Republicii Moldova. Ne
vom referi la cateva dintre ele.

La Jvanet (Ucraina), Tripolie C (fig. 58) sunt atestate cuptoare cu doud camere,
dispuse pe verticald, asemanatoare cu cele de la Glavanesti si Valea Lupului. La Jvanet avem
de-a face cu nu mai putin de sapte cuptoare, aranjate in siruri, ceea ce inseamna ca aceasta
asezare era un adevarat ,,centru de oldrie” (COMSA 1976, 31; ELLIS 1984, 154).

“Fig. 57. Cuptorul de Ia Valea Lupului (dupi DINU 1957).

La Veselii Kut au fost descoperite doud ateliere de olar, ambele dotate cu cuptoare
(TSVEK 1999, 17).

Acest tip de cuptor este presupus pentru majoritatea asezarilor cucuteniene, unde s-au
descoperit fragmente de placi perforate total sau partial, insa descoperiri certe de astfel de
cuptoare, pe teritoriul Romaniei, sunt atestate numai la Frumusica, cultura Cucuteni, faza A
(COMSA 1976, 24), si, mai ales, la Glavanestii Vechi (COMSA 1976, 24-25) si Valea
Lupului (DINU 1957, 164-165).
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In asezarea de la Trinca - Jzvorul lui Luca, R. Moldova, cultura Horodistea — Erbiceni
/ Tripolie CII, au fost descoperite doua ateliere de olar, fiecare dotat cu cate un cuptor de
ardere a ceramicii, de tipul bicameral, cu camerele dispuse pe verticala, despartite de gratare
cu perforatii (ALAIBA 1997, 22; 2007, 132-134). Primul cuptor era de dimensiuni relativ
mici — 1,24 x 1,05 x 0,30 m pentru camera vaselor ; 0,39 m inaltime pentru camera de ardere a
combustibilului; cea din urma era Tmpartitd in doud de un perete median. Gratarul care o
suprapunea avea grosimea de 8-12 cm, mai subtire spre centru (fig. 59/1). Al doilea cuptor
este asemanator ca mod de constructie si dimensiuni (fig. 59/2) (ALAIBA 2007, 134).
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Fig. 58. Cuptoare de ardere a ceramicii de la Jvanet (dupa VIDEJKO 2004)
Cuptoare asemdnatoare, pentru aceastd cultura, au fost descoperite la Costesti IX si

Hancauti (R. Moldova) si Tzviklovtzi (Ucraina) (ALAIBA 2007, 132). La Erbiceni, au fost
descoperite fragmente de placi de lut ars, prevazute cu gauri perforate, presupuse a fi facut
parte din cuptoare de ars ceramica cu doud camere si gratar (DINU 1977, 74-75).

Modul de utilizare al acestui cuptor pare lesne de inteles, dat fiind si faptul ca, in
aceeasi forma, a fost utilizat de-a lungul istoriei (FLORESCU 1965, 142-155, fig.5, 6, 7-17) si
se foloseste si astdzi, in multe centre de ceramica (IRIMIE 1969, 365; FLORESCU 1965,
175-178; FOCSA 2002, 161). Vasele se cladeau intr-o anumitad ordine pe gratarul de lut, in
asa fel incat sa nu acopere gaurile de comunicare cu camera de foc, dupa care, probabil, se
acoperea camera vaselor (cu o bolta din lut sau cu o placa, lasandu-se insa o deschidere pentru
asigurarea tirajului). Focul se facea mai intai in fata camerei de foc, pentru o incélzire cat mai
lentd a vaselor, dupa care impins putin cate putin in interiorul camerei, sub gratar. Se foloseau,
probabil, esente tari, care produceau temperaturi superioare. Avantajul acestui cuptor este
totala separare a vaselor de flacari, datorita gratarului, si posibilitatea controlarii atmosferei de
ardere, prin deschiderea de la partea superioara, ce putea fi acoperitd sau descoperitd dupa
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vointa olarului. Tot datoritd gratarului, temperatura din camera vaselor creste destul de greu,
arderea in acest tip de instalatie durdnd mult mai mult, putand depasi 12 ore.

|

e = TPl
2
ﬁiﬁ i1V o
¢ L I7T777777 9 1020 om

Fig. 59. Cuptoare de ardere a ceramicii — Trinca (Republica Moldova)
(dupa ALAIBA 1997).

Legat de acest tip de instalatie, dorim sd insistdim asupra problemei placilor de lut
perforate sau semiperforate descoperite in numar foarte mare in asezarile culturilor Vinca
(GLIGOR 2009, 55-56), Cucuteni si aspectului cultural Stoicani-Aldeni. Considerdam ca nu
toate aceste pldci sunt neaparat parti componente ale cuptoarelor de ars ceramica, din mai
multe motive. Un prim argument ar fi observatia de bun-simt privind dezechilibrul foarte
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mare dintre descoperirile de astfel de placi si descoperirile de cuptoare propriu-zise. Al doilea
il reprezinta aspectul acestor pldci, subtiri (nu ar fi putut suporta greutatea unei sarje de vase),
arse incomplet, cu mijlocul de culori inchise, uneori foarte friabile. Or, daca ar fi facut parte
dintr-un cuptor de ceramica, o singurd ardere ar fi fost de ajuns sa le aduca la consistenta si
duritatea cel putin a lutuielii de vatrd. Un alt argument ar fi prezenta lor in locuinte, in
preajma vetrelor, in gropi menajere (PETRESCU-DIMBOVITA et al. 1999, 150-151, 169;
URSULESCU, IGNATESCU 2003, 29; DUMITRESCU et alii 1954, 189-198), deci nu in
legiturd cu un complex care ar putea fi legat de arderea de ceramici. in plus, perforatiile
incomplete au fost puse 1n legatura cu evitarea slabirii rezistentei placilor din cauza gaurilor
prea dese (ELLIS 1986, 340). Credem ca perforarea partiald nu are nici un efect asupra
transferului de temperaturd dinspre camera de foc spre camera vaselor, in conditiile unei
arderi indelungate, asa ca, in ideea evitdrii slabirii rezistentei placii, aceste semi-perforatii nu
ar fi fost facute deloc, preferandu-se, in schimb, o rarire a perforatiilor complete. Suntem de
acord, asadar, cu opinia potrivit cdreia ele ar reprezenta placi de vatrd, utilizate pentru
coacerea hranei (perforatiile incomplete putdnd fi puse in legatura cu grasimile, impie-
dicandu-le sa ajunga in foc) (C. M. LAZAROVICI, GH. LAZAROVICI, 2004, 36-37).

Tot in legaturda cu acest tip de cuptor, dorim sa subliniem, la randul nostru,
inadecvarea folosirii denumirii de ,,cuptor cu reverberatie”, acesta desemnand o instalatie
deosebitd de cea descoperita in cultura Cucuteni (ELLIS 1984, 133, fig. 47).

O alta problema o reprezintd posibila folosire, In cazul ultimelor trei tipuri de instalatii,
a foalelor, pentru introducerea aerului in interiorul cuptorului, in scopul obtinerii unor
temperaturi superioare. Ipoteza a aparut in urma reinterpretdrii unor descoperiri mai vechi de
tuburi de lut, prevazute in interior cu un canal si considerate a fi simboluri falice, ca fiind acea
parte a foalei prin care se sufla aerul in interiorul cuptorului (BRUDIU 1986). Ipoteza pare
plauzibild, iar in cazul cuptoarelor de ardere a ceramicii, foalele pot juca un dublu rol: de a
servi la suflarea aerului in foc, ducand la cresterea temperaturii, dar pot fi folosite si pentru a
favoriza arderea oxidanta a vaselor, prin suflarea aerului in camera vaselor.

IV.5. Discutii

Date fiind anumite categorii ceramice (speciile grosiere, in special), cu o ardere uneori
superficiala, inegald, cu multiple pete, credem ca se practicau si arderi in afara instalatiilor
prezentate mai sus, pe vetrele din interiorul caselor sau din exterior, n aer liber, pe ruguri
special construite, asa cum aratd numeroase secvente etnografice.

Analizand apartenenta si repartizarea culturala a descoperirilor de instalatii de ardere a
ceramicii, se pot extrage putine concluzii privind originea lor sau preferinta purtdtorilor unei
culturi pentru un tip sau altul. In conditiile unor informatii atat reduse ca numar?, cét si
inegale (ca acuratete a publicarii), este dificil de apreciat daca instalatiile de ardere a ceramicii
din neo-eneoliticul romanesc sunt inventii locale sau adaptari locale ale unor tehnologii
transmise pe filiera multiplelor valuri sudice, purtatoare ale inovatiilor din Orientul Apropiat.

% {n acest sens, mentiondm cd asteptim cu interes, In continuare, publicarea unor materiale care ar putea
aduce informatii noi si interesante privind organizarea si amploarea productiei de ceramicd in cadrul unor
comunitati preistorice. Ne referim, in primul rand, la descoperirile din 2012 de la Turdas, mult ldudate in presa
scrisd (60 de cuptoare de ars ceramica), dar Inca inaccesibile specialistilor interesati.
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Cu toate acestea, putem observa o relativd predilectie, in neolitic, pentru instalatiile
adancite — gropi si cuptoare ingropate cu o camera si tunel de foc — si o predominare a instalatiilor
construite — cuptoare monocamerale si bicamerale de suprafata -, in eneolitic (fig. 60).

Putem observa lesne cé cea mai simpla instalatie de ardere a ceramicii, groapa, este si cea
mai raspanditd, spatial si temporal, In neo-eneoliticul romanesc. Gropile pentru ars ceramica sunt
prezente din neoliticul timpuriu (Carcea, Ceptura — cultura Starevo-Cris), pana in eneoliticul
dezvoltat (Poienesti — cultura Cucuteni), fiind descoperite si in neoliticul dezvoltat si eneoliticul
timpuriu. Acest fapt este usor explicabil, groapa fiind o instalatie usor de realizat si folosit; in plus,
arderea ceramicii in groapd oferd o anumita protectie a sarjei de conditiile climatice si o relativa
posibilitate de control a atmosferei de ardere (mai ales pentru arderea reducatoare).

De asemenea, in lumina descoperirilor de la Carcea, avand in vedere si complexele din
neoliticul timpuriu din Croatia si Ungaria, observam o posibild preferinta a olarilor culturii
Staréevo-Cris pentru instalatiile de ardere monocamerale, ingropate sau de suprafatd, cu o
deschidere pentru alimentarea cu combustibil la baza; la toate descoperirile mentionate pentru
aceasta culturd deschiderea este alungita sub forma unui tunel, in care se facea focul, cildura
ajungand in camera vaselor datorita tirajului asigurat de deschiderea de la partea superioara.
Aceste tipuri de instalatii oferd, se pare, posibilitatea obtinerii unor temperaturi destul de mari
si, mai ales, un bun control asupra atmosferei de ardere. Probabil, acest cuptor era o bund
solutie tehnologica pentru arderea ceramicii fine pictate starCeviene, motiv pentru care il
regasim la Ariusd si Dumesti (varianta de suprafatd), in cultura Cucuteni, celebrd prin
calitatea ceramicii pictate. Raritatea descoperirilor, insd, ne impiedica sa urmarim evolutia si,
eventual, transmiterea in timp si spatiu a acestei instalatii.

Un interes aparte prezinta si cuptorul cu doud camere dispuse pe verticala, cu pilon sau
perete despartitor in camera de foc pentru sustinerea gratarului de lut cu perforatii. Acest tip
de instalatie este utilizat exclusiv (in culturile neo-eneolitice de pe teritoriul Romaniei si al
tarilor Invecinate) de olarii complexului Cucuteni-Tripolie. Acest fapt a determinat avansarea
ipotezei conform careia acest cuptor ar reprezenta o inventie locald a comunitatilor
cucuteniene-tripoliene, pe baza ,,completdrii treptate” a tipurilor anterioare (COMSA 1976,
29-30). Nu excludem total aceasta posibilitate, dar nu trebuie pierdut din vedere ca acest tip
de cuptor este utilizat pe scard destul de larga in Orientul Apropiat inca din a doua jumadtate a
mileniului 7 1. Hr., fara Intrerupere; aceastd zond, de geneza a neoliticului si a multor inovatii
tehnologice, a influentat permanent sud-estul Europei. Regasim acest tip de cuptor si in
neoliticul timpuriu din Grecia si, probabil, si in alte culturi neo-eneolitice din Europa. Dupa
cum am vazut, in ansamblul cercetarilor arheologice, descoperirile de instalatii de ardere a
ceramicii sunt foarte rare, asa ca verigile lipsa nu ar constitui un argument definitiv pentru
excluderea unor influente tehnologice orientale, pe filiera balcanica.

Pe langa acestea, trebuie sd mentiondm ca, in neo-eneoliticul de pe teritoriul Romaniei,
nu se poate vorbi despre o evolutie liniard In timp a instalatiilor de ardere a ceramicii; tipuri
diferite, mai simple sau mai complexe sunt utilizate concomitent, de cétre comunitatile
aceleiasi culturi (exemplul culturii Cucuteni este cel mai concludent — sunt atestate gropi de
ars ceramica, cuptoare simple, monocamerale si cuptoare bicamerale verticale) sau chiar in
cadrul aceleiasi asezari (la Carcea, s-a descoperit o groapa de ars ceramica, dar si cuptoare
monocamerale ingropate). Desigur, imposibilitatea stabilirii unui lant evolutiv sau a unei
filiere de transmitere a informatiilor tehnologice are drept prima cauza raritatea si inegalitatea
descoperirilor de instalatii de ardere a ceramicii.
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V.INSTALATII DE ARDERE A CERAMICII iN EPOCA
BRONZULUI SI PRIMA EPOCA A FIERULUI
DE PE TERITORIUL ROMANIEI

Ceramica este, pentru epoca metalelor (chiar dacd nu in aceeasi masurd ca pentru
epoca pietrei), unul dintre principalele determinante culturale. Plasticitatea formelor si
decorurilor sale au permis Inregistrarea si transmiterea amprentei culturale a diferitelor
grupuri umane, fapt ce usureaza distingerea diferitelor culturi arheologice.

Existd, mai ales printre cercetitorii dedicati neo-eneoliticului, o parere oarecum
preconceputd, conform careia ceramica suferd, in epoca bronzului si in cea a fierului, un
proces de ,,decadentd”. Argumentele acestei asa-zise ,,decadente” sunt pierderea variatiei si
elegantei formelor, abandonarea picturii si a altor tipuri de decoruri, tehnologia mai
rudimentara. De fapt, acest lucru se poate afirma, eventual, doar despre inceputul epocii
bronzului, pentru ca, mai tarziu, apar categorii ceramice foarte fine, arse bine, cu forme si
decoruri elaborate, chiar daca diferite de ,,exuberanta” neo-eneoliticd; probabil, ceramica
capata, incepand cu epoca bronzului (sau chiar cu perioada de tranzitie), o functie diferitd in
cadrul noilor structuri sociale, economice si spirituale.

Indiferent de functia sa sau de caracteristicile sale tehnice si artistice, ceramica
ramane, si pentru epoca metalelor, materialul cel mai numeros din sapaturile arheologice,
ridicand, firesc, problema tehnologiilor de fabricare si, In speta, a instalatiilor de ardere.

Pentru epoca neoliticad si eneolitica, desi problema este departe de a fi rezolvata,
exista, totusi, o serie de descoperiri care ofera indicii privind aceasta etapa esentiald din lantul
tehnologic al fabricdrii ceramicii. Mai mult, foarte important, existd, in literatura de
specialitate, o serie de demersuri prin care se incearcd reconstituirea tehnologiei de ardere a
ceramicii, precum si tipologii ale instalatiilor de ardere. Din pacate, pentru epoca bronzului si
prima epocd a fierului (Hallstatt) de pe teritoriul Romaniei, putem spune ca descoperirile
arheologice, care sa aducd informatii privind arderea ceramicii, lipsesc aproape cu
desavarsire. La fel, putem sa afirmam ca in majoritatea lucrarilor publicate (rapoarte de
sdpatura, articole, monografii), privind aceste perioade, se observd o cvasi-totald lipsd de
interes privind tehnologia arderii ceramicii. Referirile la aceasta problema se rezuma, in cel
mai bun caz, la calitatea arderii (,,buna” sau ,,proastd”), la atmosfera de ardere (oxidanta sau
reducdtoare) sau la culoarea obtinuta prin ardere a ceramicii. Lipsesc analizele care ar fi putut
indica temperaturile de ardere si, de asemenea, dupa informatiile noastre, nu existd incercari
de reconstituire pe cale experimentald a ceramicii epocii bronzului sau a primei epoci a
fierului. Intr-o anumitd masura, tratarea superficiald a acestei probleme este de inteles,
deoarece, pentru epocile in discutie, interesul primordial este acordat artefactelor de metal,
tehnicilor si tehnologiilor de fabricare a acestora si mai putin ceramicii, artefact care are ajuta
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la Tncadrarea cronologica si culturald a unei comunitati, dar ofera, poate, mai putine informatii
decét in trecut privind nivelul de dezvoltare si de civilizatie a respectivei comunitati.

V.1. Instalatii de ardere a ceramicii din epoca bronzului

Dupa cum precizam in introducerea acestei lucrari, pentru epoca bronzului lipsesc
aproape cu desavarsire informatiile privind instalatiile de ardere a ceramicii sau tehnologia
arderii ceramicii. In absenta lor, vom incerca si prezentim cateva descoperiri care ar putea fi
legate de asemenea instalatii si, de asemenea, cdteva caracteristici ale ceramicii epocii
bronzului, care ar putea oferi indicii privind conditiile de ardere.

Dat fiind cd in literatura arheologica a epocii bronzului, In absenta unor descoperiri
clare de instalatii de ardere a ceramicii, se presupune de multe ori arderea in aer liber sau in
groapa, vom aduce in discutie o groapd descoperita la Pufesti (jud. Vrancea), consideratd de
autorul descoperirii ca find o groapa rituald. Groapa avea dimensiunile de 1 m in diametru si
0,60 m adancime; peretii sdi au fost lutuiti succesiv, operatiunea repetandu-se de trei ori.
Ultima lutuiald este puternic arsd, indicand dezvoltarea unei temperaturi considerabile in
interior; in plus, pe fundul gropii, a fost descoperit carbune de lemn (SCHUSTER et al. 2001,
43). Nu avem motive sd punem la indoiald interpretarea autorilor descoperirii, insd suntem de
parere cd intensitatea arderii peretilor s-ar putea datora si altor activitati decat arderile rituale,
inclusiv arderii ceramicii.

De altfel, in epoca bronzului au mai fost descoperite gropi care prezintd urme de
ardere, cu destinatie considerata, in general, de depozitare a proviziilor. Astfel de instalatii au
fost descoperite in cultura Monteoru, la Candesti - Coasta Banului (jud. Vrancea) — o groapa
cu diametrul de 1,80 m si adancime de 1,10 m, de asemenea, cu peretii lutuiti si arsi
(SCHUSTER et al. 2001, 45); in cultura Otomani, in nordul Transilvaniei, la Carei - Bobald
(Jud. Satu Mare), gropile 2 si 5 (SCHUSTER et al. 2001, 45); in cultura Tei, la Bucuresti -
Chitila-Caramidarie, a fost descoperita o groapd in formd de clopot, cu pereti arsi, cu
diametrul de 2, 20 m la baza si 1,25 m la gurd (SCHUSTER et al. 2001, 45).

Nici in privinta cuptoarelor de ardere a ceramicii, descoperirile epocii bronzului nu
sunt mai numeroase. Exista, totusi, o serie de complexe, care, ipotetic, ar fi putut servi, pe
langa alte activitati cotidiene, si la arderea vaselor; este vorba despre cateva descoperiri de
cuptoare monocamerale, interpretate, in general, drept cuptoare menajere.

In cultura Monteoru din bronzul mijlociu, la Vartescoiu (jud. Vrancea), in interiorul
locuintei nr. 5, a fost descoperit un cuptor de forma ovala (1,30 x 1 m), cu un stalp pe mijlocul
vetrei, pentru sustinerea boltii (SCHUSTER ef al. 2001, 44). Prin dimensiuni si forma, este
susceptibil a fi servit si la arderea ceramicii.

Intr-o asezare apartinand culturii Wietenberg (bronzul mijlociu) de la Coseni (jud.
Covasna), a fost descoperit un cuptor (SZEKELY 1960, 182), lat de 1,10 m si inalt de 0,54 m.
Autorul descoperirii 1l considera ca fiind cuptor de ars oale. Din pacate, nu sunt oferite mai
multe detalii, lipseste un desen al cuptorului, iar fotografia este foarte neclari. In aceste
conditii, nu putem considera aceastd descoperire ca fiind sigur un cuptor de ars ceramica, cu
atat mai mult cu cat, recent, a fost interpretatd drept un cuptor domestic (SCHUSTER et al.
2001, 44).
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La Gradistea - Coslogeni (jud. Calarasi), cultura Coslogeni, bronz tarziu, au fost
descoperite, in 1986, nu mai putin de 13 cuptoare de forme si dimensiuni diverse. Dintre
acestea, mentionam cuptorul nr. 1, de formad aproximativ circulara, cu deschiderea laterala
alungita, avand diametrul vetrei de 1 m (NEAGU, BASARAB 1986, 107); instalatia este
asemanatoare, posibil, cu cuptoarele in forma de para, de la Tartaria si Dumesti, ceea ce ne
determina sd propunem o eventuald utilizare pentru arderea ceramicii.

Cuptorul nr. 2 a fost sdpat in lut, sub forma unei boltiri, cu diametrul de 0,77 m; peretii
sunt puternic arsi, la rosu, pe o grosime de 6 cm. Vatra, de forma ovala, are lungimea de
1,20 m, depasind extremitatea gurii de acces (fig. 61). In fata gurii de acces se afla o alveolare
cu adancimea maxima de 0,50-0,60 m, ,placatd” cu pietre puternic arse (NEAGU,
BASARAB 1986, 107), care se prezintd sub forma unei gropi de acces. Complexul are unele
elemente care 1l apropie de instalatiile de ardere a ceramicii din neolitic (cuptoarele ingropate
din culturile Starcevo-Cris si Vinca-Dudesti). Pe baza acestei analogii, avansdm ipoteza
posibilitatii utilizarii acestui cuptor si pentru arderea ceramicii.

Un alt cuptor (nr. 4), situat In apropierea celui de mai sus, este tot adancit, cu bolta de
forma semisfericd, cu diametrul de 0,60 m si inaltimea de 0,50 m.

Fig. 61. Cuptorul nr. 2 de la Gradistea - Coslogeni
(dupa NEAGU, BASARAB 1986).

Cercetdrile arheologice din asezarile epocii bronzului au dus la descoperirea unor
complexe sau materiale care ar indica utilizarea cuptorului cu doud camere dispuse pe
verticala, cu gratar de lut perforat.

In aceastd categorie s-ar putea integra cuptorul nr. 13 de la Gradistea - Coslogeni
(NEAGU, BASARAB 1986, 109); resturile gratarului de lut (fig. 62) au fost descoperite intr-
o groapa, posibil groapa de alimentare cu combustibil; din pacate, lipseste o descriere
amdnuntitd a complexului, iar fotografia este foarte neclara.
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Fig. 62. Fragmente de gratar de lut cu perforatii, provenind din cuptorul nr. 13 de la
Gradistea - Coslogeni (dupa NEAGU, BASARAB 1986).

Cu ocazia unor sapaturi desfasurate intr-o asezare apartinand culturii Coslogeni (bronz
tarziu) de la Bugeac - Ghetarie, intr-o groapd (sau locuinta bordei?) au fost descoperite
fragmente ale unei platforme (gratar) perforate de lut (fig. 63) (IRIMIA 1981, 354-356). Desi
autorul descoperirii nu mentioneaza cd ar putea fi vorba despre resturile unui cuptor de ars
ceramicd, acest lucru a fost sugerat recent (SCHUSTER et al. 2001, 45). Se pare cd acest
gratar a fost construit prin aplicarea pe un suport de nuiele paralele (groase de aproximativ
2 cm) a unui strat de lut gros de 5,5 cm, cdruia i s-au practicat, ulterior, orificii pentru tiraj,
dispuse in randuri paralele; suportul de lemn a fost lipit cu lut si la partea inferioard, pentru a
fi ferit de actiunea directa si rapida a focului (IRIMIA 1981, 356). Astfel, se pare cd a fost
realizat direct in cuptor, deasupra camerei de foc, unde, dupa uscare, prin arderi repetate, a
capatat rezistenta, ramanand intact chiar si dupa ce suportul de lemn s-a carbonizat. Desi este
greu de afirmat cu siguranta ca este vorba despre ramdsitele unui cuptor de ars ceramica, am
fi, in acest caz, in fata unei instalatii cu doud camere, dispuse vertical, asemanatoare, probabil,
cu cele de la sfarsitul culturii Cucuteni, de la Glavanesti si Valea Lupului (COMSA 1976, 23-
34).

Fig. 63. Fragmente de gratar de lut cu perforatii, de 1a Bugeac - Ghetarie
(dupa IRIMIA 1981).

O descoperire asemandtoare a fost facuta tot intr-o asezare apartinand culturii
Coslogeni, de la Lupsanu (jud. Ialomita). Aici, In silasul nr. 2, pe langa alte materiale, s-a
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descoperit si un fragment de placa de lut arsa, cu orificii transversale cilindrice, groasa de
4,4 cm, considerata a fi apartinut unui cuptor de ars oale (MORINTZ 1978, 137). Din pacate,
lipsesc alte precizari.

In asezarea apartinand epocii tarzii a bronzului (cultura Suciu de Sus) de la Boinesti a
fost descoperit un alt fragment de placa de lut ars perforatd (fig. 64) (BADER 1978, 73).
Reconstituirea perforatiilor, pe desenul publicat de autor, ar sugera un gratar cu perforatii
foarte mari si dese si nu credem ca o asemenea instalatie ar putea suporta greutatea vaselor; in
plus, flacarile ar putea usor patrunde, prin perforatii, in camera vaselor, facand, astfel, inutila
separarea camerelor pe vertical. E posibil, ca fragmentul sa provind de la un alt obiect sau
instalatie.

Fig. 64. Fragment de gratar de lut perforat de la Boinesti (dupa BADER 1978).

Alte descoperiri, posibil legate de arderea ceramicii, au fost facute in aria culturii Tei,
la Bucuresti - Lunca Bdrzesti si Bucuresti - Chitila-Fermd-nivelul III. In primul punct, intr-o
groapa menajera (nr. 25), au fost descoperite cateva obiecte avand forma tubulard, cu
perforatii longitudinale, folosite probabil, dupd parerea descoperitorului, la reglarea
temperaturii in interiorul cuptorului de ars ceramica (?) (SANDU 1992, 168). La Bucuresti -
Chitila-Ferma-nivelul III a fost descoperit un bulgare rotund de lut, cu urme de ardere, ce
pastra amprentele degetelor unei femei (BORONEANT 1980, 208), interpretat drept un fel de
,»proba de ardere”, scoasd din cuptor in timpul arderii, pentru observarea proceselor suferite de
pasta ceramica. Aceastd interpretare este greu de acceptat, pentru ca logica si experimentele
proprii au aratat ca este foarte greu, daca nu imposibil, de extras orice obiect dintr-un cuptor
sau altfel de instalatie in timpul arderii, cu mijloacele avute la dispozitie in preistorie. Mai
degraba, obiectul ar putea fi o portie de lut destinatd modelarii unui vas, arsa accidental.

Acestea sunt, dupa datele detinute de noi, toate informatiile, mai mult sau mai putin
concrete, legate de tehnologia de ardere a ceramicii in epoca bronzului. In afard de acestea,
exista, uneori, in lucrarile de specialitate, observatii privind calitatea arderii (eventual tipul de
ardere, din punct de vedere al atmosferei), facute de autori pe baza observarii directe,
macroscopice, a ceramicii. Desi, dupd parerea noastrd, aceste observatii nu sunt suficiente
pentru a presupune un tip sau altul de instalatie de ardere a ceramicii, vom prezenta, totusi,
cateva astfel de aprecieri, pentru a incerca, eventual, sd surprindem similitudini sau deosebiri
in ceea ce priveste tehnica de ardere in culturile epocii bronzului, in functie de aspectul
general al pastei (culoare si, In special, calitatea arderii).
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Ceramica, destul de putind, prezentd in mormintele cu ocru tip Jamnaia (bronzul
timpuriu din Moldova) este ,,arsa inegal, de la negru-cenusiu la cafeniu” (DUMITROAIA
2000, 114).

Ceramica culturii Glina, apartinand bronzului timpuriu din Muntenia, a fost divizatd in
trei categorii: grosierd, semigrosierd si find, in functie de compozitia pastei si de ardere
(SCHUSTER 1997, 58). Astfel, prima categorie este ,,arsa foarte slab, adica insuficient arsa”,
datoritd ,,tipului de constructie folosit la ardere” (?), combustibilului de calitate inferioara (?)
si pastei cu multe impuritati, care nu permitea o ardere adecvatda (SCHUSTER 1997, 59).
Celelalte doua categorii ceramice sunt arse mai bine, cu precadere cea fina, la galben-
portocaliu sau negru si cenusiu, uneori cu un luciu aproape metalic (SCHUSTER 1997, 60).

Grupul Livezile, apartinand bronzului timpuriu din centrul si sud-vestul Transilvaniei,
se caracterizeazd prin doud categorii ceramice, cea grosierd si cea find. Arderea categoriei
grosiere s-a facut ,la o temperaturd suficient de ridicatd pentru a-i conferi o rezistentd
mecanicd bund, culorile cele mai des intdlnite fiind caramiziul sau diversele nuante de
cenusiu” (CIUGUDEAN 1996, 81); categoria find este arsa la cenusiu, negru, Insa exista si
ceramica gilbui-ciramizie (CIUGUDEAN 1996, 81). In cazul grupului Soimus sau
descoperirilor de tip Copaceni, din aceeasi perioada, cele doud doud categorii ceramice au
aproximativ aceleasi caracteristici, arderea fiind relativ bund, obtindndu-se nuante foarte
diferite (CIUGUDEAN 1996, 97, 102).

Pentru cultura Zabala (bronzul timpuriu transilvdnean), au fost distinse doua categorii
ceramice, tot in functie de compozitia pastei si de ardere: grosierd si find, ambele arse
neuniform, cenusiu-brun, mai rar cenusiu galben (SZEKELY 1997, 27). La fel, pentru cultura
Schneckenberg, apar tot doua categorii ceramice: grosiera, arsa la brun-inchis si find, lustruita
si arsa galben, negru sau cenusiu patat (SZEKELY 1997, 44-45).

In cultura Tei, apartinand bronzului mijlociu din Muntenia, ceramica este destul de
bine arsa, indiferent de categoria ceramica. Arderea se facea in mediu oxidant pentru ceramica
grosiera (vase mari si mijlocii) si ,,in mediu cu oxigenul eliminat pentru vasele din pasta fina”
(LEAHU 1966, 87-88; 2003, ).

In cultura Otomani, ceramica grosierda este arsa relativ slab, neuniforma la culoare.
Arderea acestei ceramici se facea ,,probabil in conditii deschise sau semi-deschise, in gropi”
(BADER 1978, 42). Ceramica fina este arsd mult mai bine, ,,in conditii inchise, putandu-se
folosi si metoda arderii indbusite, probabil in cuptoare simple tronconice”, obtinandu-se, in
functie de atmosfera de ardere, culori diverse, de la roscat-gélbui, la gri inchis si chiar negru
(BADER 1978, 42).

Majoritatea referirilor la arderea ceramicii din literatura epocii bronzului sunt mai mult
sau mai putin asemanatoare, In genul celor prezentate mai sus. Astfel, se observa ca ceramica
epocii bronzului, iIn majoritate, se poate divide In doud categorii: grosierd si find. Prima
categorie este, in general, arsd mai slab si neuniform, in timp ce a doua este arsa mai bine,
observandu-se o oarecare predilectie pentru arderea sa in mediu reducdtor, adicd prin
eliminarea oxigenului (astuparea gurilor instalatiei). Din pacate, in lipsa unor descoperiri clare
de ateliere de olarit sau macar a unor instalatii de ardere, e foarte dificil de formulat orice
ipoteza referitoare la acest mestesug preistoric.
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V.2. Instalatii de ardere a ceramicii din prima epoca a fierului (Hallstatt)

In ceea ce priveste tehnologia arderii ceramicii in culturile primei epoci a fierului,
informatiile sunt, la fel ca pentru epoca bronzului, extrem de putine. Dupa informatiile
noastre, nu existd nici o descoperire clard de instalatie de ardere a ceramicii. Unele
consideratii privind tehnica si tehnologia arderii au fost facute tot pe baza caracteristicilor
generale ale ceramicii.

In ceea ce priveste utilizarea gropilor ca instalatii de ardere a ceramicii, desi sunt
destul de des mentionate, nu sunt clar atestate. O serie de experimente (TENCARIU, ROBU
2004, 58) demonstreaza ca peretii unei gropi utilizate pentru arderea ceramicii, chiar si dupa o
singurd ardere, se ard pe o grosime de cel putin 5 cm. Astfel, o groapa de ardere a ceramicii s-
ar recunoaste foarte usor intr-o sapaturd arheologicd, neputand fi confundatd cu o groapa
menajerd, de depozitare sau de alt tip. Astfel de gropi, cu urme de arsurd sau cu peretii arsi,
existd In prima epocd a fierului, dar nu se poate afirma cu sigurantd ca ele ar fi servit la
arderea ceramicii ori au fost simple gropi de provizii sau ,,sisteme de incélzire” (in cazul in
care sunt descoperite in interiorul locuintelor).

In cadrul cercetirilor arheologice de la Cozia (jud. Iasi), asezare apartinand grupului
Cozia-Brad din Hallstatt-ul timpuriu, a fost descoperita o groapa (nr. 16), in forma de clopot,
pe fundul céreia s-a descoperit multd arsurda si bucati mari de carbune de lemn (fig. 65).
Autorul descoperirii presupune posibilitatea utilizdrii gropii pentru arderea ceramicii
(LASZLO 1985, 90).
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Fig. 65. Groapa nr. 16 de la Cozia (dupi LASZLO 1985)

105



Instalatii de ardere a ceramicii in epoca bronzului si prima epoca a fierului

Alte exemple in acest sens ar fi groapa nr. 6 de la Tamioani (jud. Galati) (LASZLO
1986, 67), groapa nr. 8 de la Granicesti (jud. Suceava) (LASZLO 1994, 57), groapa nr. 43 de
la Teleac (jud. Alba) (VASILIEV et al. 1991, 41); cateva gropi-cuptoare sunt mentionate si in
asezarea de la Saharna (R. Moldova) (LEVITKI 1994, 62).

In privinta cuptoarelor, existd cateva descoperiri care indica utilizarea acestor instalatii
de ardere a ceramicii In prima epoca a fierului.

In asezarea eponima a culturii Babadag (jud. Tulcea), faza a Ill-a, a fost descoperit un
cuptor in formd de potcoava, cu lungimea de 2,21 m si latimea de 1,60 m. S-au pastrat
gratarul de lut, cu numeroase perforatii, ars puternic, si peretii camerei vaselor, pe o indltime
de 5 pana la 10 cm. Groapa de alimentare era plina de cenusa si fragmente ceramice; in absida
cuptorului au fost descoperite doua vase intregibile si resturile altor vase grosiere (MORINTZ
et al. 1995, 223; JUGANARU 2005, 28).

In apropierea unor bordeie de la Silistea - Popind (jud. Briila), tot din cultura
Babadag, au fost mentionate ramasitele unor cuptoare de ardere a ceramicii, fara alte precizari
(MORINTZ et al. 1995, 222-225).

O descoperire mai recentd a unui cuptor, probabil de ars ceramica, a fost facutd la
Capidava - La Bursuci (jud. Constanta). Este vorba de un cuptor de mari dimensiuni (3,5 m in
diametru), pastrat in elevatie pe aproape 1,5 m. Camera vaselor era de forma circulara, iar
camera de ardere avea forma de potcoavda (DOBRINESCU ef al. 2005, 99-100). Din descriere
si din fotografie (fig. 66), nu ne putem da seama daca este vorba de un cuptor cu doud camere,
dispuse vertical, cu gratar; mai degraba, camera de ardere pare a fi inclusa, la acelasi nivel, in
corpul cuptorului, fiind separata de rest printr-un perete din piatra. In orice caz, este vorba despre
o instalatie 1n care, daca se ardea ceramica, sarja era separata de combustibil, posibil un cuptor cu
reverberatie.

Fig. 66. Cuptorul descoperit la Capidava (dupa DOBRINESCU et al. 2005)
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In asezarea de la Teleac, ale carei trei niveluri de locuire acoperi o buni parte a
Hallstatt-ului de pe teritoriului Romaniei, sunt atestate posibile resturi ale unor cuptoare de ars
ceramica. Este vorba despre cateva fragmente de placi de lut perforate, groase de circa 5-
7 cm, presupuse a fi resturi ale gratarelor care separau vatra cuptorului (focaria) de camera de
ardere a vaselor (fig. 67) (VASILIEV et al. 1991, 40). Cuptoare de acest tip mai sunt atestate,
se pare, la Uioara de Jos, insd nu se cunosc alte detalii (VASILIEV et al. 1991, 40, nota 100).

Analizand si caracteristicile ceramicii de la Teleac, se presupune existenta unor
ateliere specializate si a mesterilor olari, care cunosteau foarte bine tehnica arderii
reducdtoare, In gropi sau in cuptoare cu gratar (VASILIEV et al. 1991, 79).

Fig. 67. Fragment de gratar de lut perforat de la Teleac
(dupa VASILIEVet al. 1991)

Indicii privind posibila utilizare a cuptoarelor bicamerale verticale au fost descoperite,
recent, In asezarea culturii Basarabi (Hallstatt mijlociu) de la Sutesti (jud. Braila). Este vorba
despre un fragment de gratar de la un presupus cuptor de ardere a ceramicii (PANDREA et al.
2009, 216). Acest fragment de gratar si alte instrumente folosite pentru decorarea ceramicii
descoperite in zona ii determind pe autori sd presupuna existenta in apropiere a unui atelier de
producere a ceramicii specifice culturii Basarabi.

Unele consideratii privind tehnica si tehnologia arderii au fost facute tot pe baza
caracteristicilor generale ale ceramicii; chiar dacd nu sunt de un real ajutor in privinta
identificarii tipurilor de instalatii de ardere.

Astfel de consideratii au fost facute in cazul ceramicii grupului cu ceramica incizata
Tamaoani, din Hallstatt-ul timpuriu. Ceramica find, majoritara, este arsa destul de bine si
uniform, pe toatd grosimea peretelui vasului; in ceea ce priveste atmosfera de ardere, a fost
practicata atat arderea oxidanta, la gdlbui, rosiatic sau cafeniu, cét si cea in mediu reducator,
la diferite nuante de cenusiu. Avand in vedere culoarea neagrd din interior si cenusie la
exterior, despre o parte a vaselor se poate sigur afirma ci au fost arse cu gura in jos (LASZLO
1986, 68). Categoria grosierd a fost arsd mai slab, incomplet (in mijlocul peretilor vaselor
apare, de cele mai multe ori, o dungd negricioasa) si neuniform (in atmosferd oxidantd
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imperfectd, cu diferite nuante si pete, de la cafeniu deschis la cenusiu, cu reflexe caramizii)
(LASZLO 1986, 68).

In cadrul ceramicii grupului Granicesti, apartinand culturii Gava-Holihrady, atestat in
Podisul Sucevei (LASZLO 1994, 35), s-au delimitat, in functie de tehnica de prelucrare, cinci
categorii distincte. In general, arderea tuturor celor cinci categorii este buna, presupunandu-se,
,»pe baza indiciilor..., ca arderea a fost efectuatd in gropi, olarii de la inceputul epocii fierului
stapanind foarte bine procedeele complexe ale arderii vaselor in atmosfera oxidanta, respectiv
reductoare” (LASZLO 1994, 65). Prima categorie ceramici are o caracteristici interesantd, si
anume culoarea neagra de la exterior si rosie-cdramizie sau galbuie-portocalie la interior.
Aceastd caracteristicd se explica prin tehnica de ardere, vasele fiind asezate, probabil, intre
frunze sau ierburi, care, prin arderea lor lenta si incompleta, si prin eliminarea de monoxid de
carbon, favorizeaza arderea reducitoare a exteriorului vaselor (LASZLO 1994, 66). Categoria
IT a fost arsd cu gura 1n jos, obtinandu-se o culoare neagrd la interior si diferite nuante la
exterior — atmosferd oxidanta imperfectd (LASZLO 1994, 66). Categoria IV a fost arsi in
atmosfera reducatoare totald, la negru. Categoriile III si V au fost arse in atmosferd oxidanta
imperfecti, avand o gama variata de nuante, atat la interior, cét si la exterior (LASZLO 1994,
67).

Caracteristici asemanatoare prezinta si ceramica grupului Corldteni, apartindnd culturii
Corlateni-Chisindu, ceea ce inseamnd cd si olarii acestui grup detineau aceeasi tehnicad si
tehnologie pentru arderea ceramicii (probabil, tot in gropi) (LASZLO 1994, 67).

V.3. Discutii

Avand in vedere informatiile extrem de putine si disparate de care dispunem, este
destul de dificil de formulat orice fel de concluzie. In epoca bronzului si prima epoci a
fierului, in afara de cateva descoperiri izolate de fragmente de gratar de lut, presupuse a fi
apartinut unor cuptoare de ars ceramica (si fatd de acestea, ca si fatd de cele apartinand epocii
eneolitice, mult mai numeroase, avem anumite rezerve), nu existd descoperiri foarte clare de
acest gen. Fireste, inexistenta descoperirilor nu inseamnd inexistenta acestor instalatii,
deoarece, dupa cum mentionam in introducere, ceramica este materialul cel mai numeros
recoltat dintr-o sapaturd arheologica, fie ea de epoca bronzului sau de epoca fierului, si
consideram ca fiecare comunitate isi fabrica singurd ceramica. Lipsa informatiilor se
datoreaza, in primul rand, amplorii insuficiente a cercetarilor privind aceste epoci importante
pentru preistoria spatiului romanesc, dar si interesului relativ scazut al cercetatorilor pentru
tehnologia arderii ceramicii. O alta cauza ar putea fi, Tn multe cazuri, amplasarea instalatiilor
de ardere a ceramicii 1n afara asezarilor; dupd cum stim, multe populatii traditionale creatoare
de ceramicd preferd sd nu arda ceramica in perimetrul asezdrilor, din cauza pericolului de
incendiu. Aceleasi populatii, folosind unele tehnici, simple, dar uneori incomprehensibile
omului modern, ard foarte bine ceramica in aer liber, in gropi sau in instalatii improvizate din
cioburi sau alte materiale; posibila utilizare de catre comunitatile epocii metalelor a unor
tehnici similare ar putea lasa arheologului urme insuficient de clare sau chiar deloc pentru o
interpretare in acest sens. De asemenea, simplele observatii macroscopice asupra calitatii si
arderii pastei ceramice nu pot aduce informatii despre tipul de instalatie si tehnologie folosit,
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intrucat, din experienta si experimente, am observat cd aspectul produsului (ceramica, in cazul
nostru), nu dicteaza in mod automat si instalatia folosita.

Cu toate acestea, sintetizand putinele informatii de care dispunem, putem observa ca
in epoca bronzului si In prima epoca a fierului de pe teritoriul Romaniei se utilizau, probabil,
aceleasi tipuri de instalatii de ardere a ceramicii ca in neo-eneolitic.

In primul rind, existi presupunerea, sustinuti de citeva descoperiri susceptibile, de
utilizare a gropilor de ardere a ceramicii, atat in epoca bronzului, cat si in prima epoca a
fierului. Pentru epoca bronzului, se avanseaza ideea arderii in gropi, pe baza aspectului
ceramicii, farda o argumentatie bazatd pe descoperiri de instalatii (BADER 1978, 42;
SCHUSTER 1997, 59; SCHUSTER et al. 2001, 45). Ca descoperiri, fara certitudinea unei
interpretari corecte, ludm in considerare gropile de la Pufesti si Candesti — cultura Monteoru,
Carei — cultura Otomani, Bucuresti — cultura Tei. Arderea in groapa este presupusa si pentru
ceramica hallstattiand (VASILIEV et al. 1991, 79; LASZLO 1994, 35); descoperirile sunt,
insa, la fel de rare si incerte: Cozia, Granicesti, Tamaoani, Teleac.

In epoca bronzului, ceramica se ardea, probabil, si in cuptoare monocamerale.
Acestea pot fi de suprafatd (Vartescoiu si Coseni) sau adancite (Gradistea-Coslogeni).

Descoperirile de cuptoare si fragmente de gratare de lut ars (Coslogeni, Bugeac,
Lupsanu, Boinesti — epoca bronzului; Babadag, Capidava, Teleac si Uioara — Hallstatt) indica
posibilitatea cunoasterii si utilizarii de catre olarii epocii metalelor a cuptoarelor bicamerale,
cu camerele dispuse pe verticala, cu gratar sau separate prin intermediul unui perete .

Pe langa acestea, la fel ca pentru epoca neo-eneolitica, presupunem o utilizare
frecventa a arderii ceramicii in aer liber, pe suprafete neamenajate, sau pe vetrele exterioare
sau din interiorul locuintei.

In ciuda rarititii instalatiilor de ardere a ceramicii, avand in vedere existenta, in
diferitele culturi ale epocii metalelor, a unor categorii ceramice fine, cu o ardere buna, credem
ca 1n aceste comunitati existau personaje specializate, detinatori ai unor tehnici si tehnologii
care le permiteau sd controleze atmosfera de ardere si sa realizeze o ceramica atat rezistenta
mecanic, cat si cu reale calitati estetice.
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VI. DATE ETNOGRAFICE PRIVIND TEHNOLOGIA
CERAMICII (CU PRIVIRE SPECIALA ASUPRA ARDERII)

Etnografia (cuvant compus, provenit din notiunile grecesti £é8vog / ethnos = oameni
s1 ypaperv / graphein = scriere) este o disciplind care are ca scop observarea, colectarea si
inregistrarea diverselor aspecte ale societdtilor omenesti — locul unde trdiesc oamenii,
modificarile aduse acestor locuri, felul in care isi asigura traiul (locuinte, unelte, procurarea
hranei si a apei), credintele si obiceiurile lor, limbile si dialectele vorbite, tendintele artistice
etc. Etnografia, ca sursd de informatii, std la baza altor ramuri ale antropologiei: etnologia,
disciplind care sintetizeaza si compara datele etnografice, antropologia culturala, care studiaza
cultura si variatiile culturale, si antropologia sociala, care studiazd comportamentul fiintelor
umane in contextul grupurilor sociale.

Cercetarea etnograficd este, intr-un anumit sens, apropiatd de cercetarea arheologica;
ambele isi propun intelegerea omului si a comportamentelor umane in diferite contexte.
Deosebirea principald constd in faptul cd etnografia studiazd, prin metode specifice,
comunitati umane ,,vii”, iar arheologia, prin metode diferite, studiazd comunitati umane si
culturi disparute, mai mult sau mai putin indepartate in timp de momentul cercetarii. Din
perspectiva acestor similaritati si in conditiile In care posibilitatea reconstituirii trecutului prin
mijloacele proprii arheologiei este, uneori, limitatd, apare ca fireasca apropierea dintre cele
doua discipline; datele etnografice reprezintd o bogata sursd de comparatii si analogii pentru
interpretarea diverselor situatii arheologice, fie ca este vorba despre tehnici de realizare si
scopul anumitor artefacte, fie diferite comportamente umane in diferite contexte. Utilizarea
etnografiei in cercetarea arheologicd a depasit, la un moment dat, simpla preluare a
informatiilor culese de etnografi, arheologii luand initiativa organizarii unor anchete proprii,
urmirind anumite aspecte, considerate relevante. Inmultirea acestor demersuri si conceperea
unor principii teoretice a determinat aparitia unei discipline de granita, efnoarheologia, asupra
careia vom reveni intr-o sectiune speciala, spre finalul lucrarii.

In conditiile in care descoperirile de instalatii de ardere a ceramicii din culturile pre- si
protoistorice de pe teritoriul Romaniei sunt, dupa cum am vazut, insuficiente pentru a intelege
si explica aspectele tehnologice ale unui mestesug si ale unei arte infloritoare in perioadele
respective, consideram necesard o scurta abordare a tehnologiei arderii ceramicii din punct de
vedere etnografic; cu alte cuvinte, ne propunem sa urmarim modul in care se arde ceramica, n
primul rand, dar si alte aspecte legate de lantul tehnologic al producerii acesteia in cadrul unor
comunitati umane mai putin afectate de industrializare si de productia de serie. Scopul acestei
»incursiuni” etnografice este acumularea unor seturi de date, posibil a fi comparate si asociate,
ulterior, situatiilor arheologice.

Literatura etnografica consultatd ne-a oferit o diversitate de informatii, inegale calitativ
si cantitativ. Vom incerca o ordonare a acestora, utilizdnd tipologia propusd in paginile
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dedicate lantului tehnologic al producerii ceramicii: ardere in aer liber, ardere in groapa si
ardere in cuptor. Situatiile etnografice provin din diverse regiuni ale lumii: Africa, cele doua
Americi, Asia, Oceania si Europa. Referiri consistente vor fi si la etnografia spatiului
romanesc, aceasta interesandu-ne Tn mod deosebit, pentru a vedea daca si in ce masurd, din
datele despre instalatiile si tehnologiile actuale de ardere a ceramicii, putem obtine informatii
despre cele din vechime (preistorice, in primul rand), pentru care informatiile arheologice sunt
insuficiente.

Asadar, in functie de morfologie, distingem trei sisteme diferite de ardere a ceramicii:

1. arderea in aer liber;

2. arderea in groapa;

3. arderea in cuptor.

Arderea in aer liber, probabil cea mai veche instalatie de arderea a ceramicii din
lume, constd in amplasarea si arderea vaselor impreund cu combustibilul, pe o suprafata plana
(vatrd sau pur si simplu suprafata solului) sau intr-o usoara alveolare (naturald sau artificiala),
menitd sd delimiteze arderea.

Prin ardere in groapa intelegem un tip de instalatie diferit de primul, tehnologic
avansat, in sensul utilizdrii constiente a unei gropi sau a unui sant de diferite forme sau
dimensiuni, pentru obtinerea unei temperaturi mai mari $i pentru un control mai bun asupra
atmosferei de ardere; arderea vaselor se face impreund cu combustibilul, existand o singura
gurd — deschiderea superioara a gropii, prin care se introduc vasele si combustibilul, in timpul
arderii.

Arderea intr-un cuptor inseamnd o instalatie mult mai complexd decat precedentele.
Prin cuptor intelegem acea instalatie care are o deschidere speciald pentru alimentarea cu
combustibil. In functie de forma, vatra, numir de camere, dispunerea lor, exista diferite tipuri
de cuptoare, pe care le vom preciza si trata la momentul oportun.

VI.1. Arderea in aer liber!

Arderea 1n aer liber este folosita pe scara largd de comunitati din diverse parti ale lumii
(fig. 68). Vom prezenta mai intai situatiile intalnite pe continentul african, cele mai numeroase,
urmate de cele din America de Nord si de Sud, Oceania, Asia si Europa.

In Africa, practicarea arderii deschise este aproape omniprezenti, dupi cum o
demonstreaza exemplele urmatoare.

In Algeria, vasele se asazi unele peste altele si se acoperd cu un strat de balegar, bine
tasat, care formeaza un fel de carapace, un ,,cuptor”, din care se lasa o ,,gurd de foc”, pe unde
se introduce lemnul; astfel, balegarul ajuta la cresterea si mentinerea unei temperaturi destul
de ridicate (~ 650°C) si, de asemenea, joacd un rol important in realizarea unei arderi
reducatoare (GODEA 1995, 45).

" Informatiile etnografice privind arderea ceramicii in aer liber si discutii privind posibilitatea utilizarii
arderii in aer liber (arderii deschise) a ceramicii in preistoric au fost publicate in Revista Arheologica
(TENCARIU 2010b).
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Fig. 69. Ardere in aer liber. Satul Manta (Republica Mali) (dupa TRAORE 1994).

In vestul Africii, satul Manta (Republica Mali) (fig.69/1) (TRAORE 1994, 535-549),
comunitatea Bamanan practicd olaria traditionala de sute de ani. Nu vom insista asupra primelor
etape ale confectiondrii vaselor (extragerea lutului, realizarea pastei, amestecarea degresantilor,
montajul, decorarea si uscarea), oprindu-ne la ultima si cea mai importantd operatiune, arderea
vaselor. Arderea se realizeaza in afara satului, la asfintit. O sarja numara in medie 100 de vase de
diferite forme si dimensiuni si necesita circa 7 m® de lemn. Mai intdi, se realizeazi un strat de
lemn uscat, nyeri, dispus pe o suprafati circulard, de 4-5 m?, in functie de importanta productiei.
Peste acesta, incepand cu cele mari, vasele se depun pe rand, in general cu fata in jos (fig. 69). Se
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inveleste cu crengi uscate varful movilei astfel create si se aprovizioneaza cu lemne multe. Focul
se aprinde dintr-un singur punct, cu ajutorul unei legaturi de paie aprinse. Arderea efectiva se
produce in aproximativ 30 de minute, In care vasele ating incandescenta. Ca o particularitate, aici
culoarea neagra, metalizata a vaselor nu se obtine numai prin arderea inabusita, ci prin scaldarea
vaselor, incd foarte fierbinti, intr-o esentd vegetald, debasi, extrasd dintr-un arbore (TRAORE
1994, 540-541).

In Gambia (Africa de Vest), mestesugul olaritului este o ocupatie specifici femeilor.
Aici, se realizeaza atat vase uzuale, de mici dimensiuni, cat si vase de provizii, de dimensiuni
impresionante. Dupa uscare, se ingramadesc la un loc, se acopera cu paie, balegar, lemn, si se
ard o noapte intreaga (fig. 70) (POTTERY GAMBIA 2001).

Fig. 71. Pre-ardere — 1, si ardere in aer liber — 2, Burkina Faso.
(dupa ROY 2005)
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Tot in Africa de Vest, olarii din familia Konate, satul Ouri (Burkina Faso), au o
modalitate interesantd de ardere a vaselor ceramice. Ei modeleazad niste vase de dimensiuni
destul de mari, care, din cauza umiditatii climei din Africa de vest, nu se usuca suficient in
mod natural. Din acest motiv, olarii folosesc
un procedeu numit ,,pre-ardere”, care consta
in asezarea vaselor cu gura in jos, pe cate trei
pietre, si aprinderea a cate unui mic foc sub
fiecare dintre ele (fig. 71/1). Dupa uscare,
mesterii aranjeaza pe pamantul gol un strat
de combustibil (lemn), pe care sunt aranjate
vasele uscate sau pre-arse, fie cu gura in jos,
fie in randuri, unele in altele. Deasupra este
aranjat un alt strat de combustibil. Uneori se

poate adauga un al doilea sau chiar un al

Fig. 72. Ardere in aer liber, Togo. (dupa . }
POTTERY TOGO) treilea strat de vase, peste si intre care se

aranjeaza straturi de lemn. Focul este aprins
de la baza movilei astfel realizata si dureaza intre o ord si jumatate si doud ore si jumatate,
atingandu-se maximum 600°C (fig. 71/2). Combustibilul folosit, in afard de lemn, este iarba
uscatd, pleava de mei, paie, balegar (ROY 2005).

In Togo (Africa de Vest), ceramica se arde intr-un mod asemanitor. Pe citeva pietre
sau caramizi se amenajeaza o platforma de lemne, peste care se aranjeaza vasele (fig. 72);
totul este acoperit cu alte lemne si paie, dupa care se Incepe arderea, care dureaza circa o ora;
vasele rezultate sunt de culoare cenusiu-negricioasa, dovada a unei arderi reducatoare, datorita
paielor (POTTERY TOGO).

In satul Mpraeso (Ghana, Africa de Vest), vestit pentru ceramica sa, acest mestesug
este, de asemenea, apanajul femeilor. Mesterul Akua Manu realizeaza diferite forme de vase,
pe care le arde 1n aer liber, asezate graimada, acoperindu-le cu balegar uscat, iarba, rumegus,
lemn (fig. 73). Arderea are loc dimineata devreme, pentru a evita caldura din timpul zilei.
Ceramica obtinutd este de culoare neagra, datoritd atmosferei reducatoare din timpul arderii
(SCHIMELMAN 2002).

In Nigeria si in Coasta de Fildes, este folosit acelasi procedeu de ardere (GODEA
1995, 44).

In Camerun, la triburile ce
folosesc arderea 1n aer liber, olarii sunt
femei. Procedeul de manufacturare a
vaselor i ardere a lor se desfasoard in
sezonul uscat, cand acestea se pot usca
singure. In cazul in care nu se pot usca
singure  vasele se  preincalzesc
(GOSSELAIN 1992, 570) langa
instalatiile domestice de foc, timp de : 3 o = X
doud-trei minute, pentru ca apa din lut Fig. 73. Ardere in aer liber, Ghana (dupi
sa se evapore si, astfel, ca vasele sa nu SCHIMELMAN 2002).
crape in timpul arderii, din cauza

schimbarii bruste de temperaturd, care survine in cazul unui foc deschis. Arderea are loc, de
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obicei, la mai putin de 100 de metri de casa olarului. Combustibilul (lemn de palmier, iarba
uscatd sau crengi) se strange de cu o seard inainte sau in aceeasi zi. Aria in care vor fi arse
vasele este acoperitd de crengi de palmier, peste care sunt aranjate vasele, unul langa altul,
niciodata, unul peste altul sau unul 1n altul. Vasele sunt acoperite apoi de combustibil, asezat
ca o piramida de 1,5 — 2 m inaltime (fig. 74). Temperaturile variaza la o astfel de ardere intre
200 si 900°C. Incilzirea intr-o astfel de ardere este rapida, iar timpul de expunere la
temperaturi mari este mic (GOSSELAIN 1992, 570). Céat sunt inca fierbinti, vasele sunt unse
cu un decoct din plante, ce se carbonizeaza si le da o culoare neagra, stralucitoare. Olarii
afirma ca acest decoct intareste vasele (rolul acestuia este, de fapt, de a reduce porozitatea
peretilor vaselor) si, dupa cum vom vedea, il vom intdlni si in alte regiuni ale lumii. Acest
tratament aplicat vaselor poate fi privit ca avand pe langa functia sa practica si una simbolica,
deoarece se folosesc aceleasi decocturi care au un rol vindecator in diverse boli (simbolismul
asocierii corp-ceramici). Intreg procesul producerii si arderii ceramicii este insotit de tabuuri:
lutul nu trebuie extras cu ajutorul unui cutit, deoarece vasul se va cripa la uscare, femeile

Fig. 74. Ardere in aer liber, Camerun (dupa GOSSELAIN 1992).

insdrcinate sau care au menstruatie nu pot sd extragd lut deoarece sursa de lut va seca si
vasele vor exploda la ardere, sunt interzise actele sexuale cu o zi inainte de extragerea lutului.

Arderea 1n aer liber este intalnita si in alte regiuni din Africa. Pe insula Kokwa (lacul
Baringo, Kenya, Africa de Est), mesterii olari Njemps construiesc vase (pentru gatit si pentru
depozitat) si le ard in mici focuri, in aer liber (HODDER 1982, 37).

Tot in Africa, In regiunea lacului Tanganika, triburile Bena (Swabhili) si Nyamwezi 1si
ard vasele din ceramica 1n aer liber. Dupa ce se usuca, vasele sunt arse de cétre femeile olar in
dupa-amiaza zilei In care procesul de uscare a vaselor este complet. Sotii olarilor evitd sa
asiste la aceste arderi, deoarece se crede ca daca ei asistd vasele vor crapa in timpul arderii
(CULWICK 1935, 166). Pentru inceput, vasele sunt aranjate in jurul focului, dar nu prea
aproape de acesta, uscandu-se gradual, pana sunt destul de tari incat s nu se sparga in focul
puternic. Vasele slefuite pe dinduntru cu grafit sunt umplute cu cenusa pentru a proteja luciul.
Apoi sunt toate puse in foc direct si acoperite cu iarbd uscatd mzuija (Bridelia micrantha
Baill.) In timp ce focul arde, este pregitit un lichid cu care sunt stropite vasele, cand sunt
scoase din foc pentru a le iIntdri. Lichidul este, de obicei, facut din frunze de mpululu
(Terminalia sericea Burch), mtarula (Acacia campylacantha Hochst) zdrobite cu un mojar si
apoi puse intr-un vas cu apa (CULWICK 1935, 166). Dupa ce vasele sunt scoase din foc,

117



Date etnografice privind tehnologia ceramicii

sunt acoperite de lichidul rezultat din frunzele zdrobite, care se usuca pe ele, formand pete
negre. Cand vasele se racesc orice crapatura sau imperfectiune este tratatd cu bucdti de lut
preparate cu aceste substante din frunze zdrobite (CULWICK 1935, 166).

- -

Fig. 75. Ardere in aer liber, New England. Etape si rezultate
(dupa PRINDLE 1994).

La sud de lacul Tanganika, triburile Wangoni si Wandendehule isi ard, de asemenea,
vasele in aer liber, in afara locuintei (DORMAN 1938, 99). Vasele mici sunt lasate in foc
pentru cca 20 de minute, pe cand cele mari cate doua-trei ore. De obicei o coaja de copac sau
ramuri sunt intinse pe pamant, peste care se asaza vasele, si in jurul lor in forma de piramida
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combustibilul, peste care se asaza iarbd. Dupa ardere, vasele sunt fie date cu solutiile de care
pomeneam si la triburile Bena (Swahili) si Nyamwezi, fie sunt tinute deasupra fumului pentru
a se innegri. Femeile insarcinate nu au voie sa asiste la arderea vaselor, deoarece prezenta lor
duce la spargerea vaselor 1n timpul arderii. Totodata, femeile Insarcinate nu au voie sa intre
nici in groapa de extragere a lutului, nici sa asiste la manufacturarea vaselor. De asemenea,
tabuurile cu privire la producerea si arderea vaselor de lut sunt extinse si asupra femeilor ce
intretin relatii sexuale cu sotii lor cu o zi inainte, cat si asupra femeilor aflate In perioada
menstruatiei (DORMAN 1938, 99).

In Basotho (Lesotho, Africa de Sud), se utilizeaza, de asemenea, arderea ceramicii in
aer liber. Vasele sunt asezate pe pamant, uneori fiind inconjurate de pietre sau cioburi sparte
(pentru a se retine caldura). Combustibilul este balegarul de vaca amestecat cu paie, iar
temperatura maxima la care se poate ajunge este de 900°C (TAYLOR 2000).

In satul Mukondeni (Africa de Sud), activeazi mesterul olar (femeie) Lillian Munyai,
care, in traditia transmisd din mama in fiica, realizeazd vase gigantice, de provizii sau
ornamentale, pictate cu grafit, pe care la arde 1n aer liber, intr-o manierd asemanatoare cu cele
prezentate mai sus (DONAU 2009).

In America de Nord, existd inca destule dovezi ale practicarii acestui tip de ardere, la
supravietuitorii triburilor amerindiene.

Americanii nativi din New England isi ard ceramica in zilele fard vant, departe de
asezare. Desi este numitd ardere intr-o groapd putin adanca, totusi, din imagini (fig. 75/1) se
poate observa ca este vorba, de fapt, de o foarte usoara alveolare, mai degraba o amenajare a
spatiului unde va avea loc arderea. Avand in vedere ca in aceastd alveolare se asaza si pietre
pentru a mentine temperatura ridicatd, arderea vaselor are loc exact la nivelul solului. Pe
aceste pietre se aprinde un foc usor, pentru a le incédlzi. Dupa ce s-a stins acest foc, vasele sunt
asezate cu gura in jos, fard si se atingd (fig. 75/2). In jurul acestora sunt aranjate lemne
subtiri, sub forma teepee-ului traditional. Dupd aceasta se aprinde focul, care poate dura circa
doua ore (fig. 75/3,4). Temperatura maxima care se poate atinge este de 1500°F (~ 800°C) .
Dupa stingerea focului, se asazd deasupra o gramada de iarba si frunze umede, care se aprinde
cu ilarba uscatd, lasandu-se o mica
gaurd in varf pentru evacuarea fu-
mului (fig. 75/5,6). Se lasa circa o
ord, dupa care se pot scoate vasele
(fig. 75/7) (PRINDLE 1994).

In sud-vestul Statelor Unite,
olaria creatd de indienii Pueblo si
Navajo ramane una dintre cele mai
frumoase expresii ale artei ceramice din
intreaga lume. Si astdzi, ea este lucrata
dupa metode antice. Sunt vase de depo-
zitare sau de gatit, bine lustruite, pictate

arse in aer liber, la temperaturi ce nu Fig. 76. Ardere in aer liber, Pueblo (dupi
depisesc 1300°F (~ 700°C) (DIAZ PETERSON S. 1998).

2003). Vasele se asaza cu gura in jos,
pe un pat de crengi de ienupadr, iar deasupra se pune balegar de vaca, principalul combustibil

cu pigmenti vegetali sau minerali,
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(fig. 76). Daca olarul doreste sa obtina vase de culoare neagra, asaza deasupra cenusd de lemn
sau balegar uscat de cal. Indienii Navajo folosesc aceeasi metodd de ardere a vaselor, cu
precizarea cd, Inainte de racirea lor, vasele sunt muiate Intr-o substanta fierbinte, obtinutd din
arborele pirion. O altd particularitate a indienilor Navajo, nu neapdarat legata de tehnologia
ceramicii, este cd acestia nu folosesc ca degresant sau in alt scop cioburile rezultate din
spargerea vaselor in timpul arderii. Le considera ca apartinand stramosilor, indienii Anasazi,
si le lasd pe pdmant, pe locul unde s-au spart (PETERSON S. 1998).

Fig. 77. Arderea in aer liber, tribul Hopi (sus); vase Hopi arse in aer liber (jos)
(dupa COLUSSY 2004; DITTERT, PLOG 2004).
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] Yo T R '&1.. — —
Fig. 78. Arderea in aer liber, Pueblo (sus). Vase arse in atmosfera reducitoare (jos)
(dupa ROLLER 1999; YOUNGBLOOD 2004).

Tot 1n sud-vest, ceramica creatd de indienii Hopi-Tewa se ridica la un nivel artistic
deosebit. De altfel, parerea noastra este cd formele si pictura create de Hopi se aseamdna
intrucatva cu ceramica cucuteniand, in special Cucuteni B (fig. 77, jos). Ei au propriul sistem
de ardere, care functioneaza de secole, asemanator, in principiu, cu celelalte tipuri de ardere in
aer liber. Exista totusi diferente, in sensul in care ei fac mai intai un jar, pe care pun balegar
de oaie sau de vaca. Dupa ce acesta devine fierbinte, asaza deasupra un pat de cioburi, care
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impiedica contactul direct al focului cu vasele. Vasele sunt aranjate pe aceste cioburi,
inconjurate cu alte cioburi, dupa care sunt acoperite cu mult balegar si lasate sa se ,,coacd”
circa doua-trei ore (fig. 77, sus); sunt ldsate sd se raceasca timp de mai multe ore. Acest
proces a produs si continud sd producd una dintre cele mai frumoase ceramici din lume
(COLUSSY, 2006; DITTERT, PLOG 1989).

Indienii Santa Clara, care apartin tot populatiei Pueblo (GRIGORESCU 1985, 345), au
un sistem diferit, care deriva, credem noi, tot din arderea in aer liber. Ei fac mai intai un foc
mic, cu lemn de cedru sau de ienupar. Deasupra, sprijinitd pe patru pietre rectangulare, asaza
o cutie facuta din sdrma groasa, in care se aranjeaza vasele. Dupa aceasta, pe cutie se punea
un capac de piatra subtire si rectangulara sau, astdzi, din tabld de cositor. Pe acesta se face
focul, cu lemn, balegar uscat etc. (fig. 78, sus). Pentru obtinerea culorii negre (fig. 78, jos), se
foloseste balegar de cal (ROLLER 1998; YOUNGBLOOD 2002).

Avem date despre utilizarea aceluiasi tip de ardere si in Jamaica. Ceramica este
produsa mai ales in zona oraselor Kingston si Spanish Town. Si aici, odinioara, mestesugul
olaritului era practicat exclusiv de femei. Arderea se face tot in aer liber, folosindu-se lemn
drept combustibil (fig. 79). Dupa cum se observa si din imagine, intr-o sarja se ard numai
doua-trei vase (VINTENCELLI 2002).

In Insulele Antile, populatia Antiqua foloseste, de asemenea, arderea in aer liber, pe o
platforma rotunda, de cinci—sase metri in diametru, ldngd casa olarului (HANDLER 1964,
150). Cenusa de la arderile precedente nu este stransa, ci acoperitd cu lemn. Vasele sunt puse
peste aceste lemne si apoi acoperite cu iarba. De obicei, arderea incepe dupa-amiaza tarziu si
se termina intr-o ora.

In Rio Pitocco (Brazilia, America de Sud) se practica arderea in aer liber, dupa care
urmeazd decorarea la cald cu doud rasini topite, care are probabil, si un rol practic, de
impermeabilizare a vasului (GODEA 1995, 44).

Studierea tehnologiei ceramicii la populatia Asurini do Xingu, un trib amazonian de pe
malul raului Xingu (Brazilia), ne oferd informatii interesante. Ca si in cazul altor populatii
traditionale, oldritul este o ocupatie exclusiva a femeilor, barbatii ajutand doar la transportul
lutului si la adunarea combustibilului (SILVA 2008, 222).
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Fig. 80. Producerea ceramicii la tribul Asurini do Xingu, Brazilia
(dupa SILVA 2008).

Practicarea olaritului este o activitate cu puternice implicatii mistice si cosmogonice,
fiind insotitd de o serie de precautii si tabuuri. Sursele de Iut sunt considerate locuri
periculoase, locuite de fiinte supranaturale; de asemenea, sunt considerate spatii feminine,
barbatilor fiindu-le interzis accesul. Extragerea lutului (fig. 80/1) este o operatiune ce implica
multiple precautii, in primul rand, interdictia participarii femeilor gravide sau aflate la
menstruatie. O sursd de lut astfel ,,contaminatd” este definitiv abandonatd, deoarece vasele
realizate din acest lut crapd la ardere (SILVA 2008, 225). Vasele sunt ridicate prin metoda
»colacilor” de Ilut (fig. 80/2), realizandu-se forme diverse, destinate gatirii, servitului,
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depozitarii, dar si savarsirii unor ritualuri. Pentru umezirea peretilor si, mai ales, pentru
netezirea peretilor, olarul se foloseste mult de propria saliva’; de asemenea, evitd si bea sau si
manance pe tot timpul lucrului cu lutul. Dupa uscarea primara, vasele sunt expuse focului si
fumului din instalatiile casnice, pana devin negricioase (fig. 80/3). In aceeasi zi, pana si se
raceascd, vasele sunt arse in aer liber, 1n instalatii circulare de mici dimensiuni, delimitate de
pietre, cioburi, caramizi. Vasele se asaza astfel incat o suprafatd cat mai mica sa fie in contact
cu solul (pe o parte, de obicei). Sunt acoperite cu scoarta si crengi de palmier babassu, care
sunt aprinse, focul durdnd intre 30 si 50 de minute (fig. 80/4). In general, se arde cite un
singur vas odata (fig. 80/5), temperatura maxima atingand intre 650-750°C. In cazul arderii
unui numar mai mare de vase (peste 6), este necesar mai mult combustibil, astfel incat se
ating temperaturi de peste 800°C (SILVA 2008, 229). Femeile olar Asurini sunt foarte
pretentioase cu vasele lor: dacd, dupa ardere, au pete negre, din cauza contactului cu
combustibilul, sunt arse din nou, pana se obtine o culoare uniforma, deschisa. Dupa ce se
racesc, vasele sunt acoperite cu un pigment de culoare galben-deschis (fig. 80/6), suport
pentru pictura propriu-zisa: siluete umane, reprezentate schematic, desenate cu pigmenti rosii
si negri (fig. 80/7), reprezentand entitati supranaturale - tayngava (SILVA 2008, 231). Pentru
fixarea picturii, vasele sunt incalzite si frecate la exterior cu o rasind a arborelui jatobd
(Hymenaea courbaril). In interior, este aplicatd o altd risind, obtinuti din radicina arborelui
tityva, pentru sporirea impermeabilitatii (fig. 80/8) (SILVA 2008, 232).

Acelasi mod de ardere a ceramicii este Intalnit si intr-o regiune intrata foarte putin in
contact cu civilizatia industriala. Este vorba despre Papua-Noua Guinee. Aici, in satul Aibom,
ceramica Chambri, insemnand vase intinse de mari dimensiuni (gugumbe - vase 1n care se
face focul), vase pentru depozitare, vase-borcan, figurine etc. este arsa gramada, in aer liber,
cu frunze de palmier sagu. Arderea dureaza circa 30-60 de minute, atingdndu-se temperaturi
destul de mici (max. 600°C), oprindu-se cand vasele ating culoarea portocalie (LEIGH 2002).

In insula Viti Levu (cea mai mare din arhipelagul Fiji, alituri de Vanua Levu), olaritul
are o indelungata traditie, fiind o indeletnicire exclusiva a femeilor. Ca si in alte cazuri,
practicarea olaritului este conditionata de o serie de tabuuri: femeile care au de a face cu lutul
trebuie sd fi trecut, in prealabil, printr-o perioadd de abstinentd sexuald’; de asemenea,
femeilor insdrcinate carora nu le este vizibila sarcina (embrionul nu este dezvoltat) le este
interzisa participarea la prelucrarea lutului. Daca regulile sunt incalcate, existd credinta ca
vasele vor crapa la uscare sau la ardere. Arderea, in aer liber, are loc in zile fara vant, intr-un
spatiu din afara asezarii, pregatit anterior, prin asternerea unui strat de cenusa calda, in scopul
indepartarii umezelii din sol, care ar putea determina criparea vaselor. In centrul acestui
spatiu se asaza o piatrd mare, iar in jurul ei pietre mai mici, in cerc, delimitand astfel spatiul
arderii. Vasele sunt aranjate orizontal, cu fundul spre piatra centrald, sprijinite pe pietre mai
mici, astfel Incat aerul cald sa poatd circula si pe sub ele. Sub vase, intre ele, deasupra lor, dar
si in interior, se aranjeazd combustibilul, frunze uscate de cocotier, alte frunze si crengi.
Acesta se aprinde si se asteapta pana arde in totalitate, constituind un fel de pre-ardere, menita
sa Inlature umezeala ramasa in vase si sd evite socul prea puternic al unei cresteri bruste de
temperaturd. Dupa aceea, arderea este continuata cu combustibil cu putere caloricd mai mare,

? Pentru Asurini, saliva femeilor are proprietiti speciale, bineficitoare, de aceea este folositd si in
timpul gatitului (SILVA 2008, 226-227).

? Obiceiul abstinentei sexuale este aplicat, in Fiji, si in cazul obiceiului ,,mersului prin foc”, al prepararii
pigmentului negru pentru vopsirea stofelor si al exploatarii sarii (ROTH 1935, nota 1).
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lemn de cocotier sau alti arbori, si 1dsat sd arda fara a fi re-alimentat. Vasele capata, in urma
arderii, o culoare rosie, cu pete negricioase, in locurile de contact intre vase sau cu lemnul de
foc. Cu ajutorul unor prdjini de bambus, sunt extrase din jar, fierbinti inca, si curdtate de
cenusd cu o legdturd de frunze (fig. 81). Vasele care nu sunt destinate gatitului sunt tratate
post-ardere: sunt asezate pe un ,trepied” improvizat din pietre si frecate cu o rasinad extrasa
din arborele Kauri (Agathis Vitiensis), care le da un aspect negru-lucios, cu rol estetic si de
sporire a impermeabilitdtii deopotriva (ROTH 1935, 217-218, 225-226).

In Central Moluccas, Indonezia, mestesugul olaritului este, de asemenea, o ocupatie
rezervatd femeilor; dezvaluirea secretelor acestei ocupatii barbatilor este consideratd o
incalcare a regulilor rituale, mai mult, barbatilor le este interzis sa vadd sau sd cunoasca
sursele de extragere a lutului.

Fig. 81. Arderea ceramicii in Viti Levu, Fiji (dupa ROTH 1935).

Un obicei interesant, legat de tratamentul post-ardere al vaselor, este cel practicat de
olarii din San Nicolas, Filipine. Olaritul in aceastd zona este tot o ocupatie in primul rand a
femeilor, dar, spre deosebire de alte regiuni etnografice, barbatii participa la unele activitati
adiacente — extragerea si transportul lutului, procurarea combustibililor, extragerea vaselor din
foc etc. Arderea vaselor se face in aer liber; cand vasele ating incandescenta, sunt extrase din
foc si asezate si invelite in paie uscate, creandu-se o atmosferd reducitoare, cu mult fum. In
acest fel, pe peretii vasului si chiar in interiorul lor se fixeazd o mare cantitate de carbon,
determinand o culoare neagra perfectd (LONGACRE et al. 2000, 277).
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Procedeul arderii ceramicii 1n aer liber este intilnit, foarte rar, si In Europa. Femeile-
olar, putine ca numadr, din Dalmatia (Croatia), Slovenia, Bosnia, Hertegovina si Serbia isi
lucreaza vasele cu mana si le ard in aer liber, in interiorul gospodariei (fig. 82) (CARLTON
2008).

»
- P,

IR o b S

Fig. 82. Arderea in aer liber: 1. Gri¢ (Slovenia); 2-3. Potravlje, Dalmatia (Croatia)
(dupa CARLTON 2008).
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Nu am intalnit atestat acest procedeu de ardere, cel putin in sursele consultate de noi,
la olarii de pe teritoriul Romaniei.

Vedem, asadar, cd acest procedeu de ardere a ceramicii, in aer liber, a fost si este
folosit de foarte multe populatii, in regiuni diferite, aflate la foarte mare distanta.

VI.2. Arderea in groapa

Arderea in groapa sau in sant este, din punct de vedere tehnologic, o metoda
evoluatd fatd de arderea pe pamant, in aer liber, in sensul ca, in acest caz, se obtine o
temperaturd mult mai mare (ceea ce inseamna o mai buna calitate a vaselor), se poate controla
mai usor atmosfera din timpul arderii (oxidantd sau reducatoare) si se obtine o anumita
independentd fatd de conditiile atmosferice (arderea in aer liber, de exemplu, nu se poate
realiza 1n conditii de vant). Groapa este, credem noi, legatura din lantul evolutiv dintre arderea
in aer liber si cuptor. Coborand in groapa arderea vaselor, se realizeaza o instalatie cu camera
de ardere, cu rezultate mai bune; cuptorul simplu, unicameral, este o copie a modelului gropii
la suprafata pamantului, o ,,groapa construita”, fireste, cu diferite inovatii.

Arderea ceramicii in groapa este o metoda care a supravietuit evolutiei mestesugului si
artei ceramice, din preistorie pana in prezent.

Tribul Mbeere din Kenya orientald (Africa de Est) isi arde ceramica intr-un put situat
departe de asezare, pe un loc indltat. Utilizeaza drept combustibil atat lemn (esente care ard
lent si produc temperaturi mari), cat si diverse ierburi, uscate sau verzi, pentru a asigura
cresterea lenta, graduala a temperaturii. Prima etapa a arderii este asezarea unui strat de lemne
pe fundul gropii, dupa care se aranjeaza vasele, intre opt si doudzeci, legate intre ele cu o
franghie din fibre vegetale, formand o movila (kirundo). Gramada este acoperita apoi cu iarba
uscata si verde, care se aprinde intr-un colt. In citeva minute, iarba uscati arde, flicarile fiind
potolite cu frunze verzi. In felul acesta, arde si lemnul din interior, iar caldura este impiedicata
sd iasd din put. Acest procedeu dureaza circa o ord, temperatura maxima atinsd fiind de
700°C. Arderea dureaza in total circa 2-3 ore; culoarea brun-rosietica a vaselor arse arata ca
arderea a reusit, culoarea negricioasd inseamna ca trebuie repetata actiunea (NGARI 1996).

Tot in Kenya, la populatia Luo, arderea ceramicii (wang'o) se face intr-o groapa
rotundi, nu prea adanca (sambro) langa locuinta olarului. In cazul in care vasele se sparg la
ardere si olarul banuieste cd aceasta se intampld din cauza vrdjilor, in jurul sambro-ului se
face un gard, in asa fel incat arderea sd nu fie vizibila din afard. Numarul de vase care sunt
arse 1n acelasi timp este sub 20. Exista si cazuri in care mai multi olari isi ard vasele la un loc,
economisind, astfel, timp pentru pregatirea unui sambro si combustibil. Vasele sunt asezate
pe un singur nivel In groapa, intre doua straturi de crengi si apoi acoperite cu iarba. Dupa o
ora de ardere vasele sunt scoase din foc. Vasele decorate cu ocru sunt lasate sa se raceasca de
la sine, iar celelalte sunt unse cu o rasina, ce se intareste pe vas si care capdtd diverse culori in
functie de originea ei (DIETLER, HERBICH 1989, 148-164).

Supravietuitorii tribului Cherokee, apartindnd marii familii irocheze (astdzi traiesc in
Alabama, Georgia, Texas si Oklahoma) (GRIGORESCU 1985, 340) folosesc acelasi
procedeu de ardere a ceramicii. Vasele lor, de un deosebit rafinament artistic, reflectand prin
forme si decoruri mitologia, cosmogonia si istoria tribului, sunt lucrate numai de ména si se
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ard Tn mici gropi, acoperite de lemne. Astdzi, groapa se acopera, uneori, cu tabla, pentru a
impiedica extinderea focului si pentru a conserva cdldura (MASTERS 1996).

Din Antichitate si pana astazi, in India, ceramica, dupd ce se usuca, se arde intr-o
groapa sau intr-un sant (numit pali sau paciandsola). Se pun crengi intre vase si mult
combustibil (tot lemn) deasupra lor. Focul se intretine cu combustibil pand la terminarea
arderii, dupa care vasele se lasa la racit tot in sant. Astfel, se ard vase de capacitate mare si
vase pictate (GODEA 1995, 45).

Arderea 1n groapd sau in sant este folositd, In prezent, mai cu seamd de artisti
ceramisti (fig. 83). Uneori, ei pun in foc alaturi de combustibilul lemnos diferite substante
chimice, 1n special oxizi de metale, datorita efectelor coloristice deosebite create pe vase in
contact cu focul direct si cu fumul (DYKSTRA, DYKSTRA 2011; ADAMS 1998).

In ceea ce priveste utilizarea gropilor sau a santurilor de catre olarii comunititilor
traditionale, observam o frecventa mult mai redusd decat in cazul arderilor in aer liber; de
asemenea, frecventa arderii In groapd, in prezent, pare mult mai redusd, comparativ cu
utilizarea acestui tip de ardere in preistorie (cel putin pe teritoriul Romaniei, aceasta instalatie
era frecventa).

Ca si in cazul arderii in aer liber, nu am intalnit informatii despre arderea in groapa sau
sant in literatura etnografica roméneasca.

Fig. 83. Arderi diversé in groapa (sus) si sant (jos)
(dupa DYKSTRA, DYKSTRA 2011; ADAMS 1998).
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VI1.3. Arderea in cuptor

Folosirea cuptorului pentru arderea ceramicii reprezinta un salt tehnologic remarcabil
fatd de precedentele doud tipuri de instalatii. In cuptor, se pot obtine si mentine timp
indelungat temperaturi ridicate, favorizdnd desfasurarea proceselor chimice si fizice, care
determind transformarea argilei in ceramicd; in acest caz, vasele mai degraba ,,se coc”, decat
se ard (UCA 1981, 249), procesul fiind uniform si in profunzime.

Cel mai simplu cuptor de ceramicad presupune, in primul rand, o camera de ardere a
vaselor si o gurd de alimentare cu combustibil (gurd de foc). In functie de alte elemente
(existenta vetrei organizate, a gurilor multiple de foc, a unui sant, camera sau tunel de foc
etc.), specifice diferitelor epoci istorice si / sau regiuni etnografice, cuptoarele cunosc o
diversitate impresionanta.

In literatura etnografici romaneasci, tipurile de cuptoare de ars ceramica sunt
diferentiate, In general, dupa criteriul vetrei (neorganizata, organizata, realizata din elemente
mobile, sub forma de gratar etc. - FLORESCU 1965; PAVELIUC-OLARIU 1981; GODEA
1995 s.a.). Acest criteriu este mai putin relevant, din punctul nostru de vedere, diversitatea de
forme de cuptoare fiind doar variante a patru forme esentiale: cuptor cu o singurd camera, cu
alimentare laterald, cuptorul cu doud sau mai multe camere dispuse orizontal (ingropat, semi-
ingropat sau de suprafatd), cuptorul cu doua camere dispuse vertical, separate de un gratar
(ingropat, semi-ingropat sau de suprafatd) si cuptorul cu doud camere dispuse orizontal,
separate de un gratar (cuptorul cu reverberatic). Vom ordona exemplele noastre pe acest
principiu, pastrand, totodata, referirile autorilor la tipul vetrei.

1,50 m

Fig. 84. Cuptoare cu vatra neorganizata, plana: ,,gropile” de ars vasele de la Marginea
(jud. Suceava) (1) si Stefanesti (jud. Botosani) (2,3): A — perete din lut natural; B —
interiorul; C — gura de foc; D - scAnduri care sprijina peretele; E — groapa de alimentare
cu combustibil (a ,,fochistului”) (dupa FLORESCU 1958).

Astfel, in ceea ce priveste cuptorul cu o singurid camera, cu vatrd neorganizata,
pland, distingem doua tipuri: cel ingropat (sau groapa de ars vase de lut) si cuptorul tronconic
de suprafata.
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Cuptorul ingropat sau asa-zisa groapd de ars vase de lut se folosea pe teritoriul
Romaniei in cunoscutul centru de ceramica neagra Marginea (jud. Suceava) (FLORESCU
1958, 15; 1965, 160) sau la Stefanesti (jud. Botosani) (PAVELIUC-OLARIU 1981, 22; 1983,
54). Nu trebuie confundat termenul de ,,groapa de ars vase de lut” cu groapa de ardere a
ceramicii, despre care am vorbit in paginile anterioare. In cazul de fata este, intr-adevir, vorba
despre o groapa tronconica sdpatd in pamant, dar alimentarea cu combustibil se face printr-o
gurd de foc, aflatd la partea inferioara a gropii, cu accesul printr-o altd groapa sau sant de
acces (fig. 84/1-3); aceste caracteristici il plaseaza 1n categoria cuptoarelor cu doud camere,
dispuse orizontal, aproape identice cu cele descoperite la Carcea si Leu (culturile Staréevo-
Cris st Vinca-Dudesti — NICA 1978). Acest tip de cuptor este folosit, etnografic, exclusiv
pentru obtinerea ceramicii negre (FLORESCU 1958, 15; 1965, 160; PAVELIUC-OLARIU
1981, 22; 1983, 54).

| 3

Fig. 85. Cuptorul tronconic de suprafata de la Marginea (1, 3): A — par batut
in pamant; B — roata de car; C, D — scandurile care tin lutul; E — parii tarcului; F —
lutul batut; modul de asezare a vaselor in cuptor pentru realizarea ,,gangurilor de
foc” (2) (dupa FLORESCU 1958; PAVELIUC OLARIU 1981)

Cuptorul tronconic de suprafatd apare si el sub forma a doud variante, in functie de
materialul din care este facut: cuptorul din Iut batut si cuptorul zidit din caramida

(FLORESCU 1965, 161). Cuptorul din lut batut, asupra cdruia vom insista mai mult, se
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folosea, pe teritoriul Romaniei, doar la Marginea si Paltinoasa - Gura Humorului. Este un
cuptor foarte simplu; simplitatea lui ne pune in fata evidentei genezei sale. Este vorba despre
o groapd de ars ,,construitd”, scoasa la suprafata, pentru usurarea deservirii cu lemne de foc,
dar si din cauza umezelii pamantului la o anumitd adancime, ce impiedica construirea
instalatiilor adancite. Sistemul de construire a unui astfel de cuptor, desi simplu la prima
vedere, este foarte ingenios si necesitd o experientd indelungata. Dupa stabilirea locului unde
va fi cuptorul, se bate un par vertical (astfel incat sa fie circa 50 cm 1n pamant si 1 m
deasupra), iar in capul lui se bate o roatd de car. In jurul lui se descrie un cerc cu diametrul
aproximativ de 1,50 m. Apoi, cu un capat pe roata si cu celalalt pe linia acestui cerc, se asaza
scanduri, realizandu-se, astfel, o forma tronconicd, imaginea viitorului cuptor. In jurul
scheletului tronconic se traseazd un patrat cu latura de 2,5 m, in colturile céruia se bat pari,
avand 1 m la suprafata. Pe acestia se bat orizontal scanduri, rezultand in felul acesta un fel de
cofraj, care se umple cu lut batut. Se crutd o mica gura de foc (40/40 cm), se scot roata si
scandurile si se obtine un cuptor pe cét de simplu, pe atat de practic (fig. 85/1, 3). In ceea ce
priveste utilizarea lui, ingeniozitatea olarilor margineni suplineste absenta unei vetre cu carari
de foc sau a unui gratar. Ei cladeau vasele 1n asa fel incat se realizau trei ganguri de foc: unul
pe mijloc, vertical pe gura de foc si doud laterale, mai scurte, tot de la gura de foc (fig. 85/2).
Dupa aceea, vasele se cladeau in functie de rezistenta lor, invers proportionald cu marimea.
Cand ajungeau sus, se acoperea gura cu ,,harburi” — cioburi de vase sparte. Focul, la inceput,
era moale, realizat cu balegar, ca apoi, treptat, sa se introduca lemne de brad lungi de circa 1-
1,5 m (fachii). Dupa aproximativ 7 ore de ardere, urma momentul hotarator al coacerii vaselor
negre — Inabusirea cuptorului. Atunci cand vasele atingeau incandescenta, iar prin partea de
sus a cuptorului ieseau flacari albastrui, se acoperea cu pamant si noroi gura de deasupra si se
astupa simultan gura de foc. Lemnele introduse anterior continuau sa arda nabusit, atmosfera
astfel creatd determinand reactii chimice, care dau o culoare specificd, negru intens, vaselor
de Marginea (FLORESCU 1958, 18-19, 34-38; 1965, 161-163).

Procedeul de ardere a ceramicii de la Marginea prezintd un interes aparte pentru noi,
deoarece, 1n culturile pre- si protoistorice, ceramica arsd in atmosfera reducatoare este destul
de frecventd, iar tehnica obtinerii acestei atmosfere implicd niste actiuni specifice, care, cu
mijloacele avute la Indemana de olarii din trecut si de cei din prezent, sunt, cu siguranta,
foarte asemanatoare.

Acelasi tip de cuptor, dar construit din caramida, piatra sau alte materiale, a cunoscut o
destul de larga raspandire pe teritoriul tarii: Banat (Binis, Jupanesti), Transilvania (centrele de
ceramica din Ciuc: Danesti, Madaras; din Bihor; din Maramures: Vama).

In Crisana, cuptoarele de ceramici se construiau in acelasi fel cu cele de la Marginea,
cuunele deosebiri, constand in: amenajarea unei platforme de pdmant batut, pentru protejarea
cuptorului de apele de precipitatii; amplasarea a doud, trei sau chiar patru guri de foc;
utilizarea pietrelor si a pdmantului célcat si framantat pentru peretii cuptorului; dimensiunile
sale sunt mai mari (fig. 86/2,3).

Si procesul arderii era asemanator cu cea de la Marginea, cu exceptia indbusirii
cuptorului, care nu avea loc si aici. Dupa circa 7-8 ore de ardere, cand varful cuptorului se
inrosea, olarul trigea jarul din toate gurile de foc, lasandu-le deschise (FLORESCU, MOZES
1967, 133-134, 147-148). Acest sistem, cu mici deosebiri, era folosit in satele de olari
Cristior, Saliste de Vascau, Leheceni, Carpinet, Lelesti, Valea de Jos, Tarndvita, Hilmagel
(fig. 86/1).
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Fig. 86. Harta raspandirii centrelor de ceramica din Crisana (1); cuptoare cu vatra
neorganizata din Crisana (2,3); cuptorul cu vatra neorganizata cu marginea usor ridicata
de la Sicel (jud. Maramures) (4) (dupi FLORESCU, MOZES 1967; GODEA 1995)

Un cuptor tronconic de suprafatd, cu o singurd camera, fard vatrd organizatd, era
folosit in Tara Oasului, In centrul de ceramicd Vama (jud. Satu-Mare). Aici, cuptorul era
construit intr-o camerd a casei sau intr-o surd; era facut din caramizi, tronconic, cu oalele
puse direct pe pamant, cu doud-trei guri pentru alimentat cu lemne. Inainte de a se pune
oalele, cuptorul se incalzea usor, cu foc la ambele guri. Dupa ce se racorea indeajuns, olarul
intra in cuptor si clddea vasele, cele mai mici jos, in cerc, unul in gura altuia, cele mai mari
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deasupra. Locul unde a stat era umplut cu ajutorul unui carlig; vasele nu trebuiau sa fie lipite
de peretii cuptorului, ci sd lase loc circulatiei aerului cald. Focul se punea apoi la ambele guri,
dar mai departe, apropiindu-se treptat; se ardea circa 15-16 ore, iar cand cioburile de deasupra
deveneau albe, fard funingine, se stia cd vasele sunt arse. Urma o a doua ardere pentru vasele
smiltuite (BANATEANU 1958, 19-20).

O variantd de cuptor de suprafata, cu
o singurd camerd, era utilizata de olarii din
Sokoto, Nigeria. Acestia construiau un
cuptor din lut, aproximativ cilindric, des-
coperit la partea superioara, de aproximativ
patru metri in diametru si un metru Tnaltime.
La baza peretelui erau lasate o serie de gauri,
care au rolul de a asigura tirajul, dar si de

.- Peretele
cuptorului

_ o Fig. 87. Modul de aranjarea a vaselor in
guri de foc (fig. 88). Vasele erau aranjate in cuptorul cu o singuri cameri, Nigeria

cuptor pe o parte, in straturi suprapuse, for- (dupa NICHOLSON 1929).
mandu-se un fel de piramidda. Majoritatea

vaselor fiind globulare, cele din stratul de la baza erau fixate cu cate trei pietre si trei cioburi.
Laturile piramidei erau Tmprejmuite cu vase mai vechi, sparte sau rebuturi din arderi
anterioare. De asemenea, cate o piatrd de mici dimensiuni se fixa in gura fiecarui vas din
apropierea peretelui, pentru a nu se atinge de acesta (fig. 87). Cand gramada era completa, se
acoperea cu iarbd uscatd si se aprindea, iar prin gaurile de la baza se alimenta continuu cu
tulpini de porumb. Arderea avea loc de obicei seara, durand circa 50 de minute; a doua zi,
vasele erau gata pentru utilizare sau vanzare (NICHOLSON 1929, 47-48). Acest tip de cuptor
reprezintd, de fapt, o variantd evoluata a arderii in aer liber, in sensul protejarii sarjei de
influenta curentilor de aer. La nivelul general al evolutiei instalatiilor de ardere a ceramicii,
fara implicatii spatiale si temporale, acest tip de cuptor poate reprezenta o veriga intre arderea
in aer liber, arderea in groapa si arderea in cuptor.

Fig. 88. Cuptor cu o singura camera, cu vatra neorganizata, Nigeria
(dupa ONOKPITE 2015).
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Cuptorul cu o singura camerid, cu vatra, neorganizati si cu marginea usor
ridicata era folosit la Sacel (jud. Maramures). Are forma sferoidald alungitd, construit din
caramida, pe un teren 1n pantd, facand parte din grupul cuptoarelor semiingropate. La partea
superioard are o gurd de aerisire, iar la partea inferioara, o singura gurd de foc (fig. 86/4)
(GODEA 1995, 50).
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Fig. 89. Cuptoare cu vatra organizata, cu una sau mai multe guri de foc: Poiana

(jud. Iasi), cuptor cu un ,cal” - 1, cu doi ,,cai” - 2; Radeni (jud Botosani), cuptor cu doi

»cai” — 3; Bradesti (jud. Vaslui), cuptor cu vatra organizati ca o masa, inconjurata de o

carare. A — peretele din lut natural; B, B’ — masa din lut crutat; C, C’ — focaria (carari

de foc) ; D — gura de foc perete din lut natural (dupa FLORESCU 1965; PAVELIUC-
OLARIU 1981).
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Din categoria cuptoarelor simple, monocamerale, cu vatra organizatd face parte
cuptorul cu elemente fixe si cu canal sau cdrare de foc. Aceste elemente fixe, un fel de
platforme pe fundul cuptorului pe care se cladesc vasele, apar din nevoia unei deserviri mai
facile cu combustibil, lucru destul de greu in cazul cuptorului cu vatra neorganizata. Un tip de
cuptor de acest gen este asa-zisul cuptor ,,cu cai”, Intdlnit la Poiana si Feredeni (jud. Iasi),
Rédeni-Frumusica (jud. Botosani). Este un cuptor adancit, de forma tronconica, destul de
bombata, cu o singurd gura de foc. Pe fundul gropii, olarul a crutat din sdpatura o platforma
mica — ,,calul” (fig. 89/1). Exista si varianta In care acest suport este brazdat, la randul sau, de
o carare — cuptorul cu ,,doi cai” (fig. 89/2,3) (FLORESCU 1965, 164-166; PAVELIUC-
OLARIU 1981, 22; GODEA 1995, 51).

O alta varianta de cuptor cu vatrd organizatd din elemente fixe este cuptorul cu vatra
ca 0 masd, inconjuratd de carare, precum cele de la Bradesti si Zgura (jud. Vaslui). Acesta
este, de asemenea, un cuptor ingropat, tronconic, cu una sau doua guri de foc, deservite printr-
un sant de acces. Vatra se realiza la fel ca in cazul ,,cailor”, prin crutarea unei platforme de
pamant de forma rotunda la saparea cuptorului (fig. 89/4) (FLORESCU 1965, 167).

La Bahnaseni, pe raul Solont (jud. Bacau), acest tip de cuptor era realizat la suprafata.
Tehnica este interesantd, fiind vorba de aceeasi groapa ,,scoasa la suprafata”. Olarul construia
un tarc din lemn, il umplea cu pamant si apoi sapa in el cuptorul (FLORESCU 1965, 168).
Asemadnator ca forma si vatrd este cuptorul din centrul de ceramica Barsa, pe Crisul Alb (jud.
Arad), cu deosebirea cd aici materialul de constructie este caramida si piatra (FLORESCU,
MOZES 1967, 163-164).

O variantd asemandtoare de
cuptor este cel de la Bistricioara (jud.
Neamt), care are vatra organizata de
forma unei ciuperci. Tehnica de
constructie este, insd, diferitd, datorita
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materialului diferit, care consta din
piatrd si lut. In construirea cuptorului

sunt mai multe faze: amenajarea locului,

construirea vetrei si construirea pere- Fig. 90. Cuptorul partial ingropat, cu

tilor. Cuptorul este semiingropat, ceea vatra in forma de ciuperci, Bistricioara,

ce necesitd o amenajare a locului: se jud. Neamt (dupid FLORESCU 1965).

sdpa o groapa circulara, adanca de circa

50 cm, aceasta fiind baza cuptorului. Pe aceastd suprafatd se puneau bolovani de rau, care se
lipeau cu lut, constituind fundatia, pe care apoi se trasau marginile vetrei, precum si marginile
cuptorului. Vatra se construia tot din pietre de rau prinse cu lut, in asa fel incat, dupa
terminare, apdrea ca sprijinitd pe un picior, asemanatoare cu o ciupercd (fig. 90). Cararea de
foc este mdritd, prin scobiturd, si usureaza alimentarea cu lemn. Peretii se construiau tot din
piatri de rau si lespezi lipite cu lut. In timpul construirii, se lisau doud guri de foc
(FLORESCU 1965, 169-170).

O distribuire mai bund a caldurii si spre centrul cuptorului se face in cazul realizarii
unei carari de foc pe mijlocul vetrei, ca la Birchis, in Banat. Tipul acesta de cuptor, intru totul
asemandtor celuilalt, se folosea si la Bradesti si Incsa (jud. Vaslui), Grozesti (jud. Bacau)
(FLORESCU 1965, 171-172).
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Cuptoare asemdnatoare cu cele prezentate mai sus intalnim si in alte zone ale tarii. La
Pisc (jud. Prahova), cuptoarele de ars ceramica erau semiingropate, de forma bitronconica,
construite din caramida. Vatra, tot din caramida, se afla la nivelul solului, iar cele doud guri
de foc, la o adancime de 0,50 m. Vasele se clddeau in functie de marime si forma, iar,
deasupra, cuptorul se acoperea cu cioburi (POPOVSCHI, RADU 1969, 387).

Un cuptor mai deosebit din punct
de vedere al constructie, dar asemanator
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diametrul maxim spre mijloc. La gura
este mai strAns, pentru a impiedica
pierderea de caldurd si a facilita arderea
uniforma a tuturor vaselor. Vatra este
alcatuita din doua ,malaie”, asema-
natoare cu ,.caii” din Moldova, despar-
tite printr-un sant si marginite de altul,
circular, in care se pun lemnele de ars.
Cuptorul are doud guri de foc, asezate
diametral. Vasele nu se asaza direct pe
,malaie”, ci pe un strat intermediar de
cioburi, care le fereste de contactul
direct cu focul. Deasupra, se acopera tot
cu caramizi si oale sparte. Focul se face
in asa fel Incat temperatura sa creasca

Fig. 91. Cuptorul de la Horezu

(dupi PETRESCU, STAHL 1956) treptat si dureaza Intre opt si noud ore
(PETRESCU, STAHL 1956, 17-19).

Aceste cioburi intermediare ar putea Incadra cuptorul de la Horezu si in categoria cuptoarelor
cu gratar partial.

In alt celebru centru de ceramica, Oboga (jud. Olt), se utiliza un tip de cuptor cu vatra
organizatd ca o masd, avand doud guri de foc si marginile dinspre guri ale vetrei tdiate oblic
(fig. 92) (GODEA 1995, 51).

O variantd deosebitd de cuptor cu vatrd simpld, organizatd, este cel de la Sasca
Romaéana (jud. Caras Severin), In sensul cd aici camera de ardere a vaselor este delimitata de
camera de foc prin doud bolti arcuite, care pleaca de la nivelul vetrei, din peretele cuptorului
(fig. 93). Olarul aranja vasele de la margini spre centru, in asa fel incat intre cele doua curburi
inchiderea se ficea prin intermediul unor vase de capacitate mai mare (UCA 1981, 252;
GODEA 1995, 51). Acest sistem de separare a camerei vaselor de camera de foc ar putea
foarte bine fi considerat drept o forma de gratar partial.
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Existau si cuptoare mono-
camerale, cu vatrd organizatd cu
ajutorul unor elemente mobile, desi
nu foarte bine documentate.
Amintim, In acest sens, cuptorul de
la Fundoaia (jud. Bacdu), cu vatra
realizatd cu ajutorul unor popi
mobili, si pe cel de la Targu Frumos,
adancit, cu vatra organizatd cu aju-
torul unor caramizi (FLORESCU
1965, 164).

Aparitia  gratarului  la
cuptoarele de ceramica a constituit
un important salt calitativ in procesul
tehnologic al arderii. Separarea prin
gratar a camerei de ardere a vaselor
de camera de foc inseamna o ardere
superioard a vaselor, datoritd posibi-
litatii mentinerii timp indelungat a

unei temperaturi ridicate si uniforme Fig. 93. Cuptorul de la Sasca Roména, jud.
in camera vaselor, fara contact direct Caras-Severin (dupa GODEA 1995).
cu focul.

Un cuptor foarte interesant, care contribuie decisiv la problema evolutiei instalatiilor
de ardere a ceramicii, este cuptorul bicameral cu gratar partial central de la Bradesti (jud.
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Vaslui). Este in mod clar o forma evoluata din cuptorul cu vatra organizatd ca o masa si cu
carare pe mijloc; aici, cararea din mijloc este acoperita cu un gratar cu patru gauri, gratar facut
din valatuci de lut nears (un fel de caramizi piramidale). Acesti valatuci se asaza pe vatra
crutatd din pdmantul sapat si se lipesc cu lut, dandu-se spatiilor dintre ei forme circulare (fig.
94/1) (FLORESCU 1965, 173-174).

Tipul de cuptor bicameral cu gratar partial radial de la Corund (jud. Harghita)
reprezinta tot o evolutie din tipul cu vatra organizata ca o masa. Aici, de pe vatra, pe deasupra
canalului circular de foc, erau dispuse radial tigle (fig. 94/2), inlesnind astfel asezarea vaselor
pe intreaga suprafati a cuptorului (UCA 1981, 253; GODEA 1995, 54).

Fig. 94. Bradesti, jud. Vaslui - cuptor cu gratar partial central (plan) - 1; Corund,
jud. Harghita - cuptor cu gratar partial radial (sectiune verticald) — 2
(dupa FLORESCU 1965; GODEA 1995).

In Nigeria, provincia Bida, olarii isi ard vasele intr-un cuptor circular de mici
dimensiuni (un metru inaltime), din lut, deschis la partea superioara. Interesant este ca, pentru
a separa focul de vase, 1n interior, putin sub marginea cuptorului, sunt construite trei sau patru
protuberante din peretele de lut, pe care se asaza un ciob de mari dimensiuni (fig. 95). Acesta
joaca rolul gratarului, pe el cladindu-se vasele, acoperite la sfarsit cu alte cioburi. Dedesubt se
aprinde, la inceput, un foc din lemn de mici dimensiuni, mentinut pana ce vasele devin negre,
de la fum, dupa care se adaugd lemn de dimensiuni mai mari, timp de aproximativ o ora.
Vasele care devin rosii dupa ardere sunt gata de
folosire, iar cele cu pete sunt supuse unui trata-
ment post-ardere: sunt scufundate, imediat dupa
ce au fost extrase din cuptor, intr-un recipient in
care s-a fiert scoartd de Butyrospermum parkii (o
specie de alun care creste numai in anumite
regiuni din Africa), apoi sunt uscate in ramasitele
focului din cuptor si scufundate din nou, opera-
tiunea repetandu-se de trei ori, pand cand vasul

devine negru-carbune (NICHOLSON 1934, 73). F ig. ?5' Cupvtor cu gratar partial,
Nigeria (dupa NICHOLSON 1934).
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Intr-un centru de ceramicd siseascd, Agnita (jud. Sibiu), se utiliza un cuptor de
ceramicd cu gratar partial, tronconic, cu sant lateral. Construit din caramizi, cu o fereastra
laterala pentru Incércarea vaselor, doud guri de foc, cuptorul de la Agnita avea un sant circular
unit printr-un canal de legaturd; din acest canal, spre stinga si spre dreapta, porneau doua
intranduri in vatrd, pentru a mari suprafata incélzitd de flacari a gratarului. Gratarul, compus
din caramizi, acoperea santul si canalul, lasand libere o serie de deschizaturi, pentru
patrunderea caldurii. Vasele mai pretioase se asezau pe margini, iar oldria ordinara in centru.
Pe margini, erau create niste compartimente, cu ajutorul unor picioare de lut si tigle, pentru
fiecare vas. Dupa ce se umplea cuptorul, se acopereau vasele cu un strat de cioburi, pentru a
retine caldura si se zidea deschizatura pentru vase cu caramizi legate cu lut (HOFFMANN
1956, 15).

Cuptoarele bicamerale cu gratar pe intreaga suprafata, sustinut de un perete median
sau de un stalp central, sunt prezente in diferite regiuni ale Europei, in diferite regiuni si
epoci. Prin acest tip de cuptor se atinge o forma perfecta a tehnologiei arderii ceramicii, astfel
explicandu-se perpetuarea sa fara prea mari modificari, timp de cateva milenii; chiar daca
maniera si materialele de constructie variaza in timp si spatiu, forma si modul de utilizare sunt
aceleasi, din neolitic pana astazi.
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Fig. 96. Cuptorul cu doua camere, aranjate pe verticala, de la Alba, jud.
Tulcea (dupa IRIMIE 1969).

In ceea ce priveste cuptoarele cu gritar sustinut de un perete median, mai raspandite,
se vorbeste mai mult despre aspectul functional al peretelui median, de element de rezistenta.
Se pare ca acesta, determindnd doud camere de foc, joaca un rol important In asigurarea
tirajului in interiorul cuptorului. Olarii nu alimenteaza, in acelasi timp, cu acelasi tip sau
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cantitate de combustibil, asigurand astfel o mai buna oxigenare a arderii. Pentru a nu exista
diferente de temperatura intre cele doud camere, ceea ce ar putea duce la spargerea vaselor,
peretele median nu delimiteaza complet cele doud cavitati ale camerei de ardere. Comunicarea
se realizeazd fie prin niste orificii transversale in peretele median, fie prin evitarea lipirii
peretelui median de partea diametral opusa gurii de foc (GODEA 1995, 52-53).

Un astfel de cuptor este cel utilizat la Alba (jud. Tulcea). Este un cuptor adancit,
constand dintr-o groapa de forma ovoidala. La circa 0,50 m de fundul gropii se afla gratarul
(,,podul”), sprijinit pe ,,picior” (IRIMIE 1969, 365). Desi nu sunt oferite mai multe date, din
desen intelegem ca este vorba despre un gratar cu perforatii (nu cunoastem materialul),
sustinut de un perete median, care nu face jonctiunea cu fundul cuptorului (fig. 96). Accesul
la unica gurda de foc se facea printr-o groapd — ,,groapa hornului”. La suprafata solului,
deasupra camerei de ardere a vaselor, se ridica un ,,aparator de vant”, de forma conica, din
impletiturd de nuiele lipite cu chirpici. Acesta avea o ,,usd”, pe care intra olarul cand aranja
vasele in cuptor. Asezatul vaselor Incepea cu cele mai mici, apoi tot mai mari, deasupra
acoperindu-se cu vase sparte si cioburi. Focul se facea cu orice fel de lemn, cu exceptia celui
de stejar, iar arderea unei sarje de vase dura circa noud ore (IRIMIE 1969, 365).

Cuptoare cu gratar sustinute de un perete sau de un stalp se foloseau in aproape toate
zonele etnografice ale tarii. Unele erau semiingropate, cu gratarul si peretii construiti din
caramida. Exemplele cele mai potrivite sunt cuptoarele de la Grozesti (jud. Bacau), Tansa
(jud. Tasi). In cazul celui dintai, cand se sipa groapa, se cruta stalpul central, lat de circa 1 m
diametru, iar cararea de foc era acoperita cu cardmizi asezate foarte aproape una de cealalta.
La Tansa, este vorba despre un cuptor construit in intregime din caramida, inclusiv stalpul
central. Cuptoare asemdnatoare erau in centrele de ceramicd Horezu (jud. Valcea) si Pisc
(jud. Prahova) (FLORESCU 1965, 175-178). La Dumesti, jud. lasi, se folosea un cuptor
tronconic cu gratar din caramizi si pereti din lipiturd de lut, in special pentru ceramica neagra
(FOCSA 2002, 161).

Fig. 97. Cuptorul cu ,,capra” de la Lisna, jud. Botosani (dupa PAVELIUC-OLARIU
1981).
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Un tip de cuptor mai deosebit este cel de forma semisferoidalo-ovoidala, o instalatie,
de asemenea, foarte veche si raspanditd. Aceste cuptoare apareau ca niste movile alungite, iar
in sectiune aveau forma unui ou. Prezentam, in primul rand, varianta intalnitd in Moldova,
cuptorul ,,cu caprd”. ,,Capra” este o constructie destul de Tnalta, din cardmida, in interiorul
cuptorului, din care se desprind doud brate, incastrate in tavan (fig. 97); ea are un rol
important in timpul arderii, ajutand la repartizarea egala a caldurii in cuptor. Dupd prima
ardere, cea de la gura cuptorului, urma focul pe capra, care venea astfel in contact si cu stratul
superior al vaselor. Al treilea foc se facea deopotriva in cérari si pe capra. Utilizat pentru
producerea ceramicii negre, acest cuptor se gasea in centrele de ceramica Vulpasesti (jud.
Neamt), Darabani, Lisna, Hudesti, Frumusica, Sulita, Radauti-Prut, Fundu-Hertii, Smérdan
(jud. Botosani) (FLORESCU 1965, 181-183; PAVELIUC-OLARIU 1981, 23; GODEA 1995,
58).
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Fig. 98. Cuptorul cu gratar vertical si horn (cu reverberatie) de la Lespezi,
jud. Suceava (dupa FLORESCU 1965).
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O varianta ce vadeste un progres tehnic este cea de cuptor cu gratar vertical si horn.
Acest cuptor este, de fapt, cuptorul cu reverberatie, si nu cel vertical, cu doud camere si
gratar. Aerul cald circuld de sus 1n jos in camera vaselor, nu de jos in sus, ca in cazul celuilalt.
Gratarul, prevazut cu numeroase gduri, este vertical (camera de foc si camera de ardere a
vaselor sunt dispuse pe orizontal). In afard de gritar, cuptorul are si trei carari de foc, dintre
care una trece pe sub gratar (fig. 98). El era caracteristic pentru olarii din Lespezi
(FLORESCU 1965, 186).

Un cuptor asemandtor se folosea si la Dumesti, jud. Iasi. Era boltit, realizat din
caramida lipitd cu lut, de suprafatd. Alcatuit din vatrd, de forma ovoidala si carari de foc,
cuptorul avea o gura de foc si alta pe unde se incarcau vasele, despartite prin gratarul vertical.
Aici, olarul aseza mai intdi vasele mari si apoi pe cele mici. Gura de vase era apoi acoperita
cu ,.harburi”. Timp de doud-trei ore se Incdlzea cuptorul, cu lemne de esenta tare, dupa care,
pe masurd ce focul se impingea spre interior, se puneau ,,fachii” de esentd moale (tei, plop,
cires). Arderea dura aproximativ 12 ore; spre final, focul se tragea, pentru a se creste
temperatura si in partea sa superioard. Vasele obtinute, arse in atmosferd oxidanta, aveau
culoare rogie-caramizie (FOCSA 2002, 160).

Comparand cuptoarele utilizate astdzi pe teritoriul Romaniei, si nu numai, cu cele
atestate 1n trecut, observam ca avem de-a face cu aceleasi tipuri, fireste, cu deosebiri privind
sistemul si materialele de constructie. Acest fapt inseamnd, in primul rand, cd, incd din
preistorie, s-au realizat anumite instalatii cu eficientd maxima, care nu s-au perimat in timp,
desi nu se poate vorbi de o continuitate in utilizarea lor.

VI1.4. Ultimii olari din Moldova — un demers etnoarheologic

Arheologia, ca disciplind care studiaza trecutul umanitatii, avand ca principald metoda
recuperarea si analiza diverselor elemente ale culturii materiale pastrate prin timp, trebuie sa
foloseasca, in cursul cercetdrii, si metode comparative; in acest sens, studiul culturii materiale
din prezent si a relatiilor acesteia cu comportamentul uman si organizarea sociald pentru
folosul arheologiei, cunoscut ca etnoarheologie (LONGACRE 1991, 1), are deja o istorie care
depaseste 100 de ani. Ca arheolog implicat in studiul tehnologiei ceramicii preistorice si al
producerii ceramicii, ca fenomen socio-economico-cultural, am observat ca un studiu
etnoarheologic sistematic nu a fost niciodatd realizat printre olarii din Moldova. Literatura
etnograficd romaneasca existentd, destul de bogatd, se concentreaza, in general, asupra
aspectelor tehnologice ale manufacturdrii ceramicii si asupra motivelor ornamentale care
compun decorul vaselor. De altfel, in general vorbind, lucrarile de etnografie reusesc destul de
rar sd surprinda aspecte ce tin de variabilitatea relatiilor om-culturd materiala si sa raspunda,
astfel, intrebarilor arheologilor (WATSON 1980; LONGACRE 1991; STARK 2003); In
Romania, singurul etnograf cu o abordare diferita este loan Godea (1995), a carui lucrare este
insd mult prea generala si axatd indeosebi pe tehnologia ceramicii traditionale. In consecinti,
urmand destul de tarziu, dar nu prea tarziu, speram, apelurile spre ,,arheologia actiunii”
(KLEINDEINST, WATSON 1956; LONGACRE 1991), am initiat anchetele etnoarheologice
printre putinii olari din zona Moldovei.

Bénuind ca informatiile din literatura etnografica, destul de veche (majoritatea din anii
60 -’70 ai sec. XX) nu mai reflectd realitatea din teren, am apelat la ajutorul colegilor
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arheologi sau etnografi, din muzeele locale din judetele Moldovei. Datele oferite cu
amabilitate de acestia indicau un numar de 48 de olari si familii de olari, in 20 de localitati.
Surpriza (oarecum asteptatd) a fost ca in teren sd pot identifica si intervieva numai un numar
de 18 olari din 11 localitati (tabelul 1, fig. 99). Douazeci de olari au decedat, fara a fi lasat
urmasi care sa continue olaritul, iar ceilalti opt, din diverse motive, nu au putut fi intervievati.
Dintre cei 18 olari cu care am vorbit, numai cinci Incd mai lucreaza si comercializeaza
ceramicd; aceastd dramatica scddere a numarului olarilor a determinat si inceputul titlului
subcapitolului — ,,Ultimii olari din Moldova”. Ca metodologie de lucru cu olarii, am folosit un
chestionar standard, alcatuit din 89 de intrebari grupate in categorii distincte: date de
identificare, invatarea si transmiterea cunostintelor, contextul productiei si distributiei
ceramicii, ritualuri, credinte si interdictii legate de practicarea olaritului, tehnologie. In
redactarea chestionarului, am avut 1n intentie sa surprind toate informatiile de interes potential
pentru arheologi, indiferent de perioada istorica cercetata. In paginile urmitoare voi prezenta
sintetic datele obtinute in urma anchetelor, structurate astfel incat sa permitd compararea cu
rezultatele etnografice si etnoarheologice privind olaritul traditional din diverse parti ale
lumii, publicate anterior.
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1. Marginea, jud. Suceava
2. Parau Negru, jud. Botosani
3. Botosani, jud. Botogani
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Fig. 99. Localizarea zonei studiate si a atelierelor de olirit mentionate in text.
Contextul productiei si distributiei de ceramica

Olaritul in zona Moldovei este o indeletnicire tipic barbateasca, putinele femei implicate
direct in mestesug ocupandu-se cu decorarea vaselor, si asta numai in cazul atelierelor mari,
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unde existd o diviziune a activitatilor si lucritori angajati (P1, P4). Intrebati fiind de ce numai
barbatii practica olaritul, informatorii au oferit diferite raspunsuri, cele mai frecvente fiind ca
femeile nu sunt potrivite fizic pentru aceasta activitate sau ca trebuie sa ingrijeascd copiii si
gospodaria. Femeile (sotiile olarilor) sunt implicate numai in momentul arderii, ajutdndu-si sotii
sa Incarce cuptoarele si sa Intretind focul. Toti olarii intervievati sunt originari din localitatile in
care trdiesc acum si In care 1si practica meseria; singura exceptie, P13, s-a mutat din satul vecin
(Schitu Frumoasa) in satul sotiei, Frumoasa, dar nu a mai practicat olaritul dupa mutare. Dintre
cei 18 mestesugari cu care am lucrat, 13 provin din familii de olari, ceilalti neavand nici o
legatura anterioard cu olaritul. In ceea ce priveste invitarea meseriei, noud dintre cei proveniti
din familii de olari au Invatat direct de la tatd, doi de la un frate mai mare, unul de la mama
(tatdl olar a murit 1n al Doilea Razboi Mondial, cand subiectul era foarte mic) si unul a intrat in
familia de olari prin casdtorie cu fata unui olar, invatand de la socru. Dintre ceilalti cinci, doi au
deprins meseria Intr-un cadru institutional (intr-o scoala de meserii), doi pur si simplu au ,,furat
meserie” de la alti olari, iar unul a invatat de la olarii angajati de bunicul sau, care detinea un
atelier mare, fara a fi el insusi olar. Nici unul dintre olari nu stie exact de cate generatii se
practica olaritul in familia sa sau In comunitate, dar unii dintre ei sunt siguri ca de cel putin trei
generatii. Varsta la care au inceput invatarea este, in majoritate, intre 12-16 ani (11 olari), dar
sunt cazuri in care invatarea a inceput mai devreme, intre 8-10 ani (trei olari) sau dupa varsta de
20 de ani (patru olari). Intrebati despre durata invatarii, olarii au oferit rispunsuri diferite, de la
cateva luni pana la 10 ani; 11 olari, formand majoritatea, au indicat cd deprinderea completa a
mestesugului, cu toate etapele sale, dureaza intre un an si jumatate si trei ani. Este posibil ca
olarii care au declarat ca au invatat mestesugul In numai céateva luni sa se fi referit numai la
perioada uceniciei propriu-zise, neputand aprecia momentul in care au devenit mestesugari pe
deplin. Cat despre transmiterea cunostintelor de oldrie catre urmasi sau alte persoane, patru
dintre olari si-au invatat cel putin unul dintre fii, unul si-a invatat nepotul, unul a invatat un
ginere, patru dintre ei au invatat persoane din afara familiei (copii in scoald, cu precadere), iar
ceilalti opt nu au invétat pe nimeni. De retinut este cd, in afard de cazul fiului lui P6, care
lucreaza independent, dar arde vasele impreunad cu tatdl sau, nici unul dintre cei care au primit
cunostinte de olarie de la subiectii anchetelor nu mai practica in prezent mestesugul.

Toti olarii intervievati detin (detineau) propriul atelier, in toate cazurile acestea fiind
amplasate in propria gospodrie, ca anexe ale locuintelor sau chiar parte a acestora. In 16
cazuri, atelierele sunt de dimensiuni reduse, constind din 1-2 inciperi (< 30m?), in care se
lucreaza propriu-zis, se pastreaza lutul si se usuca vasele (fig. 100); cuptoarele se afld in
imediata apropiere a atelierului, in aer liber sau acoperite de o structurd usoara de scanduri. In
celelalte doua cazuri (P1 si P4), atelierele sunt organizate in cladiri de mari dimensiuni, cu
mai multe camere cu destinatii diferite — depozitarea lutului, modelarea si uscarea ceramicii,
decorarea ceramicii (in cazul P1). Cuptorul se afla intr-o camera separatd, la P1, si Intr-o cladire
alaturi de atelier, In cazul P4; in cadrul celor doud ateliere existd chiar cate o incdpere care
serveste drept magazin pentru vanzarea ceramicii. Ambele familii de olari lucreazd in cadrul
atelierelor, dar au si angajati, implicati in diferite etape ale procesului prelucrarii ceramicii.

In ceea ce priveste intensitatea practicarii mestesugului, am urmdrit variatiile
determinate de factorii climatici (temperaturi si precipitatii) si economici (masura In care
olaritul a fost singura ocupatie a subiectilor si in care comercializarea produselor ceramice le-
a asigurat lor si familiilor subzistenta). Alternanta anotimpurilor si a perioadelor ploioase si
secetoase pare a influenta, intr-o anumitd masura, intensitatea practicarii mestesugului.
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Cod Olar / localizarea Vérsta Sursa invatarii Durata Transmiterea cunostintelor
atelierului invatarii invatarii
P1 Traian Leonte, 23 ani Gh. Magopat, socru 4-5 ani Nu.
familia Magopat,
ginerele lui Gheorghe
Magopat
Marginea (SV)
P2 Arcadie Pascaniuc 8 ani Tatal (familie de 3-4 ani Da, unul dintre fii.
Marginea (SV) olari) — a invatat 6 fii,
numai Arcadie mai
lucreaza
P3 Gheorghe Smerica 13 ani Manole Vasile 2 ani si La peste 20 de persoane (nici
Parau Negru (BT) (Mihaileni) Jjumatate o rudd), nu cunoaste daca
respectivii au profesat.
P4  Sonia Iacinschi, sotia 21 ani Corneanu Mihai, 2 ani A nvatat si pe altii, care nu
lui Eusebiu Iacinschi mester olar din mai practica.
Botosani familie de olari
PS Gheorghe Andrei 14 ani De la un frate mai 2 ani Nu.
Poiana (IS) mare, care a invatat
de la un mester din
sat
P6 Dumitru Ifrim 10 ani A ,furat” meserie de  5-6 luni Da, fiul — lucreaza singur, ard
Schitu Stavnic (IS) la alti olari — impreuna.
originea ar fi la o
manastire, astazi
distrusa
P7 Dumitru Luchian 9 ani Tatal — familie de 2-3 ani Da, fiii — nu lucreaza.
Schitu Stavnic (IS) olari
P8 Dumitru Bacinschi 28 ani Tatal — familie de 2-3 ani Da, un ginere — nu lucreaza
Schitu Stavnic (IS) olari
P9 Gheorghe Iacob 16 ani Tatal — familie de 2 ani nu
Zgura (VS) olari
P10 Catelea Vasile 15 ani Tatél — Ion Catelea 10 ani Copii la scoald (nici unul nu
Bridesti (VS) (familie de olari) a profesat)
P11 Gheorghe Cretu 15 ani Mama — familiede 3 ani Nepotul Mihai Asandei (nu
Frumoasa (BC) olari dupa tata, mort mai lucreaza)
pe front
P12 Vasile Luca 12 ani Tatal — familie de 1-2 ani Unul dintre cei opt fii
“Schiopusoru” olari (nu lucreaza).
Frumoasa (BC)
P13 Viorel Leonte 12 ani Tatdl Vasile Leonte  2-3 ani Nu.
Frumoasa (BC) din Schitu Frumoasa,
jud. Bacau — familie
de olari
P14 Ion Condret 13 ani Autodidact, cu sfaturi  1-2 ani Nu.
Cucuieti (BC) de la alti olari din
Cucuieti
P15 Ion Spanache 12 ani Tatal, Ion Spanache 2 ani Nu.
Cucuieti (BC)
P16 Ioan Ciobanu 24 ani Olari angajati de I an Da, o persoand, nu lucreaza.
Lilieci (BC) bunicul sau —
negustor
P17 Mihai P. Butnaru 14 ani Fratele mai mare 1-2 ani Nu.
Oituz (BC)
P18 Mihai Butnaru 14 ani Tatal, familie de olari  Céteva Nu.
Cilcai (BC) luni

Tabel 1. Informatii despre olarii intervievati. Codurile din prima coloana sunt

folosite in text pentru a identifica olarii.
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Trebuie mentionat ca regiunea Moldovei, ca toatd Romania, de altfel, se caracterizeaza
printr-o climd temperat-continentald de tranzitie, cu patru anotimpuri distincte. Temperaturile
medii anuale oscileaza intre 22°C si 24°C in timpul verii, respectiv intre -3°C si -5°C, in

timpul iernii. Precipitatiile se ncadreazd intr-un regim normal, desi verile pot fi, uneori,
secetoase, iar iernile bogate in precipitatii (SANDU et al 2008).

|
4 B

Fig. 100. Ateliere de olarit (Fotografii F.A. Tencariu).

Dintre olarii chestionati, 13 lucreaza tot timpul anului, cu intensitate mai micd pe
timpul iernii (unul dintre ei, P10, a afirmat ca iarna, la ardere, se sparg mai multe vase); doi
(P3 si P10) lucrau tot timpul anului cu exceptia iernii, unul (P13) lucra numai sase luni pe an
(perioada calda), iar doi lucrau numai vara (P7 si P8). Dupa cum se observa, anotimpul rece
(1arna, mai ales) reprezinta o perioada in care productia de ceramicd se diminueazd, atat din
cauza conditiilor improprii pentru manufacturare, cat si a scdderii cererii si, implicit, a
vanzarilor de vase. Tot in legaturd cu intensitatea practicarii mestesugului, 13 dintre subiecti
au declarat ca oldritul a fost o ocupatie stabild, practicata neintrerupt, din care si-au asigurat
subzistenta. In rest, a fost 0 ocupatie temporari, subiectii avand si alte slujbe, precum padurar,
mecanic sau miner. In afard de familiile de olari care detin atelierele de mari dimensiuni
mentionate anterior (P1 si P4), toti ceilalti olari au fost implicati pe termen scurt in diverse
activitati agricole. Dupa cum am mentionat la inceput, dintre cei 18 olari intervievati, numai
cinci inca mai lucreaza (P1, P2, P4, P6 si P8). Dintre ceilalti, 10 nu mai practica olaritul din
cauza varstei inaintate (>70 ani) si numai trei (P13, P15, P16) s-au oprit pentru ca oldria nu
mai era o afacere profitabila. Intrebati fiind despre motivele pentru care au practicat aceasti
meserie, toti au raspuns ca le-a placut foarte mult si cd nu au nici un regret; de altfel, acest
lucru este foarte vizibil si din interesul, entuziasmul si chiar pasiunea cu care au raspuns
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intrebarilor. Mai mult, cei care nu mai lucreaza si-au exprimat regretul cd nimeni nu mai este
interesat sd Invete meseria si ca vasele din lut nu mai sunt folosite aproape deloc. Chiar daca au
recunoscut toti ca mestesugul olaritului este unul foarte greu si ca nu aduce recompense financiare
pe masura muncii depuse, am putut detecta o anumitd mandrie a olarilor si sentimentul
apartenentei la o categorie speciald de oameni, un fel de castd, mai mult decat simpli mestesugari.

Legat de subzistenta, o altd problema urmaritd a fost distribuirea produselor ceramice,
luadndu-se in considerare locuri, distante, modalitati de vanzare, preturi. Toti olarii implicati in
anchete se deplasau de acasd pentru a-si vinde ceramica. Doisprezece dintre ei vindeau de
acasd, la targuri, dar practicau si comertul ambulant, mergand cu carutele prin satele din jurul
atelierului lor, pe distante de cel mult 60 de km. Trei dintre ei (P3, P10 si P13) vindeau numai
la targuri (organizate la date fixe, in diferite localititi, apropiate de satul de origine). In cazul
atelierelor mari (P1 si P4), vanzarea se face inclusiv de acasa, prin magazinele pe care le detin
familiile de olari, dar si prin contracte cu diverse alte magazine, chiar si cu un supermarket
(P1). Doi dintre olari (P7 si P8) au inceput 1n ultimii zece ani sd vanda en-gros, de acasa,
tiganilor nomazi, care, la randul lor, fac comert ambulant pe distante diverse. In legitura cu
ultimele doua cazuri, ceilalti olari si-au manifestat vadit dezaprobarea si chiar dispretul fata de
aceastd cale de a vinde ceramica, spunand ca vasele celor care vand en-gros la tigani sunt atat
de proaste, incat acestia nu au curajul si meargd si le comercializeze singuri. In ceea ce
priveste modul de vanzare, cinci dintre olari (P1, P3, P4, P13, P16) si-au vandut ceramica
intotdeauna numai contra banilor, iar restul, pe langa bani, au oferit vasele (mai ales 1n cazul
comertului ambulant) si contra a diverse categorii de bunuri alimentare (cereale, legume, oua,
lactate etc.). Preturile nu au fost niciodatd fixe (exceptdnd magazinele proprii — P1 si P4),
depinzand de aprecierea olarului privind puterea financiard a cumparatorului, de negociere
sau de cantitatea de vase vandute unei singure persoane. In cazul trocului, in functie de
productia agricola a anului respectiv, un vas era schimbat pentru o datd, de doua sau cel mult
de trei ori continutul sdu (constind intr-unul dintre bunurile alimentare precizate).

Manufacturarea ceramicii

In afard de un singur caz (P4), toti olarii intervievati isi procura lutul din apropierea
localitdtii de rezidenta, de la distante care variazd intre mai putin de un kilometru, pana la
maximum 10 km (tabel 2). Familia [acinschi (P4) a renuntat cu cativa ani Tn urma la lutul local,
cumparand, in prezent, cantitati mari de lut adus din judetul Harghita (dincolo de Carpati).
Distantele parcurse de ceilalti pentru procurarea lutului se potrivesc cu datele si observatiile
facute de D. Arnold (1985) pentru un numar de 111 olari din diverse parti ale lumii. Olarii din
Moldova folosesc luturi din imediata apropiere a atelierului, un singur caz (P1) depasind sapte
km, limita superioard a razei de exploatare (ARNOLD 1985, 50). Distanta de 10 km fatd de
sursd (P1) reprezintd si singurul caz (bineinteles, in afara P4) in care alte persoane decét olarii
procurd lutul, iar acesta este adus la atelier cu un camion. Ceilalti 16 olari se aprovizioneaza
singuri, de la distante mici fatd de atelier, mijlocul de transport pentru lut fiind céruta cu cai.

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9
~ 10 km <lkm <lkm >150km 1,5km 2,5km 1,5km 1,5km <lkm
P10 P11 P12 P13 P14 P15 P16 P17 P18
~2km 1,5 km 2km ~ 6km 2-3km ~ lkm 4km 4km 2km

Tabel 2. Distantele pina la sursele de lut.
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Sursele de lut folosite de olari se afld pe proprietiti publice, aceeasi sursda fiind
folositd, acum si in trecut, de mai multi olari din aceeasi localitate. Subiectii anchetelor nu
cunosc perioada de timp de cand sursele au inceput sa fie utilizate; de asemenea, toti sunt
multumiti de calitatea lutului existent in aceste surse si nu si-au pus problema identificarii
altora. Intrebati fiind care sunt criteriile pentru recunoasterea lutului de calitate, toti olarii au
indicat plasticitatea si culoarea — pur si simplu stiu atunci cand il vad si fraimanta in mana o
cantitate mica. Etapele prelucrarii lutului pana la realizarea pastei pentru ceramica sunt, in
mare, aceleasi, diferentele apardnd numai in cazul uneltelor folosite si a perioadei de timp
scursd intre aducerea lutului si realizarea vaselor. Lutul este depozitat in locuri special
amenajate in cadrul atelierului (de obicei, intr-un fel de tarc, in aer liber), in prima faza fiind
curdtat de impuritatile de dimensiuni mari (eventuale pietricele sau fragmente vegetale);
urmeaza maruntirea, realizatd cu malaxorul 1n cazul a sase olari (P1, P2, P4, P6, P13, P16)
sau, traditional, cu ajutorul unui ciocan din lemn, de mari dimensiuni (,,mai”’). Urmatoarea
etapd este umezirea lutului, urmata de frimantare (traditional, aceasta actiune se realiza prin
calcarea cu piciorul gol). Urmeaza o noua curdtare, realizata prin taierea lutului in felii subtiri
cu ajutorul unei lame subtiri cu doud manere (,cutitoaie” sau ,mezdrea”) si, in final,
portionarea in vederea realizarii ceramicii. Privind pregatirea lutului in vederea realizarii
ceramicii, este de remarcat faptul cd, dintre toti olarii anchetati, numai sase (P1, P6, P11, P12,
P13, P16) cunosc si practicd lasarea lutului cateva luni la macerare si lasarea peste iarna
pentru a trece printr-un proces de Inghet-dezghet (,,iernat”). Pentru ceilalti, perioada de timp
dintre transportul lutului si manufacturarea vaselor variaza intre trei zile si cateva sdptamani.
Este interesant, de asemenea, ca dintre toti olarii, numai unul (P10) adauga uneori putin nisip
fin n lut si tot unul singur (P12) combina doua tipuri de lut. Toti ceilalti nu folosesc nici un
tip de degresant, fiind chiar relativ uimiti de intrebare si spunand ca asemenea tratamente ar
dauna lutului, care este foarte bun asa cum 1l extrag de la sursa.

Toti olarii folosesc pentru manufacturarea oalelor exclusiv roata de olarit. Paisprezece
au folosit intotdeauna roata rapidd, actionatd cu piciorul, construitd de ei sau mostenita din
familie. Rotile sunt construite din lemn, cu un ax de fier (fig. 101). Ceilalti patru olari (P1, P3,
P4, P16) au inceput sa foloseasca, in ultimii ani, si roata electrica, dar nu exclusiv.

Metoda de lucru este aceeasi pentru toti: o bucatd de lut de dimensiuni variind in
functie de marimea vasului propus este asezatd pe roata si este centratd prin presiune aplicatd
cu palmele; apoi, in centrul lutului se aplica presiune cu degetele mari pentru a se crea forma
generald de recipient, iar forma specificd a vasului intentionat se modeleaza cu ajutorul
degetelor si al palmelor. Formele si grosimile finale sunt ajustate cu instrumente din lemn de
diverse dimensiuni (,.fichies”, ,,fachies”), iar la final vasul este tdiat de pe roatd cu o sarma
subtire cu doud manere din lemn. Intr-o sesiune de lucru, in functie de dimensiuni, olarii pot
modela pana la cateva zeci de vase, dar nu lucreazd niciodatd mai mult de 4-5 ore odata, din
cauza extenuarii fizice. De altfel, ,,boli profesionale”, precum afectiuni ale coloanei vertebrale
si ale mainilor sunt destul de intalnite, mai ales la olarii batrani, fiind si unul dintre
principalele motive pentru intreruperea activitatii.

In ceea ce priveste forma si functionalitatea ceramicii traditionale din Moldova, se
disting doud mari categorii, o ceramicd utilitard si una decorativd. Ceramica utilitara,
manufacturata de toti olarii anchetati, cuprinde o gama destul de redusa de forme, constind in
vase pentru depozitare, vase pentru gatit si vase folosite pentru servirea mancarii. Pentru
depozitarea pe termen scurt a apei sau a vinului sunt urcioarele (fig. 102/4), oalele pentru lapte
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(,,laptar”) (fig. 102/1-2), chiupuri pentru bors (fig. 102/3). Pentru gatit, mesterii olari din Moldova
fac mai ales oale pentru sarmale (fig. 102/5), iar pentru servirea mancarii si a bauturilor, cele mai
comune forme sunt castroanele, strachinile si céanile (fig. 102/6-7). Ceramica decorativa
insumeaza o mare varietate de forme, cele mai comune fiind vazele pentru flori, farfuriile
decorative, suporturi pentru lumanari, diverse vase zoomorfe, vase miniaturale etc.

§

Fig. 101. Roti ale olarului (fotografii F. A. Tencariu).
Decorarea vaselor este diferita, in functie de destinatia lor. Un element comun al

tuturor olarilor, in afard de cei care produc ceramicd neagra (P1 si P5), este utilizarea
smaltului, atit ca element de crestere a eficacitatii vasului (impermeabilizare), cat si ca
element decorativ. Astdzi, smalturile sunt achizitionate din comert, dar unii olari (P7, P12,
P14) 1si amintesc cd, Tn urma cu multi ani, isi fabricau singuri smalturile de diferite culori, din
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plumb, sarma de cupru, sticld, silex sau cuart pisate. In afara de smalt, ceramica utilitarad rosie
mai este decoratd cu incizii, modele imprimate, crestaturi etc. Decorurile de pe ceramica
neagrd sunt realizate prin lustruire cu piatra de rau lucioasa, pe toata suprafata vaselor sau
numai pe anumite portiuni, desenandu-se diverse motive vegetale (fig. 103/1). O tehnicd de
decorare deosebitd este folositd de olarii din familia lacinschi (P4), specializati mai ales pe
ceramicd decorativa; Sonia lacinschi se ocupa de decorarea vaselor, folosind o combinatie de
smalturi si angobe, 1n tehnica sgrafitto, realizdnd diverse motive vegetale, antropomorfe,
zoomorfe si avimorfe, in culorile galben, brun si verde pe fond alb (fig. 103/2).

- N 4
379

Fig. 103. Decorarea ceramicii prin lustruire (1) sau sgrafitto si smalturi
(fotografii F. A. Tencariu).
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Decorarea se realizeaza in momentul imediat modelarii pe roata, in cazul ornamentelor
incizate, imprimate sau in relief. Smaltul este aplicat dupa uscarea vaselor sau chiar dupd o
primd ardere (P4). Lustrul este aplicat intr-un moment intermediar din timpul uscarii, cand
vasele sunt suficient de intarite pentru a suporta presiunea exercitata de lustruitor.

e =P8 3 ,
scarea vaselor (fotografii de F. A. Tencariu).

=1

Fig. 104. U

Revenind la lantul tehnologic al producerii ceramicii, un moment important este
uscarea vaselor. Toti olarii intervievati au subliniat ca perioada si modalitatea de uscare a
vaselor sunt definitorii pentru reusita urmatoarei etape, si anume arderea. Fara exceptie, nici
unul dintre olari nu foloseste surse artificiale de caldura pentru uscare. De asemenea, toti au
amenajate 1nduntru, fie in aceeasi incdpere cu roata, fie in magazii speciale, rafturi pentru
uscarea vaselor (fig. 104). Majoritatea tin vasele pentru o vreme induntru, pana ce pierd cea
mai mare parte a apei si se intaresc, apoi le scot afard, la umbra, pentru inca alte cateva zile;
se practica si intoarcerea vaselor, pentru o uscare uniforma. In ceea ce priveste durata totald a
uscirii (tabel 3), aceasta variaza intre 2-3 zile si 10 sau mai multe zile. Intrebati care sunt
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indiciile prin care stiu cd un vas este uscat si gata pentru ardere, olarii au indicat culoarea,
sunetul scos de vas la ciocdnire cu degetul, sunetul si senzatia produse prin zgarierea cu
unghia a fundului vasului.

Olar Localizare si durata Olar Localizare si durata

P1 in perioada calduroasa, afard, la umbra, P10 Afara, 1n cerdac (la umbra), 1-2 zile.
timp de 10 zile; cand e frig si umed,
inauntru, pe rafturi, 10-14 zile.

P2 Vara, afara, la umbra, 4-5 zile; in P11 Induntru, pe rafturi, — 2-3 zile, apoi afara,

sezoanele reci si umede, Induntru, pe la umbra — 3-4 zile.
rafturi, 5-7 zile.

P3 Induntru, pe rafturi, 7 zile; uneori, inainte P12 Induntru, pe rafturi, intr-o magazine

de ardere, vasele sunt scoase afara, la special amenajata — 3-4 zile.
umbra pentru 1-2 zile.
P4 Induntru, pe rafturi, 6-7 zile. P13 Induntru, pe rafturi — 2 zile, apoi afara, la
soare - 2-3 zile.

P5 Inauntru, pe rafturi, 2-3 zile. P14 fnauntru, pe rafturi — 3-4 zile.

Pé6 Inauntru, pe rafturi, 4-5 zile. P15 Inauntru, pe o lavitd — 4-5 zile.

P7 inauntru, pe rafturi, 3-4 zile. P16 Inauntru, pe rafturi — 6-7 zile.

P8 Inauntru, pe rafturi, cel putin 7 zile. P17 Inauntru, pe rafturi — 2-3 zile.

P9 Afara, la umbra, 5-6 zile. P18 Inauntru, intr-o magazie — 2-3 zile, apoi

afard — o zi.

Tabel 3. Uscarea vaselor.

In lantul tehnologic al producerii ceramicii, arderea este cea mai importanta etapa, in
care argila 1s1 modificd proprietatile chimice si fizice, devenind ceramica; aceasta implica,
bineinteles, o actiune constientd a omului, o experientd indelungatd in manevrarea focului,
precum si amenajarea si manipularea unor instalatii de ardere. Toti olarii intervievati detin
propriile cuptoare si 1si ard ei vasele sau au angajati pentru acest lucru (P1, P4). Interesant
este ca, desi formele, dimensiunile si calitatea vaselor sunt, In general, aceleasi pentru toti
olarii, cuptoarele folosite diferd destul de mult (vezi tabelul 4). Diferentele constau in forma,
pozitia in raport cu suprafata solului (ingropate, semi-ingropate, de suprafatd), materiale si
tehnici de constructie. In functie de aceste caracteristici, distingem cuptoare tronconice
ingropate, deservite de una (P5, P8, P11) sau doua guri de foc (P3, P9, P10, P12, P13, P14),
cuptoare tronconice de suprafatd cu una (P1, P2), doud (P15, P16) sau trei guri de foc (P17,
P18), cuptoare alungite de tip tunel sau ,,testoasd”, cu o singura gurda de foc (P6, P7, P8) si
cuptoare verticale, cu doud camere si gratar de caramizi, cu o singurd camera (P12); familia
Iacinschi (P4) foloseste un tip de cuptor mai complicat, cu flacdra Intoarsd, diferit de
cuptoarele traditionale utilizate in trecut (fig. 105). In ceea ce priveste materialele de
constructie, majoritatea cuptoarelor sunt facute din caramizi, lipite cu lut sau mortar, si numai
cateva sunt construite din lut (P5, P6, P7, P8, P10). Cuptoarele sunt, in general, mari si foarte
mari, avand capacitati de la 200-300 de vase de marimi medii, pdna la peste 1000 de vase
(tabelul 4).

Arderile de ceramicd au loc mai ales in lunile mai cdlduroase de primavara, vara si
toamna. Combustibilul utilizat consta exclusiv din lemn uscat; in afard de P4, care foloseste
lemn de esenta tare (fag) , toti ceilalti olari prefera lemnul de esenta moale (brad, plop, tei,
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rachitd), pentru cd acesta arde cu ,,flacara puternicd si lungd” — P3. Olarul Gheorghe Cretu
(P11), specializat in producerea ceramicii negre, folosea si balegar de vaca pentru inchiderea
celor doud guri ale cuptorului, care arde mocnit Impreund cu lemnul si serveste credrii
atmosferei reducdtoare. Durata arderii (timpul in care cuptorul este alimentat continuu cu
combustibil) variazd destul de mult, intre 4-5 ore pana la 24 de ore (tabel 4). Indiferent de
duratd, procesul arderii decurge aproximativ la fel la toti olarii: la inceput, focul este aprins in
fata gurii cuptorului si nu in interior, astfel incat vasele sa se incalzeasca treptat si sd nu fie
expuse direct flacarilor. Incet, focul este impins spre interiorul cuptorului si mentinut continuu
cat timp olarul considera necesar. In cazul olarilor care produc ceramica neagra, la un moment
dat (dupd ce vasele ating incandescenta), o cantitate mai mare de combustibil este introdusa in
cuptor si, imediat, toate gurile cuptorului sunt inchise ermetic, cu alte cioburi, pAmant, balegar
etc., astfel Incat arderea sa continue ndbusit. Nici unul dintre olari nu extrage vasele din cuptor

inainte de racirea naturald, care poate dura pana la 48 de ore, in cazul ceramicii negre.

Olar Instalatie de ardere Capacitate Durata arderii Combustibili
P1 Cuptor de suprafatd, din Peste 1000 8 ore pana la rosu, Lemn de brad
caramizi, cu o singura gura de apoi se inchide
foc (nu se mai foloseste cuptorul si ramane
cuptorul traditional) inchis 48 de ore
P2 Cuptor de suprafata, de 100 de oale de 24 de ore foc Lemn de brad, molid,

caramida, cu o gura de foc

P3 Cuptor cu o singurd camer3,
sapat in pamant, cu doua guri
de foc si vatra organizata

P4 Cuptor de suprafata (tip tunel)
cu flacara intoarsa, o singura
gura de foc (cu reverberatie)

P5 Ingropat, tronconic, cu tunel
de foc
P6 Cuptor de lut, semi-adancit,

alungit - tip ,,broasca testoasa”

P7  Cuptor de suprafata, cu o gurd
de foc
P8 Doua tipuri de cuptoare: unul
ingropat, cu o gura de foc,
pentru ceramica neagra, si
unul de suprafata, tip ,,broasca
testoasa”
P9 Cuptor cu o singurd camer3,
sapat in pamant, cu doua guri
de foc si vatra organizata

dimensiuni medii

(oale de sarmale
si de lapte)

700 — 800 de vase

70 cm x 120 cm

500-600 de vase

500 de oale de
lapte

100 -200 de oale

de sarmale
300-400 de oale

~ 200 de vase

continuu

12 — 14 ore
(alimentare cu
lemne), ~ 24 ore
racirea

Doua arderi, 5 ore de
foc mai mic, inca
aproape 20 de ore de
foc puternic

10 ore de foc
continuu
8-12 ore foc continuu

10-12 ore de foc
continuu
8-9 ore de foc
continuu

12-14 ore

mai putin fag

Lemn de brad si plop
(esenta moale cu flacara
puternica si lungd); la
nevoie fag, stejar (esenta
tare)

Lemn de esenta tare (fag)

Lemn de plop — esenta
moale
Orice fel de lemn, numai
sd fie uscat (de preferinta
mai moale)
Esenta moale — plop, tei

Esentd moale

Intai esenta tare (stejar),
apoi moale (tei)
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Olar Instalatie de ardere Capacitate Durata arderii Combustibili
P10 Cuptor cu o singura camera, 150 - 200 de vase 10 ore (alimentare cu Lemn de esente
sapat in pamant, cu doua guri lemne) combinate: tei, fag, stejar
de foc si vatra organizata
P11 Cuptor cu o singurd camera,  Peste 200 de vase 5 ore (alimentare cu ~ Esentd moale (brad, plop,
sdpat In pamant, cu o gura de lemne) pana la rachitd), balega de vaca
foc, trei carari de foc si vatra incandescenta pentru vasele negre
organizata
P12 Cuptor cu o singurd camer3, 300-350 de oale 9-10 ore (alimentare ~ Esentd moale (plop, brad,
sapat in pamant, cu doua guri de lapte cu lemne), 1-2 zile rachita)
de foc si vatra organizata; racirea
cuptor cu doud camere, cu
gratar de caramizi, de
suprafata
P13 Cuptor cu o singura camera, intre 500 si 1000 8 ore (alimentare cu Esenta moale (plop si
sapat in pamant, cu doud guri  de vase de marimi lemne) brad)
de foc si vatra organizata diferite
P14 Cuptor cu o singurd camer3, 700-800 de oale ~ 10-12 ore (alimentare ~ Esente combinate (plop,
sapat in pamant, cu doua guri mici cu lemne) fag)
de foc si vatra organizata 200-300 oale mai
mari
P15 Cuptor cu o singura camera, 800 de oale de 4 ore (alimentare cu  Esenta tare (fag) si moale
de suprafata, cu doua guri lapte lemne), 24 de ore la inceput (diverse —
racire »putregaiuri’)
P16 Cuptor cu o singura camera, 170 de oale de 14 ore la strachini Esenta moale (plop, brad,
de suprafata, cu trei guri de lapte 6-7 ore la oale de tei)
foc 1000 de strachini lapte
P17 Cuptor cu o singura camera, 600-700 de oale 15-17 ore Esenta moale (brad, plop)
de suprafata, 1,5 m inaltime, de lapte
cu doua guri
P18 Cuptor cu o singurd camerd, 1000 de oale mici 14-15 ore La inceput esentd moale

de suprafata, cu trei guri de
foc

- strachini

(plop, brad), la sfarsit
tare (fag)

Tabel 4. Arderea ceramicii.

Dupa racirea cuptorului, vasele sunt scoase si depozitate, fiind gata pentru comercializare;
nici unul dintre olari nu foloseste si nu cunoaste tratamente post-ardere. In general, vasele care se
sparg sau prezintd defecte majore dupa ardere sunt lasate in jurul cuptorului, putand fi folosite la
arderi ulterioare pentru acoperirea deschiderii de la partea superioara.

Printre altele, am adresat olarilor cateva Intrebari despre eventuale credinte, ritualuri,
superstitii sau interdictii legate de orice moment al lantului operator al producerii ceramicii;
asemenea practici, insd, dacd au existat, s-au pierdut complet din traditia olaritului din aceasta
parte a Romaniei. Nici un olar nu cunoaste si nici nu a auzit vreodatd de astfel de obiceiuri,
singura legaturd cu lumea spirituald fiind pronuntarea unor mici rugdciuni, a unui simplu
»Doamne ajuta!” sau schitarea semnului crucii, mai ales inainte de arderea vaselor.

koksk

Datele prezentate mai sus reprezinta rezultatele unor sondaje etnoarheologice de scurta
durata, efectuate sub presiunea timpului si, mai ales, a finantarii insuficiente. Drept urmare,
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sunt constient ca a discuta despre schitarea unor modele si a propune posibile analogii, utile
arheologiei, implicd o Intelegere profunda a tuturor aspectelor ce tin de productia ceramicii
dintr-o anumita regiune, in relatie cu mediul inconjurator si organizarea sociald si economica;
acest lucru poate fi posibil, In primul rand, prin efectuarea unor studii de mai lungd durata,

care sa abordeze intregul chaine opératoire al ceramicii, fara a se pierde din vedere scopul
»arheologic” al demersului.

N

Fig. 105. Cuptoareide ars ceramica (fotografii F. A. Tencariu).

Cu toate limitele, studierea olaritului si a olarilor din Moldova oferd unele informatii
interesante, atat pentru arheologi, cat si pentru antropologi. Din punct de vedere al organizarii
procesului de productie si al distributiei ceramicii, facand referinta la ierarhia modelelor de
productie propusda de Peacock (1982), bazatd pe o cercetare etnografica extensiva (vezi si
VAN DER LEEW 1976, ARNOLD 1985), se observa diferente notabile intre olarii din
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Moldova. Exista, pe de o parte, o prima categorie formata din majoritatea olarilor (16), care
detin ateliere de mici dimensiuni, in care lucreaza singuri sau cu ajutor minim, mai ales din
partea familiei; acestia isi vand produsele singuri, prin deplasare la targuri sau in localitatile
invecinate sau, mai rar, prin intermediari. Olarii lucreaza temporar (in functie de sezon sau de
alte ocupatii) sau pe tot parcursul anului, dar pentru toti olaritul a fost o sursa majora de venit.
Acest mod de productie prezintd aproape toate caracteristicile individual workshop
(PEACOCK 1982, 9, 31). A doua categorie este alcatuitd din doar doud familii de olari (P1 si
P4); acestia detin ateliere de mari dimensiuni, cu angajati si o clard diviziune a muncii; aici,
ceramica este vandutd, prin intermediul magazinelor proprii din cadrul atelierului. Productia
este specializatd pe un singur tip de produse (ceramica neagrad, cu decor lustruit — P1 si
ceramica zisd de ,,Kuty”, sgrafitatd si smaltuitd — P4). Acest tip de productie, orientatd spre
profit, este incadrabil categoriei manufactory (PEACOCK 1982, 9-10). In sensul in care
produc bunuri sau presteaza servicii care depasesc nevoile gospodariei sale (suprahousehold
production), nu produc toate celelalte bunuri de care au nevoie si sunt compensati material
pentru bunurile produse sau participa la diferite tipuri de schimb, cu bunurile produse, pentru
a-si procura alte bunuri si servicii necesare (COSTIN 2001, 275), olarii din Moldova sunt cu
totii specialisti, desi nu se poate vorbi despre un singur tip de specialist sau specializare. In
cateva cazuri, pand In urma cu 20-30 de ani, se putea vorbi si despre specializare la nivel de
comunitate (adevarate centre de oldrie: Schitu Stavnic, jud. Iasi — peste 30 de olari in trecut,
Frumoasa, jud. Bacau — peste 60 de olari in trecut, Cucuieti, jud. Bacau — peste 40 de olari in
trecut).

In legatura cu identitatea sociala a olarilor (in termeni de gen, situatie materiala, statut
legal, etnicitate), sunt cateva observatii de facut despre olarii din Moldova. Toti olarii (sau cel
putin cei care efectiv lucreaza la roatd) sunt barbati, dar acesta nu este rezultatul unei
interdictii a femeilor de a practica mestesugul. Preponderenta masculind 1n practicarea
mestesugului olariei, cu utilizarea rotii olarului si a cuptoarelor avansate, in societatile
industrializate, a captat interesul unor antropologi (pentru o sinteza vezi BYRNE 1994, 230-
234). Presiunea populatiei si accesul redus la pamantul arabil sau alte mijloace de subzistenta
(ARNOLD 1985, 100-108, BYRNE 1994, 235), impreuna cu o crestere a cererii de ceramica
ar fi putut fi, cu generatii In urmd, o explicatie a preponderentei barbatilor ca mesteri olari.
Astazi, este o realitate derivatd din forta traditiei (ilustratd perfect prin expresia care descrie
modul de transmitere a cunostintelor in familiile de olari — ,,din tatd-n fiu”); in cazul celor
care au invatat mestesugul din alte surse decat din familie, mediul socio-economic si cultural
rural de la sfarsitul secolului trecut a oferit mai multe oportunitati barbatilor de a invita si
practica activitdti lucrative. Olarii din Moldova, fiind in prezent foarte putini (si mai putini
care Incad lucreazd) nu mai sunt cunoscuti ca o breasla, ci doar ca o categorie profesionala.
Desi meseria de olar figureaza in Nomenclatorul de Meserii al Romdniei (cod 732407 -
Monitorul Oficial Al Romaniei 2011), totusi, putini dintre olarii intervievati au documente
(acte de studii, diplome) care sa le ateste ocupatia. Pentru a-si putea vinde produsele,
majoritatea sunt inregistrati ca persoane fizice; doar P1 si P4 isi desfdsoara activitatea prin
intermediul unor SRL-uri. Cei mai multi dintre ei sunt membri ai unui ONG - Asociatia
Mesterilor Populari din Moldova, aldturi de alti mestesugari din diverse domenii: prelucrarea
lemnului, a pieii, port popular, Tmpletituri, icoane, masti traditionale s.a., asociatie care
organizeazd periodic targuri populare, expozitii sau evenimente culturale, asigurandu-le o
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Investigatiile noastre nu au relevat foarte multe informatii despre pozitia sociald a
olarilor in cadrul comunitatilor unde isi desfasoara activitatea. Nu se poate spune ca olarii ar fi
privilegiati sau, din contrd, marginalizati in cadrul comunitatii. Bineinteles, sunt cunoscuti
pentru mestesugul lor 1n localitatea de rezidenta si chiar in localitétile invecinate, fiind chiar
un motiv de mandrie locala pentru concitadini. Ei insisi se considera artizani si pastratori ai
traditiei populare; mai mult decat atat, unii olari isi asociazd produsele si tehnicile de
manufacturare cu traditii ceramice datand din Evul Mediu sau chiar mai vechi, din preistorie.
De exemplu, familia Iacinschi (P4) si un alt olar, Florin Colibaba (Radauti, jud. Suceava -
dintr-o foarte cunoscutd familie de olari, emigrat din Romania in 2011), sunt specializati in
producerea ceramicii sgrafitate de tip ,,Kuty” (denumita dupa un atelier de olarie din Ucraina);
el pretind ca formele ceramice, culorile si tehnica de decorare sunt de traditie bizantina,
ajunse In Moldova in secolul XV, prin intermediul olarilor emigrati dupa caderea
Constantinopolului. La fel, olarii care sunt specializati in producerea ceramicii negre lustruite
(P1, P5) sunt convinsi ca tehnicile lor de lustruire si ardere sunt aceleasi cu cele folosite in
Epoca Fierului de olarii daci (intr-adevar, in perioada preromana, in Dacia se producea si o
ceramicd neagra de buna calitate, bine lustruitd). Aceste descendente sunt folosite de olari ca
un fel de brand, in scopuri publicitare. Cu toate acestea, dupa cum am mai precizat, nu exista
dovezi istorice pentru sustinerea unor astfel de pretentii, olarii insisi necunoscandu-si
genealogia mestesugului mai mult de 3-4 generatii.

Studiile arheologice privind ceramica sunt, in cea mai mare parte, in faza tipologica
(definitd de ORTON et al. 1993, 9), descriptive si statistice, accentul cazand cu precadere pe
definirea formelor si a decorurilor, fird a se acorda atentie prea mare comportamentelor
umane complexe care au determinat fabricarea, utilizarea si distrugerea milioanelor de
recipiente ceramice descoperite pe cale arheologicd. Bogatia detaliilor si uimitoarea varia-
bilitate ale comunitatilor vii sunt Tn masurd sa Invigoreze gandirea analogica a arheologului,
acordandu-i sanse de a evita platitudinile, concluziile superficiale sau ideile preconcepute,
»mostenite”, privind ceramic arheologica.
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VII. ARHEOLOGIE EXPERIMENTALA: INCERCARI
DE TESTARE A TEHNOLOGIEI ARDERII CERAMICII
PREISTORICE

VII.1. Arheologia experimentala: definitii, repere cronologice si teoretice

Definita ca demersul sistematic folosit pentru a testa, evalua si explica metode, tehnici,
presupuneri, ipoteze si teorii la orice nivel al cercetarii arheologice (INGERSOLL,
MACDONALD 1977, xii), sau ca fabricarea unor materiale, comportamente, sau a ambelor,
in scopul observarii unui sau mai multor procese implicate in producerea, utilizarea,
deteriorarea, debarasarea sau recuperarea elementelor de cultura materiala (SKIBO 1992a,
18), arheologia experimentald poate fi descrisd simplu, folosind aceste Intrebari: Ce facea
omul preistoric? De ce? Cum?

Aparitia arheologiei experimentale este legatd de Inceputurile arheologiei ca
disciplind. Pe masurd ce obiectele descoperite in sdpaturile arheologice au Inceput sa fie
incadrate in diferite perioade cronologice, au inceput sd apard si discutiile si presupunerile
privitoare la manufacturarea si folosirea lor.

in 1872, John Evans a devenit pionierul arheologiei experimentale, incercand
replicarea uneltelor de piatrd gasite in sdpaturile din Marea Britanie (ANDREFSKI 2005, 4),
iar Frank Cushing, in 1894, pe baza cunostintelor sale despre metalurgia comunitatilor Zuni, a
facut diverse experimente pentru a determina modul in care au fost lucrate artefactele din
cupru cu uneltele simple disponibile aborigenilor din nord-estul Statelor Unite (SKIBO
1992a, 18). Ulterior, In prima jumadtate a secolului XX, in Danemarca, au fost realizate
experimente sistematice, in legatura cu agricultura preistorica (RENFREW, BAHN 2005, 83).

Dintre cele mai importante si longevive proiecte de arheologie experimentald, amintim
Butser Ancient Farm din Hampshire, Anglia, unde functioneaza o replica a unei ferme de
epoca fierului si se desfasoara experimente pe termen lung privind agricultura preistorica,
cresterea animalelor si manufacturarea ceramicii si a uneltelor din diverse materiale; la Lejre,
in Danemarca, cercetatori si studenti traiesc si lucreaza in locuinte construite dupa modelul
celor din epoca bronzului si epoca fierului; experimentele implicd cresterea animalelor,
reconstituirea si purtarea hainelor, gatirea si servirea hranei preistorice. Cele doua centre
servesc atat scopurilor stiintifice, cat si popularizarii arheologiei si incurajérii turismului.

Pentru importanta experimentului in contextul cercetarii arheologice moderne, foarte
sugestiva este includerea arheologiei experimentale in una dintre strategiile arheologiei
comportamentale (care defineste arheologia ca studiul relatiilor dintre comportamentul uman
si cultura materiala) (REID et al. 1975, 875).

Opinii recente (REYNOLDS 1999, 159; OUTRAM 2008, 2), la care subscriem in
totalitate, pledeaza pentru o delimitare clard a notiunii de ,,experiment arheologic” de notiuni
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precum replicare, reproducere, reconstructie, re-enmactment a unor obiecte sau procese
preistorice. Aceste notiuni, precum si unele practici pe care le definesc, nu sunt sinonime cu
experimentul arheologic stiintific, pentru simplul motiv ca, in majoritatea cazurilor, nu se stie
exact cum ardta trecutul, deci nu se poate ,reconstrui”’. Experimentul arheologic stiintific
consta in testarea unor ipoteze, urmatd de respingerea sau de acceptarea lor ca valide, asadar,
nu Intr-o reconstructie, pentru ca in acest caz nu ar mai avea rost sa fie facut.

Experimentul, 1n sensul general de procedura aplicatd pentru a verifica o ipoteza, este
fundamentul stiintei moderne. Si in arheologie, experimentul a depasit de mult statutul de
hobby sau de activitate de week-end, devenind o parte integrantd a stiintei arheologice
(FORREST 2008; PAARDEKOOPER 2008). Pentru a avea relevanta stiintifica, un experi-
ment trebuie sa indeplineasca anumite criterii stiintifice (ASCHER 1961; KELTERBORN
2005). Astfel, cred ca experimentul arheologic, parte a unui proces ipotetic-deductiv, se poate
asemana direct cu fizica experimentald. O ipotezd, deja existentd sau formulatd de cel care
efectueaza experimentul, este testatd prin experiment, verificandu-se dacad poate fi infirmata.
Daca este infirmata, atunci este inldturatd si inlocuita cu alta, testatd la randul ei. Daca o
ipoteza rezista testarii prin experiment, atunci poate fi considerata valida, ceea ce nu inseamna
neapirat ca este adevirati sau unicd (REYNOLDS 1999). In cazul experimentului arheologic,
o ipoteza valida (sau mai multe, pentru acelasi subiect de experimentare) constituie o premisa,
care, raportatd la datele arheologice de la care a plecat experimentul si altele, dacd sunt
disponibile (etnoarheologice, de exemplu), poate face parte dintr-un proces inferential cu
privire la un obiect, tehnologie sau comportament preistoric. O ipoteza supusa testdrii prin
experiment arheologic trebuie neaparat sa fie bazata pe date arheologice, altfel ea nu este doar
invalida, ci total gresita. Pe aceste considerente, metodologia experimentului este circulara, ca
forma: date arheologice — ipoteze — experiment arheologic — date experimentale — date
arheologice (REYNOLDS 1994; OUTRAM 2008).

Avand 1n vedere istoricul bogat si lung al arheologiei experimentale (COLES 1979, 1-
48; PAARDEKOOPER 2008, 1345-1358), precum si gama larga de experimente realizate de-
a lungul timpului, putem distinge doud tipuri: experimente controlate de laborator si
experimente de teren (SKIBO 1992a, 29). Experimentele de laborator implica replicarea
materialului arheologic studiat, utilizind o gama de variabile, cu un grad inalt de control
asupra lor, in scopul descoperirii unor posibile relatii intre proprietitile fizice, cuantificabile,
si comportamentul uman legat de respectivul material (in termeni de alegeri tehnologice, mod
de utilizare etc.). Exemple notabile in acest sens sunt studierea efectelor diferitelor cantitati si
tipuri de degresanti asupra rezistentei vaselor ceramice la socuri termice (BRONITSKY,
HAMER 1986), studierea proprietatilor termice ale vaselor de ceramica in functie de texturile
diferite ale suprafetelor (YOUNG, STONE 1990), studierea eficientei ceramicii in functie de
degresanti si temperaturi de ardere (SKIBO et al. 1989) etc. Experimentele de teren constau in
construirea unui obiect, folosirea unei tehnologii sau a unui comportament in conditii (materii
prime, unelte, instalatii) cat mai apropiate de cele din perioada studiatad. Exemple: utilizarea
unor unelte de silex pe diverse materiale (lemn, os, lut ars) pentru observarea urmelor
specifice de uzura de pe aceste artefacte (VORNICU 2015) sau construirea unei locuinte de
tip Cucuteni, plecand de la datele arheologice, cu unelte si materiale disponibile in vremea
respective (LASZLO, COTIUGA 2005, 147-170). In acest caz, al conditiilor naturale,
controlul asupra variabilelor este mai scazut, dar si concluziile au un caracter mai putin
abstract si mai convertibil in premise valabile in cadrul unor inferente despre trecut.
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VII.2. Experimente privind arderea ceramicii desfasurate in Roméania

Experimentul, in arheologie, are menirea de a gasi posibile raspunsuri, de a confirma
sau infirma ipoteze sau teorii, gasindu-si o buna aplicabilitate in cazul ceramicii neolitice, mai
ales 1n ceea ce priveste tehnologia arderii.

Desi arheologia experimentald se afla inca la inceput in Romania, incepand cu ultimul
deceniu al secolului XX, s-au realizat cateva incercari de reconstituire prin experiment a
tehnologiilor si a instalatiilor neolitice de ardere a ceramicii.

In acest sens, amintim, pentru inceput, experimentele realizate de echipa de arheologi
de la Facultatea de Istorie a Universitatii ,,1 Decembrie” si de la Muzeul National al Unirii din
Alba Tulia pe santierul de la Seusa - Cararea Morii, in 1998 (ANGHEL 1999, 167-173; 2003,
523-534).

S-au reconstituit trei tipuri de instalatii de ardere a ceramicii: in aer liber, In groapa si
intr-un cuptor monocameral, cu tunel de foc.

Fig. 106. Ardere

Pentru arderea in aer liber nu a fost realizatd nici o amenajare speciala, doar o nivelare
a solului pe care a fost asezat un pat de lemne uscate, atent stivuite pentru a obtine intre ele
spatiile necesare patrunderii oxigenului necesar combustiei. Vasele au fost asezate pe acest
pat, inconjurate si acoperite cu alte lemne uscate, iar focul a fost aprins de la un singur colt,
cel aflat in directia vantului (fig. 106/1). Arderea a durat, fara addugarea de combustibil, timp
de o ord, pana la consumarea intregii cantitati de lemne. Vasele au devenit vizibile 1n stratul
de cenusa si jar, avand o culoare rosie incandescentd. Prin manevrarea lor in vatra cu ajutorul
unui carlig de lemn s-a putut observa modificarea petelor de culoare neagra, in functie de
modul in care vasele erau acoperite sau nu in stratul de produsi de combustie (fig. 106/2).
Racirea s-a realizat lent, timp de aproape 1 ord, panad cand vasele au putut fi manipulate cu
mana. Temperaturile dezvoltate, masurate cu ajutorul unui con de temperaturd, au indicat
depasirea valorii de 700°C in centrul vetrei (ANGHEL 2003, 524-525). Cresterea brusca a
temperaturii a dus la fisurarea unor elemente ale vaselor, in special cele aplicate (toarte,
butoni) n cazul a trei piese, dar nici una nu a fost distrusa complet.
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Al doilea tip de instalatie, groapa, a avut dimensiuni de circa 55 cm diametru si 40 cm
adancime, cu fundul usor albiat, sdpata intr-un mal argilos. A fost utilizat ca si combustibil
lemn de soc si stejar, primul avand rolul de combustie rapida si degajare lentd de temperatura,
iar stejarul pentru conferirea energiei termice necesare coacerii vaselor. Lemnele au fost
asezate pe fundul gropii, intr-un strat compact, care a incercat umplerea tuturor spatiilor libere.
Marginile gropii au fost captusite in acelasi fel. Vasele au fost asezate deasupra patului de
lemne, iar peste ele s-au asezat alte lemne uscate (fig. 107/1). Combustia s-a Inceput dintr-un
singur colt, iar arderea mentinutd pana la consumarea intregii cantitati de lemne fard a se mai
introduce altele (fig. 107/2). Arderea completd a lemnului a durat 1h si 15 min, perioadd dupa
care au putut fi observate vasele incd incandescente din interiorul gropii, partial acoperite cu
produsi de combustie.
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Fig. 108. Ardere experimentala in cuptor monocameral, cu tunel de foc
(dupa ANGHEL 2003).
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Studiul ceramicii obtinute a urmarit, in primul rand, caracteristicile cromatice aparute
in urma arderii. Din cauza conditiilor de aerare diferite, toate vasele aveau nuante variate de
culoare, 1n functie de pozitia lor in groapd. Unele vase prezentau exteriorul de culoare rosie cu
pete si interiorul partial sau total negru (ANGHEL 2003, 527-528).

Cuptorul a fost sdpat intr-un mal lutos, pastrand sistemul constructiv caracteristic
format dintr-o camerd de ardere a vaselor cu o deschidere superioara si o vatrd de dimensiuni
mai mici dispusa lateral (fig. 108/1). Fiind sapat in acest mal, cuptorul nu a necesitat saparea
unei gropi a fochistului. In cuptor, au fost arse patru vase confectionate cu mana. In primele
doud ore, arderea a decurs lent, in fata gurii de foc, dupa care s-a trecut la arderea propriu-
zisd, cuptorul fiind Incdrcat continuu cu lemn de esenta tare (fag). Arderea a continuat timp de
sapte ore, dupa care ambele guri ale cuptorului au fost acoperite cu padmant, in scopul obtinerii
unei atmosfere reducdtoare. Desi a fost lasat sd se raceasca timp de 12 ore, temperatura din
interiorul sdu era inca foarte ridicatd In momentul desfacerii. Vasele erau negre la partea
superioard si nu-si schimbasera culoarea originald la partea inferioara, care a fost izolata de
flacara si caldura datorita cenusii si jarului, impins in interiorul cuptorului, in loc sa fie scos
afard. Repetand experimentul si evacuand de aceasta data jarul din cuptor, s-au obtinut vase
de culoare neagra, uniforma (fig. 108/2), dovedind obtinerea unei temperaturi de aproape
600°C (ANGHEL 1999, 169-170).

Alte experimente, mult mai complexe, realizate cu ajutorul unor echipamente
performante pentru masurarea temperaturilor, sunt cele realizate, incepand cu anul 2000, la
Vadastra, de o echipa multinationald coordonatd de Dragos Gheorghiu (GHEORGHIU 2002,
83-94). Experimentele au vizat refacerea metodelor de ridicare, decorare, ardere si
fragmentare a ceramicii neolitice. In privinta arderii, s-au realizat si folosit aproape toate
instalatiile atestate in neo-eneoliticul de pe teritoriul Romaniei. A fost realizatd o ardere In aer
liber, cateva vase fiind asezate pe un gratar realizat din bucati subtiri de lemn, pentru a
permite aerului sa circule pe sub ele si protejandu-le, totodatd, de pamant. In jurul lor s-a
ridicat o piramida formatd din trei randuri de bucdti de lemn subtiri acoperite cu paie.
Temperatura a atins, 1n aceste conditii, 800°C, Tn 25 de minute. Experimentul a fost reluat,
combustibilul fiind schimbat (s-a folosit balegar, comprimat sub forma unor caramizi, care
arde mai mult si constant fatd de lemn), de data aceasta atingandu-se o temperatura de 865°C,
in 60 de minute. Concluziile au fost ca acest sistem de ardere are dezavantajul cd nu poate fi
controlat, fiind prea multe variabile; alte dezavantaje sunt pierderca mare de caldura,
dependenta mare fatd de conditiile climatice, precum si arderea neegald a vaselor, din cauza
fluctuatiilor de temperatura dintre ele. Avantajul il reprezintd economia de energie si timp
consumate, comparand cu construirea unui cuptor, precum si o cantitate mai mica de
combustibil consumat (GHEORGHIU 2002).

Altd instalatie de ardere experimentatd a fost groapa de ars ceramica (tipul A),
incepand cu o groapda putin adancd, in care a fost ars un singur vas. Combustibilul,
temperaturile atinse si asezarea in groapa au fost identice cu cele de la arderea in aer liber,
obtinandu-se, totusi, 0 mai buni protectie impotriva curentilor de aer necontrolati. In cazul
acoperirii cu balegar a vasului, combustia a generat o atmosfera reducatoare, obiectele
rezultate avand culoarea neagra (GHEORGHIU 2002, 14).

A fost testata si o groapa de dimensiuni mai mari, tronconicd, umplutd cu straturi
succesive de lemn, paie, vase si balegar; dupa aprinderea focului, groapa a fost acoperitd cu
cioburi mari si pamant, cu mici orificii pentru patrunderea aerului necesar combustiei si
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eliminarea fumului. Dupa doua ore de ardere (cu o maxima de 735°C), gura a fost acoperita
total cu pamant, consumandu-se tot oxigenul din interior. Rezultatele au fost oarecum
surprinzdtoare, in locul vaselor negre preconizate rezultand culori diverse si negre, dar si vase
cu diferite pete, chiar si alb-gélbui. Autorul experimentului atrage atentia asupra pericolului
identificarii unor tehnologii ale arderii numai pe baza descoperirii arheologice (GHEORGHIU
2002).

A fost experimentat si un cuptor de suprafata, construit pe un schelet de nuiele, in
forma de para, probabil asemanator cu cel de la Tartaria (HOREDT 1949, 50-51), cu rezultate
bune (atingerea unei temperaturi de 800°C si o cantitate minimd de rebuturi). Interesant este
faptul ca acest cuptor, datoritd actiunii vremii si a animalelor, a rezistat mai putin de o
jumatate de an, insd structura de nuiele a ramas in picioare, necarbonizandu-se in timpul
arderii (GHEORGHIU 2002).

Cele mai spectaculoase experimente au fost realizate utilizdnd cuptorul cu doua
camere, dispuse pe verticald, cu gratar de lut cu perforatii. A fost realizat un cuptor (fig. 109)
foarte asemandtor cu cele identificate in cultura Cucuteni, faza B, la Glavanestii Vechi si
Valea Lupului.

Fig. 109. Vadastra. Ardere intr-un cuptor bicameral ingropat
(dupa GHEORGIU 2011).

O primad ardere a fost ratata, din cauza umiditatii gratarului si a peretilor cuptorului,
obtinandu-se, dupa 6,30 ore de ardere continud, o temperaturd maxima de 517°C la baza
gratarului si 219°C in mijlocul incarcaturii de ceramicd. O a doua ardere a avut rezultate mult
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mai bune, cuptorul fiind uscat complet in urma celei dintai; s-au atins temperaturile maxime
de 1070°C la suprafata gratarului si 714°C intre vase, dupa numai trei ore de ardere. Au urmat
si alte experimente, observandu-se ca performantele cresc pe masura ce cuptorul este utilizat
de mai multe ori (GHEORGHIU 2002).

Concluzia experimentatorului este ca, dintre toate piro-instalatiile folosite, cea mai
practica si mai usor de controlat este cuptorul cu doud camere dispuse pe verticald. Natura
combustibilului are, de asemenea, o importantd mare in cresterea temperaturii. O altd
observatie, in legatura cu ultimul tip de cuptor, este cd, probabil, deschiderea superioara a
cuptoarelor era acoperita partial cu cioburi de mari dimensiuni, acestea oferind o foarte buna
protectie termica a vaselor fatd de conditiile atmosferice externe, permitind, totodata, olarului
sd vada in interiorul cuptorului. (GHEORGHIU 2002).

Experimente privind arderea ceramicii in diverse tipuri de instalatii au fost realizate si
la Pauleni-Ciuc si Baile Figa (BUZEA, BRIEWIG 2010). Diverse vase si statuete de lut,
realizate cu mana de catre participantii la sapaturile arheologice de la Pauleni-Ciuc, au fost
arse pe o vatrd cu pat de pietre, utilizata anterior pentru Incélzire si gatit. Obiectele au fost mai
intai incélzite in jurul focului, apoi asezate pe vatra si acoperite cu jar si alte lemne, intreaga
operatiune durdnd circa 4-5 ore (fig. 110) (BUZEA, BRIEWIG 2010, 241). Nu sunt
prezentate informatii despre rata de succes a arderii sau despre aspectul ulterior al obiectelor.

Fig. 110. Pauleni Ciuc. Ardere in aer liber, pe vatra amenajata
(dupa BUZEA, BRIEWIG 2010).
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O altd instalatie utilizatd de acelasi colectiv a fost o ,,groapa-cuptor”, sdpatd in panta,
adanca de 50-60 cm. Este, de fapt, un tip de cuptor unilateral, deoarece se prezintd ca o
scobitura orizontald, iar panta naturald permite alimentarea laterala cu combustibil (fig. 111).
Initiatorii experimentului au ars mai intai o cantitate considerabila de lemn in interior, asezand
ulterior obiectele de lut si continudnd alimentarea cu combustibil timp de 10 ore. Dupa
incheierea arderii, s-a constatat cd o parte dintre vase aveau culoarea rosie, iar altele erau
negre, din cauza prabusirii peste ele a unor bucati de pamant din acoperisul improvizat al
gropii (BUZEA, BRIEWIG 2010, 217, 219).
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Fig. 111. Pauleni Ciuc. Ardere in groapa (dupa BUZEA, BRIEWIG 2010).

De asemenea, s-a Incercat si construirea unui cuptor bicameral, cu gratar si o cupola de lut
realizatd pe un schelet de nuiele, asezate peste groapa mentionata mai sus (BUZEA, BRIEWIG
2010, 220-221). Din pacate, proiectul a pornit de la cateva idei gresite, ceea ce a dus la
imposibilitatea utilizirii instalatiei pentru arderea ceramicii. In primul rand, placa (gritarul)
cuptorului a fost realizatd din lemn (!) peste care s-a aplicat o spoiald de lut (fig. 112/1-2); este
foarte greu de crezut ca aceastd placa ar fi putut rezista chiar si unui foc de mai mica intensitate
sau, mai mult, si suporte si greutatea sarjei de vase. In al doilea rand, integritatea sa este pusa in
pericol si de lipsa unui suport dedesubt (un pilon sau un mal de pamant crutat din groapa). Nu in
ultimul rand, cupola (camera vaselor) a fost realizatd cu o deschidere laterald foarte mare, ceea ce
ar fi Tmpiedicat atingerea si mentinerea temperaturilor ridicate pe vase (fig. 112/3). Aceste
neajunsuri au condus la distrugerea partiald a cuptorului incad de la o primd ardere de proba
(BUZEA, BRIEWIG 2010, 221)
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Fig. 112. Pauleni Ciuc. Cuptor bicameral de ardere a ceramicii
(dupa BUZEA, BRIEWIG 2010).

Aceeasi echipa a realizat si utilizat, la Baile Figa, de data aceasta, un cuptor
monocameral de suprafatd, sub forma unei cupole aproximativ semisferice (1 m diametrul
bazei, 1 m indltime), cu o deschidere la bazd pentru alimentarea cu combustibil si o alta la
partea superioard pentru evacuarea fumului' (BUZEA, BRIEWIG 2010, 235). in timpul
arderii, totusi, gura laterald a fost acoperita cu lut, iar alimentarea cu combustibil lemnos s-a
facut prin deschiderea superioara (fig. 113). Utilizarea cuptorului neuscat corespunzator a dus
la prabusirea unei parti a boltii peste vase si, implicit, la spargerea unuia de dimensiuni mai
mari. Vasele rezultate prezintd semnele unei arderi oxidante, la temperaturi care s-au apropiat
de 1000°C (BUZEA, BRIEWIG 2010, 239).

! Sau, credem noi, mai curand pentru asigurarea tirajului.
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Fig. 113. Baile Figa. Cuptor monocameral de suprafata (dupa BUZEA, BRIEWIG
2010).

In concluzie, fara si minimalizim eforturile experimentatorilor, trebuie si subliniem
necesitatea unei mai bune documentari arheologice si / sau etnografice a instalatiilor de ardere
utilizate, precum si a unei mai amanuntite inregistrari a parametrilor operatiunilor intreprinse
(tipuri si cantitati de combustibili, durate si temperaturi de ardere etc.). Dupa cum precizam in
primele pagini ale capitolului, un experiment arheologic trebuie sd porneasca de la date
arheologice bine documentate si sd aiba scopuri si metode clar stabilite inainte de initiere,
altfel isi pierde relevanta stiintifica, devenind cel mult o reconstituire, si aceasta de calitate
indoielnica.

Un experiment arheologic, concentrat mai cu seama pe tehnicile de realizare si
decorare a vaselor, a fost realizat de studenti ai Universitatii ,,Dundrea de Jos” din Galati,
coordonati de Ovidiu Cotoi si ceramistul Ionela Mihuleac. Din perspectiva arderii,
experimentul are o relevanta redusa, pentru cd, desi inspirat, ca forma, de instalatiile evoluate
din cultura Cucuteni, cuptorul utilizat a fost realizat din cdramida contemporand (COTOI
2012).

Un alt experiment interesant este legat de un decor specific vaselor din cultura
Gumelnita, si anume pictura cu grafit. Autoarea a realizat un studiu foarte riguros, reusind sa
raspunda, prin experimente repetate si foarte bine documentate, la cateva intrebari legate de
aceastd tehnicd striveche (DANILA 2014). Obiectele realizate au fost arse la Vitinesti si
Alexandria, jud. Teleorman, in instalatii inspirate de cele preistorice (un cuptor tronconic, de
suprafatd, cu tunel de alimentare cu combustibil si o groapa-cuptor sdpatd Intr-un mal).
Tehnologia arderii nu a constituit, insa, obiectivul central al experimentelor, asa ca instalatiile
nu au fost construite cu materiale si tehnici disponibile 1n preistorie; de asemenea, nu se ofera
informatii despre durata arderilor, cantitatea si natura combustibililor folositi (DANILA 2014,
157-158).

Nu 1n ultimul rand, mentiondm si demersurile realizate de echipa de arheologi condusa
de Catalin Lazar, care in ultimii ani, pe 1anga sapaturile sistematice din tell-ul gumelnitean de
la Sultana - Malu-Rosu, jud. Calarasi, a realizat si o serie intreaga de experimente legate de
construirea locuintelor eneolitice, realizarea ceramicii si a diverselor tipuri de unelte (LAZAR
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2015). Desi, din pacate, experimentele privind ceramica preistoricd nu sunt inca publicate,
discutiile purtate cu membrii proiectului si audierea unor comunicdri stiintifice ne determina
sa afirmdm ca aceste experimente reprezintd un model de aplicare corectd a metodelor
arheologiei experimentale, care ar putea aduce informatii noi si coerente privind aceastd
tehnologie.

VIL.3. Propriile experimente de ardere a ceramicii (2002-2014)
Incepand cu anul 2002, datoritd unei finantiri a CNCSIS si cu sprijinul Fundatiei

»Cucuteni pentru Mileniul III”, am initiat o serie de experimente, la Isaiia si Cucuteni, cu
rezultate, credem, relevante.

Fig. 114. Probe de lut din zona Cucuteni-Baiceni.

“Cetatuia” de la Cucuteni

|

Sursa de lut

Fig. 115. Susa de ut folsitz‘l pentru modelarea vaselor.

S-a inceput, fireste, prin localizarea posibilelor surse de lut din zona si determinarea
calitatii fiecdrei probe recoltate. Astfel, din imprejurimile satului Cucuteni s-au recoltat 18
probe de lut, cu proprietiti fizice diferite (fig. 114). Intr-o prima fazi, pentru realizarea
vaselor am ales un lut de culoare gri, gras, foarte plastic, dar avand suficient nisip in
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compozitie pentru a nu solicita un degresant. In alegerea noastra ne-am ghidat dupa indicatiile
unui ceramist’, care 1-a considerat ideal pentru o pastd find, aseménitoare celei folosite de
cucutenieni pentru ceramica pictata. Un al doilea argument pentru alegerea acestei categorii a
fost faptul ca acest lut a fost recoltat dintr-o ravena, la baza dealului Cetatuia, pe care se afla
asezarea eneolitica (fig. 115). Toate acestea indica o posibila sursa folosita si de mesterii olari
cucutenieni. Analizele probelor, coroborate cu cele asupra ceramicii cucuteniene, ne vor
confirma, probabil, acest lucru.

Fig. 116. Principalele etape ale prelucrarii preliminare a lutului.

Odata recoltat lutul, s-a trecut la prelucrarea sa preliminara in vederea realizarii pastei.
Bulgdrii de lut au fost zdrobiti, faramitati mecanic (cu mana sau cu ajutorul unui mai),
alegdndu-se impuritatile (fig. 116/1-2). Apoi s-a addugat apa, pana la obtinerea consistentei

2 {i multumim si pe aceasta cale domnului Marian Tofanel, care ne-a ,,initiat” in tainele olaritului.
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necesare urmatoarei operatiuni. Aceasta este framantarea, indelungata, In maiini sau cu
picioarele (fig. 116/3, 5), alegandu-se, in continuare, eventualele impuritati ramase. Din lutul
fraimantat s-au obtinut calupuri (fig. 116/6), care au fost apoi batute cu o bucata de lemn (fig.
116/4). Scopul acestor operatiuni este indepdartarea aerului, dar si omogenizarea pastei, care
devine astfel mai plastica si, deci, mai usor de modelat. Etnografic este cunoscut cd mesterii
olari, Tnaintea operatiunilor amintite, lasa vreme indelungata lutul cu apa la ,,dospit”, uneori
peste iarna. Inghetarea apei din interspatiile particulelor are drept efect ruperea consistentei
rigide a componentelor, desfacerea particulelor si, deci, obtinerea unei plasticitati si a unei
consistente maxime. Noi, neavand o iarnd la dispozitie, am inghetat si dezghetat lutul in mod

Fig. 117. Modelarea vaselor (1-4) si sarje de vase uscate, inainte de ardere.
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Dupa o noua framantare si alegere a impuritatilor, s-a trecut la confectionarea vaselor.
Am incercat sa realizam atat forme specifice culturii Cucuteni (vase bitronconice, vase-suport,
cupe, pahare, vase-binoclu, vase lobate sau vase antropomorfe), cat si forme apropiate de cele
contemporane (fig. 117/5-6). S-au realizat, prin modelarea unei singure buciti de lut, si o serie
de statuete antropomorfe feminine, specifice culturii Precucuteni.

Pentru vase tehnica folosita a fost cea en colombin sau a colacilor (sulurilor) de lut. S-
a inceput prin realizarea fundului vasului, prin aplatizarea si rotunjirea unui bulgire de pasta
pand la obtinerea unui cilindru. Pe acest cilindru se suprapun colaci circulari de lut, care
constituie, practic, peretii vasului (fig. 117/1). De lungimea si grosimea acestor colaci
depinde, astfel, diametrul si grosimea viitorului vas. Operatiunea cea mai importanta este
omogenizarea benzilor suprapuse. Aceasta se realizeazd initial cu mana, printr-o usoara
presiune, pentru fixare, apoi prin alungire, atat la interior, cat si la exterior (fig. 117/2). Apoi,
in timp ce o mana sustine vasul din interior, cu cealaltd se razuieste pasta (cu ajutorul unei
spatule de os sau lemn) (fig. 117/3). Concomitent se pot bate usor peretii vasului, cu aceleasi
instrumente, pentru o mai buna uniformizare si pentru eliminarea aerului dintre colaci, fatal
vaselor in timpul arderii.

Forma vasului este data, in afara de folosirea unor colaci mai lungi sau mai scurti, si
de presiunea mainii sau de lovirea cu instrumentul respectiv. Pentru aplicarea lustruirii si / sau
a decorului este necesara o netezire foarte buna a peretilor vasului, aceasta realizdndu-se cu
ajutorul mainii umezite, a unui instrument de lut sau os sau a unei tesaturi umezite (fig.
117/4). Trebuie sa mentiondm obligativitatea utilizarii unui suport pivotant pentru toate aceste
operatiuni, dat fiind faptul cd sunt folosite ambele maini, iar rotirea mesterului in jurul vasului
este putin plauzibili. In cazul nostru, am folosit plici de lemn sau piatrd netedi. O alti
observatie importantd este necesitatea terminarii unui vas intr-o singurd sesiune de lucru si
fara pauze mari. In caz contrar, dupa un timp pasta s-a uscat si, chiar daci a fost umezit,
urmatorul colac nu a mai aderat la fel de bine si vasul a cripat, chiar in timpul uscarii.
Lustruirea vaselor, avand un scop atdt estetic, cat si practic, asigurand o mai mare
impermeabilitate a vaselor, a fost realizatd in timpul uscarii, pe peretii umeziti ai vaselor, cu
ajutorul unor pietre de rdu sau al altor unelte. In acest sens semnalim descoperirea, in
asezarea de la Isaiia, a unor astragale de bovideu, ce prezinta urme mai mult sau mai putin
evidente de lustruire. Prin observarea urmelor de lustruire de pe ceramica precucuteniand
(uneori sunt linii Tnguste, ceea ce implicd o suprafatd mica de contact intre lustruitor si
ceramicd), precum si prin experiment, presupunem ca aceste astragale au putut fi folosite la
lustruirea ceramicii.

In ceea ce priveste decorul, ne-am limitat la cel incizat, realizat cu un os ascutit si
constdnd 1n linii Tnconjuratoare, spirale, puncte. Nu am reusit, deocamdata, sa localizdm in
teren pigmenti minerali pentru a picta vasele, cu exceptia unor mici bulgari dintr-o argila alba,
in stratul steril arheologic; din acestia am obtinut o pasta, pe care am aplicat-o pe cateva vase,
dar care nu s-a fixat prea bine dupa ardere.

Un alt moment important il reprezintd uscarea vaselor. Aceasta trebuie sa fie
indelungata (cel putin o sdptamanad), pentru a permite evaporarea apei din amestec, dar si a
celei din pori. Uscarea trebuie sa fie foarte lentd si sd aiba loc in locuri ferite de soare, vant
sau umezeala puternica. La Cucuteni, s-au ars vase care au stat la uscat numai 2-3 zile si care
pareau uscate, dar care au explodat pur si simplu la o temperaturd mai ridicata.
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Am intentionat sa construim si sd utilizdm toate instalatiile, atestate sau presupuse, de
ardere a ceramicii din neoliticul romanesc.

Arderea in aer liber, mai curand presupusa, deoarece nu se poate preciza daca vetrele
de foc, foarte frecvente, au avut si acest rol, prezintd impedimentul ca este influentata direct
de conditiile atmosferice, rezultand o ardere diferitd, atat intre vasele unei sarje, cét si pe o
singura piesa, in functie de pozitia ei 1n foc.

in anul 2002, la Cucuteni, jud. Tasi, am incercat o prima ardere in aer liber, in
conditiile in care nu aveam deloc experienta nici iTn modelarea ceramicii, nici in manipularea
focului. Am asezat citeva vase pe o vatrd, le-am acoperit cu lemne si le-am ars timp de
aproximativ trei ore, alimentadnd mereu focul. Dupad aproximativ o ord, vasele au devenit
incandescente, dar deja o buna parte din ele erau crapate sau sparte. La terminarea arderii, am
constatat cd numai aproximativ un sfert din numarul total de vase au ramas intacte, restul fiind
rebuturi, fie din cauza unor vicii de fabricare, fie din cauza cresterii prea bruste sau a
fluctuatiilor prea mari ale temperaturii. Cele intregi prezentau o ardere destul de buna, avand
culori diferite, negru, cenusiu, maro si chiar pete rosii, sesmne ale unei atmosfere mixte,
cauzata de cantitatea mare de jaratec cu care vasele au fost partial in contact.

Dupa cativa ani in care am experimentat diverse moduri de ardere a ceramicii, am
repetat arderea 1n aer liber, cu scopul de a testa posibilitatea obtinerii unei atmosfere complet
reducatoare, prin acoperirea completd cu combustibil de diverse tipuri. Arderea a avut loc la
Isaiia, langa situl arheologic, in august 2009 (fig. 118). In acest scop am construit, din lut
local, o vatrd cu gardind de mici dimensiuni (diametrul ~ 50 cm), direct pe pamant; vatra a
fost lasata sa se usuce timp de cateva zile. Cele cateva vase au fost asezate pe vatrd, pe un pat
format din cateva vreascuri uscate si acoperite complet cu balegar de vaca uscat (~ 10 kg).
Peste balegar au fost cladite lemne uscate de esente diferite (tei, brad, salcam) si a fost initiat
focul, din mai multe parti deodati. In aproximativ 30 de minute, intreaga cantitate de
combustibil a ars complet, rezultand o gramada compacta, conica, de jaratec, vasele nefiind
vizibile. Intentionand, dupa cum am precizat, obtinerea unei atmosfere de ardere reducatoare,
am agezat peste jaratec o cantitate foarte mare de paie uscate, iarba si buruieni partial uscate,
lasand totul sa arda mocnit peste noapte. Dimineata, peste vase inca era jaratec, datoritd, in
primul rand, a balegarului, care 1si pastreaza forma. Surpriza a fost ca, Indepartand jaratecul si
cenusa, sd constatim cad Intreaga sarja de vase a ars perfect la rosu, fara pete, deci intr-o
atmosferd complet oxidanta. Cu toate stradaniile noastre de a indbusi arderea, nu am reusit
izolarea vaselor, oxigenul patrunzand in interior, printre straturile de combustibil.

Mai tarziu, in acelasi an, am incercat a doua oara, utilizind aceeasi vatra si
aproximativ aceleasi tipuri de combustibili. Diferenta a constat in cantitatea mai mare (~ 20
kg) de balegar de vaca, uscat si semi-uscat. Instalatia a fost amenajata aproape identic ca
arderea precedenta: vasele au fost aranjate pe un pat de stuf uscat, peste ele fiind cladit
balegarul si crengi de lemn uscat (fig. 119). Temperatura a urcat foarte repede, dupa 10
minute am inregistrat 900°C la nivelul vetrei. Temperatura maxima atinsd (masuratd) a fost
950°C, durata mentinerii temperaturii maxime fiind apreciatd la aproximativ 30 de minute.
Focul cu flacara s-a stins dupa aproximativ o ord insa vasele au ars mocnit toata noaptea.
Dimineata, cand am scos vasele, focul inca mocnea, la o temperatura de aproape 600 de
grade. Nici de data aceasta nu am reusit o ardere reducdtoare, Insa cantitatea mai mare de
balegar a izolat mai bine vasele, care prezentau semnele unei arderi mixte (culoare rosu
caramiziu cu pete cenusiu-negricioase).
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Fig. 118. Isaiia 2009. Ardere in aer liber, pe vatra.
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Fig. 119. Isaiia 2009. A doua ardere in aer liber, pe vatra.

O alta instalatie folosita a fost groapa simpla (monocamerd), in care vasele sunt arse,
de asemenea, impreund cu materialul lemnos. Avantajul acestui tip de instalatie fatd de vatra
deschisd constd in economie de combustibil, cresterea temperaturii si protectia Impotriva
vantului. Am experimentat acest tip de ardere prima datd la Cucuteni (fig. 120), unde
rezultatele nu au fost dintre cele mai bune. Cauzele au fost folosirea unor vase care nu erau
uscate indeajuns, adancimea insuficienta a gropii (50 cm) si largimea prea mare a gurii (~ 80
cm). Adancimea mica a fost impusd de existenta, la jumatate de metru adancime, a unui strat
de piatra foarte gros, imposibil de spart. Gura mult prea larga si adancimea mica au impiedicat
ridicarea si mentinerea constantd a temperaturii, vasele obtinute fiind, in buna masurd, sparte
sau crdpate, iar celelalte permeabile si destul de friabile.
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120. Cucuteni 2002. Ardere in groapa.

Fig.

Fig. 121. Isaiia 2003. Ardere in groapa.

Am reluat experimentul la Isaiia, Tn 2003, incercand sa evitam greselile din urma cu un
an. Am sapat o groapa de 1 m adancime, de forma rotunda si profil tronconic, avand diametrul
de 0,70 m la gura si 1,20 m la baza. Fundul gropii a fost pavat cu pietre plate, pentru a suplini
absenta vetrei si a favoriza, deci, cresterea si mentinerea temperaturilor ridicate. Inainte de a
se aseza vasele, groapa a fost incalzitd cu surcele si frunze uscate, pentru a se evita incalzirea
lor brusca si, astfel, posibilele accidente. Dupa aceea, au fost asezate vasele, grupate spre
centru, urmand ca lemnele sa fie asezate de jur imprejur. Timp de o ord am Incalzit treptat
groapa, folosind numai crengute subtiri, dupd care am Inceput sa alimentam focul numai cu
lemn de esenta tare, In scopul atingerii si mentinerii unei temperaturi cat mai ridicate. Arderea
a durat circa patru ore, dupa o ora vasele atingdnd incandescenta (fig. 121/1). Temperatura era
atat de ridicatd, incat la un moment dat nu se mai putea sta in jurul gropii, faicand foarte
dificila alimentarea cu combustibil. Astfel, lemnele nu au mai putut fi puse si aranjate cu
mana, ci aruncate pur si simplu in foc, ceea ce a dus la spargerea unor vase. De asemenea,
peretii gropii s-au Inrosit foarte puternic pe o grosime de 1,5-2 cm. Vasele rezultate erau arse
foarte bine (rezonante), uniform, fard pete, de o culoare maroniu-rosiaticd, cu imperme-
abilitate buna. Procentul de rebuturi cauzate de ardere sau de vicii de fabricatie, dar si de
spargerea prin aruncarea combustibilului, a fost de cca 30% (fig. 121/2).
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Fig. 122. Isaiia 2010. Ardere in groapa.

Dupa incercarile nereusite din anul 2009 de a obtine o ardere reducatoare in aer liber,
am hotarat sa incercam din nou, tot la Isaiia, in anul 2010, de data aceasta utilizdnd o groapa
pentru arderea vaselor. Groapa, de forma tronconica, avea aproximativ dimensiunile de 50 cm
diametru la gurd, 80 de cm diametrul fundului si 70 de cm adidncime. Dupa o ardere usoara
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(vreascuri subtiri si paie uscate), realizatd in groapa goald cu scopul de a o usca si Incélzi, am
aranjat vasele pe un pat de buruieni si paie uscate, peste care am pus balegar uscat si lemne
subtiri, pand la umplere (fig. 122). Am initiat focul, addugand imediat alt combustibil (lemn),
iar dupa aproximativ 15 minute de ardere am pus peste focul din groapa cateva lopeti de
pamant.

Nu dupa mult timp, din groapa au inceput sa iasd doua-trei fire de fum, semn ca
arderea continua, indbusitd. Am lasat groapa acoperitd cu pamant doua zile, timp in care
combustibilul a fumegat incontinuu. Cand fumegarea a incetat, am indepartat pamantul,
observand ca vasele si statuetele au ars intr-o perfecta atmosfera reducatoare, avand culoarea
neagra.

O instalatie care are de acum caracteristicile unui cuptor, cu camera de ardere a
vaselor, gura de incarcare si tunel de foc, este atestatd in neoliticul timpuriu si tarziu in
Oltenia si centrul Transilvaniei. Este formatd dintr-o groapa, camera vaselor, de forma
circulara si profil tronconic, cu deschiderea superioara foarte ingusta (cat sa incapa vasele prin
ea). Ea comunicd cu o alta, de dimensiuni mult mai reduse, de forma tubulard sau
paralelipipedica, utilizatda pentru arderea combustibilului. La Isaiia, am incercat sa
reconstituim si sa folosim acest tip de instalatie (fig. 123/1-2). Fiind construit pe teren plan,
cuptorul a necesitat si o groapa a fochistului. Avantajele acestui tip de cuptor sunt
independenta fatd de conditiile climatice, controlul asupra temperaturii si al conditiilor de
ardere (ardere oxidantd sau reducdtoare), arderea separatd a combustibilului (vasele nu vin in
contact direct cu flacara).

i 3 |
Flg 123. Isaiia 2003-2004. Arderi in cuptor monocameral, cu tunel de foc.

Am aranjat o sarja destul de mare de vase pe fundul gropii (fig.123/3), acoperindu-i,
ulterior, gura cu o placa de lut crud. S-a initiat focul, in ambele guri de foc, prima jumatate de
ord arzindu-se lemne subtiri la intrare, pentru incilzirea treptati a camerei vaselor. In
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continuare, am impins incet focul catre interiorul cuptorului, alimentandu-l fara oprire cu
lemn de esentd tare, timp de peste cinci ore. Indepartand din cand in cand capacul de pe
camera vaselor, am observat cd vasele au ajuns destul de repede la incandescentd, fara ca
vreunul sd crape (fig. 123/4). Focul a fost atat de intens, iar temperatura atat de ridicata (sigur
superioard celei din groapd, probabil peste 800°C), incat peretii camerei vaselor (unde a
patruns numai caldura si foarte putin flacarile) s-au Inrosit pe o grosime de 4-5 cm, iar capacul
de lut nears (de fapt, o bucatd dintr-un gratar de lut, proiectat pentru un cuptor cu doud camere
vertical), gros de circa 15 cm, a ars la rosu pe intreaga grosime. Vasele rezultate (nu am avut
nici un rebut) erau foarte bine si uniform arse, rezonante, de o culoare maroniu-rosiatica si
uneori albicioasd (fig. 123/1). Am spart unul dintre ele si am observat ca arderea a fost
completa, ciobul prezentand aceeasi culoare pe intreaga suprafatd a sparturii. Experimentul a
fost repetat, intotdeauna cu rezultate foarte bune (fig. 124).
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Fig. 124. Isaiia 2005. Ardere in cuptor monocameral, cu tunel de foc.

In 2004, s-au implinit 120 de ani de la descoperirea culturii Cucuteni. Cu acest prilej a
avut loc, la Piatra-Neamt, un simpozion international ce a reunit specialisti din tard si din
straindtate. In ultima zi a simpozionului acestia au fost invitati la Cucuteni, unde s-au realizat
o serie de experimente, care au incercat sd reconstituie unele aspecte ale vietii eneolitice
(producerea hranei, a sarii, incendierea unor locuinte etc.). Am avut prilejul ca, in cadrul
acestor experimente, sa ne ocupam de ceramica si de tot ceea ce Inseamna producerea ei. Am
construit si ars vase pentru bucéatarie, briquetages pentru obtinerea sdrii, vase ornamentale
care au fost plasate 1n locuinte, statuete si diferite alte obiecte din lut, intr-un cuptor ingropat,
cu tunel de foc (fig. 125).

La sfarsitul anului 2006, pe 16 decembrie, am efectuat un nou experiment, la
Cucuteni, cu un cuptor de tip C, utilizat anterior de doua ori (fig. 127/4). Cuptorul a fost
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amenajat pe panta dealului Gosan, avand urmatoarele dimensiuni: diametrul deschiderii
superioare a cuptorului (gura pentru introducerea vaselor si care asigurd tirajul in timpul
arderii) — 0,50 m; inaltimea camerei de ardere a vaselor - 1 m; diametrul vetrei cuptorului —
0,90 m; ndltimea tunelului de foc — 0,30 m; lungimea tunelului de foc (sau camera de
combustie) — 0,30 m (fig. 126).

A - “Groapa fochistului”

B - Gura de alimentare cu combustibil /
camera de combustie

C - Vatra cuptorului

D - Camera vaselor

E - Gura cuptorului (de introducere a
vaselor si de tiraj)

F - Suprafata amenajati in jurul gurii
cuptorului : - A

Fig. 126. Schema cuptorului monocameral, cu tunel de foc, utilizat la Cucuteni in
2004 si 2006.
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4/12/2006 10:39 pm

Fig. 127. Cucuteni 2006. Ardere in cuptor monocameral, cu tunel de foc.

Au fost arse circa 15 vase de dimensiuni mici (cu indltimi cuprinse intre 10-15 cm) si
unul de dimensiuni mari (un castron de peste 30 cm, cu diametrul gurii de peste 30 cm.) O
parte dintre vasele mici au fost agezate In interiorul castronului, pentru a observa in ce masura
o astfel de aranjare le influenteaza arderea. Combustibilul utilizat pentru ardere a constat
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exclusiv din material lemnos - aproximativ 1 m’, din care aproximativ 70% a fost esenta tare
(stejar, fag si putin nuc), iar restul esentd moale (brad si tei). Durata arderii (alimentarea
cuptorului cu combustibil) a fost de patru ore si 45 de minute, dupa care cuptorul a fost lasat
sd se raceasca.

Noutatea experimentului a constat In posibilitatea masurarii temperaturilor dezvoltate in
timpul arderii. Acest lucru a fost posibil prin utilizarea unui pirometru cu unde infrarosii (Omega
0S523-2) (fig. 127/2). Principiul de functionare a acestui aparat este urmatorul: undele infrarosii
sunt emise de aparat, se reflectd pe suprafata obiectului masurat, sunt captate de un senzor,
transformate Tn semnal electric si afisate sub formd de temperatura. Acest model de pirometru
poate masura temperaturi Intre -18 si 1370°C, cu posibilitate de eroare de maximum + 1% din
temperatura cititd, fiind calibrat in tara de origine (certificat de calibrare eliberat de U.S. National
Institute of Standards and Technology). O variabild care poate influenta determinarea exacta a
temperaturii unui obiect si care trebuie presetata nainte de masurare este indicele de emisivitate
a suprafetei respectivului obiect. Emisivitatea este o mdsurd a capacitatii unui obiect de a
absorbi, transmite si emite energia infrarosie, iar valoarea sa este cuprinsa intre 0,00 (oglinda
perfectd) si 1,00 (corpul negru). Emisivitatea majoritatii materialelor obisnuite (textile, lemn,
plastic, vopsea etc.) este de aproximativ 0,95, valoare selectatd si de noi pentru masurarea
temperaturii vaselor ceramice si a vetrei cuptorului. Dezavantajul acestui pirometru este
imposibilitatea afldrii temperaturii atmosferei din cuptor, ci numai a obiectelor (a
suprafetelor) din acesta; un alt dezavantaj este posibilitatea aparitiei unor erori in cazul tintirii
si masurdrii temperaturii prin flacdra, inconvenient, de altfel, lesne de evitat. Avantajele sale
sunt 1n primul rdnd mobilitatea (oferd posibilitatea citirii temperaturilor in mai multe puncte
ale cuptorului, la un moment dat), exactitatea valorilor citite, posibilitatea de inregistrare
continud (insd numai pentru un punct fix), posibilitatea comunicarii directe cu computerul etc.

Principalele etape ale arderii au fost urmatoarele:

La ora 9.20 s-a incalzit cuptorul, arzandu-se In interiorul sdu crengi subtiri si uscate,
buruieni uscate, timp de aproximativ 45 de minute, pentru a usca peretii si a aduce cuptorul la
0 temperaturd potrivitd asezarii vaselor (experienta anterioard ne-a aratat ca asezarea directa a
vaselor intr-un cuptor umed sau prea rece si inceperea focului la gura lui duce la spargerea
rapidad a incdrcaturii). Am oprit incalzirea sa Tn momentul atingerii temperaturii de 150°C pe
vatra cuptorului (fig. 127/1).

A fost lasat apoi sd se raceascda pana la aproximativ 50°C, dupa care s-au aranjat
vasele, iar la orele 10" a inceput arderea propriu-zisi. Focul a fost pornit aproximativ la 50
cm in fata gurii cuptorului, pentru a evita incalzirea prea brusca a vaselor, si impins, treptat,
catre gura cuptorului. Se observa si din grafic (fig. 128) cum, dupa 10 minute de la inceputul
focului, temperatura la gura cuptorului era de 130°C , iar pe vase si pe vatri de 45°C. In
aproximativ 30 de minute dupa inceperea arderii (11'%), focul era in gura cuptorului, fapt
resimtit imediat si Tn temperaturile din interior, 200°C pe vase, 220°C pe vatrd si 270°C la
gurd. Dupa alte 10 minute (11%%), am inregistrat o urcare bruscd, temperatura ajungand, pe
vase, la 520°C, fapt resimtit de vasul cel mare, care s-a fisurat. In continuare, focul a fost
alimentat neintrerupt, numai cu lemn uscat, esente amestecate. Temperatura vaselor a urcat
treptat, fara salturi bruste, ajungind, dupa inca o ora, la 790°C, moment in care au atins si
incandescenta. In urmitoarea ora, temperaturile, pe vase, au oscilat, in functie de intensitatea
focului, intre 730-860°C. Aproape de ora 14%, am intetit focul, impingand, in acelasi timp,
focul in tunel. Temperatura vaselor a crescut simtitor, trecand chiar de 900°C, la ora 14'°.
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Timp de aproximativ 40 de minute focul a fost continuu intretinut, cu lemn de esenta tare
(stejar), temperatura vaselor rimanand constantd, la 900°C. In jurul orei 15', temperatura in
jarul din tunelul de foc depasea 1000°C. Alimentarea cu combustibil a fost opritd in jurul orei
15°°. Dupi o ord, temperatura pe vase scizuse considerabil, pana la 500°C. Un vas scos din
cuptor, ajungand la temperatura exterioard (aproximativ 10°C), a crapat imediat.

A doua zi, 1n jurul pranzului, am revenit la cuptor, pentru a verifica vasele. Acestea nu
erau complet ricite, jarul de la baza cuptorului depasind inca 400°C. in afard de vasul cel mai
mare, expus direct si prea repede temperaturii foarte inalte, si de vasul mai mic, scos din
cuptor la 500°C, nu a existat nici un rebut. Vasele erau arse foarte bine, pe intreaga grosime,
de o culoare rosiatica, fara pete.

Temperatura (°C)
1000;
900
8001
7004
6004
500
400;
3004 Evolutia temperaturii pe vase
Evolutia temperaturii pe vatra cuptorului
Evolutia temperaturii la gura de foc a cuptorului
200 | Momentul incetarii alimentarii cuptorului cu combustibil
100;
0 2h 1h 1hY%22h 2h% 3h 3h%24h 4h‘/zI 5h 5h% 6h Durata arderii (ore)

Fig. 128. Graficul evolutiei temperaturilor dezvoltate in timpul arderii in cuptorul
monocameral, cu tunel de foc, de la Cucuteni, decembrie 2006.

Intr-o astfel de instalatie se pot obtine vase de foarte buni calitate, atmosfera interioara
fiind relativ usor de reglat. Fard indoiald, acoperirea partiald a gurii superioare ar fi dus la
obtinerea unor temperaturi mai inalte si la posibilitatea mentinerii lor timp mai indelungat, dar
si la o racire mai lenta.
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Un ultim experiment realizat in acest cuptor a avut loc opt ani mai tarziu, in luna mai a
anului 2014, cand am intentionat arderea unui numar de 18 vase de tip briquetage, destinate a
fi utilizate, ulterior, In cadrul unui alt experiment privind evaporarea saramurii naturale si
obtinerea calupurilor standardizate de sare’. Revenind la Cucuteni, am avut surpriza si
constatam ca vechiul cuptor, utilizat anterior de trei ori, a rezistat perfect trecerii timpului (fig.
129/1), necesitand doar o curatare superficiald (indepdrtarea buruienilor crescute in jurul sau,
scoaterea pamantului acumulat in interiorul camerei vaselor). Arderea (alimentarea cu
combustibil) a durat aproximativ sapte ore (de la 16°° 1a 23°°), fiind utilizat aproape ¥ m’ de
lemn de esenta tare — fag partial uscat si lemn de esentd moale — salcie uscata. Initial, cuptorul
a fost uscat si Incalzit prin aprinderea in interior a unui foc, Intretinut timp de 20 de minute cu
stuf uscat si crengi de brad. Apoi, cenusa a fost indepartata si, la o temperatura de 35-40° C in
interiorul cuptorului, au fost aranjate vasele, unele 1n pozitie orizontala, altele vertical, cu gura
in jos (fig. 129/2). Astfel, am dorit sd observdm efectul pe care pozitia in cuptor o are asupra
aspectului final al vaselor (culoarea exterioara fatd de culoarea interioard). Deschiderea de la
partea superioara a fost acoperita partial cu placi de gresie locald. Focul a fost initiat la
aproximativ 0,5 m in fata gurii de alimentare si impins treptat spre cuptor, pentru o incalzire
treptatd a vaselor (fig. 129/3-5). Pe masura ce arderea avansa, temperaturile au fost masurate
la intervale relativ egale de timp, evolutia lor fiind ilustratd in tabelul 5 (pentru fiecare
masurdtoare, prima valoare reprezintd temperatura vaselor aflate in spatele camerei de ardere,
mai departe de foc, iar a doua este temperatura de pe vasele mai apropiate de tunelul de
aprovizionare cu combustibil). La finalul arderii, din cauza inrdutatirii conditiilor atmosferice
(vant puternic si rece), tot lemnul din tunelul de aprovizionare a fost impins induntru, peste
vase, pentru a le proteja de posibile socuri termice, care le-ar fi putut compromite integritatea.
Dimineata, cuptorul se racise suficient pentru a permite extragerea vaselor (fig. 129/6).
Acestea erau bine arse, avand o culoare gri-cenusie caracteristica unei atmosfere de ardere
reducatoare / mixte (fig. 129/7). Un singur vas a crapat in timpul arderii, din cauza unui viciu
de modelare.

Momentul 16 17" 18% 19 20" 21° 22% 23%
efectuarii  (inceperea (incheierea
masuratorilor  arderii) alimentarii)

Temperaturi ~ 35/40°C  50/70°C  150/170°C 180/240°C 270/450°C 350/550°C 500/700°C  600/750°C
inregistrate pe
vase

Tabel S. Evolutia temperaturilor pe parcursul arderii vaselor de tip briquetage.

VII1.4. Discutii

Din analizarea diferitelor experimente, se pot desprinde o serie de concluzii, cu un
grad important de relevantd asupra chestiunii tehnologiei arderii ceramicii in preistoria si
protoistoria spatiului romanesc.

In primul rand, toti cei care au efectuat experimente, au presupus, explicit sau implicit,
probabilitatea utilizdrii in vechime a arderii in aer liber, desi aceastd activitate nu a fost

3 Intre timp, intregul experiment a fost publicat (v. TENCARIU et al. 2015).
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semnalatd din punct de vedere arheologic. In sprijinul ipotezei, se invocd aspectul unor
categorii de ceramicad, susceptibila a fi fost arsa in aceastd manierd, absenta altor tipuri de

instalatii de ardere si frecventa mare a utilizarii arderii deschise in diverse situatii etnografice.

Fig. 129. Cucuteni 2014. Arderea vaselor de tip briquetage
(dupa TENCARIU et al. 2015).

Dupa cum s-a mai precizat, si verificat pe cale experimentala, arderea in aer liber nu
ofera posibilitatea unui control superior asupra temperaturii si atmosferei de ardere, ceea ce
nu afecteaza insa calitdtile estetice ale ceramicii. Dupa cum am vazut, se pot arde vase in aer
liber in atmosfera oxidantd, in functie de aranjarea sarjei si a combustibilului, deci de
experienta si de intentia olarului. Din punct de vedere practic, vasele arse pe vetre deschise
sunt perfect functionale, temperaturile atinse fiind suficiente pentru a le conferi duritatea si
rezistenta termicd necesare utilizarii pentru diverse activitati menajere (gatit, servire, stocare
etc.). In plus, este o instalatie care nu trebuie construitd, intretinuti sau reparata (deci oferd o
economie de timp, efort si materiale de constructie), iar in ceea ce priveste combustibilii,
necesitd cantitdti mult mai mici si suportd orice material cu proprietati de combustie.

Groapa de ardere prezintd, In general, aceleasi avantaje si dezavantaje ca in cazul
arderii deschise, cu exceptia unei protectii superioare a procesului arderii fatd de conditiile
atmosferice (curentii de aer, in primul rand). In ambele instalatii, amplasarea ceramicii
impreund cu combustibilul determind o crestere brusca a temperaturii la nivelul peretilor
vaselor, cauzand evaporarea rapida a apei si, astfel, periclitarea integritatii sarjei — direct, prin
fisurarea individuald, sau indirect, explozia violentd a unui vas determinand deteriorarea
altora. Solutia este uscarea cat mai indelungata si / sau pre-arderea — expunerea vaselor la
caldura artificiald, la o oarecare distanta, pentru eliminarea unui procentaj cat mai mare de
apd. De asemenea, prin indbusirea focului, groapa pare a fi o solutie viabild pentru obtinerea
unei atmosfere de ardere reducdtoare, deci a unei ceramici de culoare neagra.

in cazul cuptoarelor monocamerale, de suprafatd sau adancite, cu tunel de foc,
experimentele au aratat cd pot fi utilizate pentru obtinerea unor categorii diverse de ceramica,
prin posibilitatea obtinerii si mentinerii unor temperaturi inalte (chiar peste 900°C) si
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controlul asupra atmosferei interioare. Posibilitatile multiple de utilizare justifica, astfel,
descoperirea acestor tipuri de instalatii in diverse medii culturale, caracterizate de ceramica
pictata, arsd oxidant (Staréevo-Cris, Cucuteni) sau de ceramicd neagrd, lustruitd, arsa
reducator (Vinca). Modul de construire si de utilizare este, de asemenea, destul de simplu.

Cuptorul cu doud camere dispuse pe verticald, despartite de un gratar perforat, este o
instalatie mult mai complexa, atat din punct de vedere al constructiei, cat si al modului de
utilizare. Acesta este, probabil, motivul pentru care nu este atestat, In spatiul romanesc, decat
tarziu, n eneoliticul dezvoltat, si numai Tn mediul Cucuteni-Tripolie, cunoscut ca fiind una
dintre cele mai complexe culturi ale preistoriei europene. Experimentele desfasurate la
Vadastra au demonstrat superioritatea acestui tip de cuptor, din punct de vedere al
temperaturii obtinute (peste 1000°C) si al controlului atmosferei. Cuptorul vertical implica un
consum mult mai mare de combustibil, In primul rdnd din cauza incdlzirii treptate si
indelungate a camerei vaselor, separati prin gritarul de lut de camera de combustie. In acest
caz, avem de a face mai degraba cu o coacere a ceramicii, decat cu o ardere, temperatura
crescand lent si constant, fard contact direct al flacarilor cu vasele.

Experimentele au aratat ca esential pentru obtinerea unei ceramici de calitate
este nu atit utilizarea unui anume tip de instalatie de ardere, cit tehnica si experienta
mesterului olar, care, prin actiunile sale in timpul arderii, influenteaza decisiv calitatea
si aspectul ceramicii.
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Imitandu-se, transformandu-se si sugerdndu-se forme din natura (fructe, animale, pesti,
pasdri), alte obiecte sau instalatii menajere (vase de piatra sau lemn, cosuri de nuiele,
burdufuri de piele etc), forma corpului omenesc, sau creandu-se forme absolut originale, prin
modelarea si arderea argilei s-au realizat doud sau chiar trei lucruri, esentiale pentru individ
sau pentru comunitatea umana: un recipient de o utilitate evidenta (mult mai usor de realizat,
mai durabil si mai sandtos decat vasele scobite in lemn sau piatrd); un produs sau un suport al
expresiei artistice (nenumarate vase sunt capodopere artistice, atdt din punct de vedere al
formei, cat si al decorului) si, in stransad legatura cu ultimul aspect, un accesoriu important al
vietii spirituale: ceramica a fost si este nelipsita din marile evenimente ale vietii (nasterea,
casatoria, moartea) dobandind, uneori, puteri magice, rol apotropaic.

Daca, dupa aspectul si calitatile fizice si chimice ale ceramicii, se poate stabili tipul de
ardere (oxidantd sau reducdtoare), sursa de lut, natura degresantilor din pasta, in ceea ce
priveste tipul de instalatie de ardere, in lipsa dovezilor arheologice, se pot spune destul de
putine lucruri. In acest caz, arheologul se vede nevoit si apeleze la analogia prin comparare cu
comunitati ,,vii” sau prin experiment. Reconstituirea vietii si ocupatiilor unor comunitati
disparute, pe baza unor observatii etnografice sau studii etnologice, prin teoretizari si
generalizari ale unor date (prin extindere, comparare si interpretare) face obiectul unei
discipline bine conturate, etnoarheologia.

VIIIL.1. Repere ale etnoarheologiei; etnoarheologia si ecologia ceramicii

Preistoricienii si-au indreptat atentia spre societatile ,,inapoiate”, incd din secolul al
XIX-lea, pentru a afla functiile diverselor unelte descoperite in sapaturi, tipurile de arhitectura
neolitica sau semnificatia picturilor rupestre (PETREQUIN 2007, 77). Inca din ultimii ani ai
secolului al XIX-lea, Jesse Fewkes, in lucrarea sa despre migratiile populatiilor amerindiene,
Tusayan migration traditions, foloseste pentru prima datd termenul de ,,etno-arheolog” cu
sensul de arheolog ce se foloseste 1n studiile sale de cunostintele despre oamenii din prezent
care traiesc in preistorie (DAVID, KRAMER 2001, 6). Prima lucrare de etnoarheologie,
inteleasd in sensul modern al termenului, este cea a lui Donald Thomson — The seasonal
factor in human culture, aparutd in perioada interbelica, lucrare ce ridicd una din marile
probleme ale arheologiei, si anume definirea culturii materiale si legatura acesteia cu
etnicitatea purtatorilor ei. Thomson arata ca uneltele, tipurile de asezari si alte caracteristici
culturale asociate adaptarii la sezonul umed sau la cel uscat a tribului aborigen Wik Monkan
din Australia difera atat de mult, incat arheologii le-ar putea interpreta ca ramdsite materiale
ale unor culturi diferite (DAVID, KRAMER 2001, 6).

187



Consideratii finale

Etnoarheologia devine recunoscuta ca disciplina ca atare in anii ’50 ai secolului trecut.
Principalele teme aduse In prim-planul discutiilor din acei ani sunt rolul analogiei in
interpretarea arheologica si interrelationarea dintre arheologie — etnologie — etnografie -
interpretarea istorici a trecutului. Inca din primii ani, cercetitorii si-au indreptat atentia, din
punct de vedere geografic, spre continentele american, australian si african, iar din punct de
vedere al subiectului abordat primul loc l-a ocupat studiul artefactelor (unelte, ceramica,
podoabe) si al tipologiei. Aceasta prinde radacini mai ales pe continentul american, unde este
privita, ca si arheologia si lingvistica, de altfel, ca o ramura a antropologiei.

Cercetarea etnoarheologica europeand, focalizatd mai ales pe Africa si Asia, evita
abordarea neo-evolutionista, care caracterizeaza aproape intreaga arheologie americana,
preferand o abordare istoricizantd. Bazindu-se pe logica, etnoarheologia europeanad se
concentreaza pe relatiile dintre secventele tehnologice si identitatea sociala (STARK 2003,
200-201).

Abordarea scolilor americane, dupd cum am precizat, imbratiseazd o perspectiva
evolutionistd, punand accentul pe relatiile dintre comportamente si cultura materiald. in
cercetarea etnoarheologicd de peste ocean exista trei mari tendinte: stiintific - evolutionista,
binfordiana - comportamentala si postprocesualistd.

Sustindtorii ,,stiintei evolutioniste” folosesc un cadru ecologic-evolutionist pentru a
compatibiliza studiile etnografice despre comportamente pe termen scurt cu scopul
arheologiei de a explica schimbari pe termen lung. Aceastd abordare neo-darwiniana cauta sa
explice comportamentul societdtilor preistorice, dincolo de expresiile lor materiale, prin
teoretizarea consecintelor pe termen lung ale luarii unor decizii (STARK 2003, 201).

Anii 60 ai secolului al XX-lea au fost un moment de primd importanta in dezvoltarea
arheologiei, acum conturdndu-se curentul de gandire New Archaeology, al carei promotor,
Lewis Binford, constient de limitele arheologiei traditionale, propune o regandire a metodelor,
practicilor si chiar a scopurilor arheologiei (RENFREW, BAHN 2003, 38-40). Pentru Binford,
arheologia reprezintd ,stiinta dovezilor arheologice” (BINFORD 2001, 669); dovada
arheologica este cel mai potrivit temei pentru construirea teoriilor in arheologie. Astfel,
arheologii ce imbratiseaza acest curent incearcd mai ales teoretizarea unor legi general
valabile pentru arheologie, ce nu puteau fi oferite de etnoarheologie, motiv pentru care se
observa o oarecare rupturd intre cele doua discipline. Cu toate acestea, Binford propunea
utilizarea unei abordari ipotetico-deductive, care sa permitd trecerea de la analizele
etnografice la faptele arheologice (BINFORD 1967, 9).

In schimb, scoala postprocesualistd de la Cambridge, formati in jurul lui Ian Hodder la
inceputul anilor ’80 ai secolului trecut, respinge incercarile de generalizare, propunand o
viziune hermeneutica (interpretativa), studiul reprezentarilor ideologice si al relatiilor sociale.
In aceasta reevaluare, etnoarheologia capati un rol cheie. Adeptii postprocesualisti vad in
etnoarheologie o unealtd pentru intelegerea sistemelor de organizare, pentru a identifica
identitati Tn comportamentul oamenilor peste timp si pentru explicarea formarii dovezilor
arheologice. Ei urmaresc atat factori tehnici (ecologie si economie, proprietdti mecanice i
functionale ale artefactelor), cat si factori culturali (istorici, politici si sociali). De altfel,
abordarile etnoarheologice postprocesualiste se coaguleaza in jurul conceptului ,,tehnologie si
cultura” (STARK 2003, 202).

Dincolo de diversele orientari si abordari, etnoarheologia se doreste a fi mai mult decat
o baza de date etnografice si o sursd de ipoteze ce urmeaza a fi testate. Pentru aceasta, este
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nevoie de mecanisme mult mai explicite de analogie intre modele si comportamente din trecut
st din prezent. Etnoarheologii ar trebui sa detalieze relevanta si aplicabilitatea demersurilor lor
pentru studierea trecutului, pentru evaluarea datelor arheologice. Probabil sunt necesare studii
extinse, comparative, cu o diversitate de cazuri si modele generale, care sa lanseze posibilitati
interpretative, utile stiintei arheologice. In orice caz, literatura etnoarheologici are un mare
merit: il poate Impiedica pe arheolog sd gandeasca prea simplist; acesta trebuie sd o utilizeze
ca pe o sursd de analogii, un fond necesar pentru o intelegere mai nuantatd a proceselor
tehnologice, a organizarii si a contextului social din trecut.

»Cea mai importantd misiune a etnoarheologiei este, incd, revizuirea constiintei
analogice a arheologilor, dintre care multi isi prefera culturile moarte, sensibilizarea lor la
dimensiunile variabilitatii si la bogatia relatiilor dintre oameni si artefactele lor” (DAVID
1992, 352). Scopul final al studiilor etnoarheologice este intelegerea mai bund a relatiilor
dintre comportamentul uman si elementele culturii materiale care pot fi ,,conservate” de
descoperirile arheologice. Ceramica este, astfel, importantd pentru arheologi, deoarece este
abundenta, diversa si neperisabila si ocupd un rol important in multe contexte economice,
sociale si rituale.

Arheologii folosesc ceramica, de obicei, pentru a construi cronologii, a identifica zone
si granite stilistice, a stabili interactiuni la nivel regional si inter-regional. Uneori, a fost
folositd pentru reconstituirea marimii si complexitatii gospodariei (household), pentru
elucidarea diferentierii economice, studiul dezvoltarii mestesugurilor, al elementelor de
organizare sociald, al relatiilor intre mestesugari si restul comunitatii si al altor aspecte ale
vietii din trecut.

Ceramica este, probabil, cel mai important artefact rdmas In urma civilizatiilor pre- si
protoistorice, ea fiind, totodatd, folositd incd in toatd lumea de diferite comunitati umane;
aceasta are, asadar, un imens potential pentru aplicarea studiilor etnoarheologice. Analizarea
ceramicii vechi, prin diferite metode, poate dezvalui anumite aspecte ale prelucrarii ei, insa nu
poate reconstitui in intregime toate etapele sale. Spre deosebire de, spre exemplu,
manufacturarea uneltelor de piatra, care este o tehnologie ,,extractivd”, tehnologia ceramicii
este una ,,aditivd”, ce implica diverse tratamente, amestecuri si actiuni asupra lutului, foarte
dificil de surprins numai prin studierea produsului finit. O posibilitate de depasire a acestor
dificultdti este analogia cu exemple documentate din prezent. Observarea productiei de
ceramicad actuale si ,,potrivirea” unor aspecte cu descoperirile arheologice pot sugera noi
indicii despre lantul tehnologic din trecut. Desigur, pentru a construi modele care pot fi
aplicate comunitatilor preistorice, a colecta si a converti date etnografice pentru interpretarea
materialelor arheologice sunt necesare o serie de abilitdti si actiuni specifice din partea celui
care intentioneaza un astfel de demers. Este nevoie de un proiect atent elaborat (in care
scopurile si mijloacele sa fie foarte clare), alegerea unei comunitati potrivite, o perioada lunga
de timp petrecutd in respectiva comunitate, cunoasterea limbii (sau, cel putin, existenta unui
interpret bun), abilitati de observator, precum si cunostinte de cultura materiald straveche. Cel
mai potrivit in conducerea unei cercetiri etnoarheologice este arheologul insusi. In ceea ce
priveste ceramica, o anchetd etnoarheologicd trebuie sd urmareasca si sd consemneze tot
procesul ei de productie si utilizare: obtinerea materiilor prime, prepararea lutului, modul de
manufacturare, forme, decoruri, uscare, ardere, tratamente post-ardere, distributie, mod de
utilizare, longevitate, chiar si debarasarea de ceramica uzata sau distrusd. Pe langa acestea, se
impun observatii asupra traditiilor, modului de transmitere intre generatii a cunostintelor de
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olarie, gradului de deschidere la inovatie, statutului socio-economic al olarului, precum si
asupra credintelor, interdictiilor, superstitiilor si ritualurilor legate de practicarea olariei.
Astfel, prin realizarea unor tablouri diverse, complexe si complete ale practicarii actuale a
olariei, se pot creiona modele, susceptibile a fi aplicate comportamentului oamenilor din
trecutul indepartat. Chiar si asa, dupa cum vom vedea, studiile etnografice releva o diversitate
foarte mare de tehnici si comportamente, fapt ce ingreuneaza pana la imposibilitate realizarea
unor analogii clare, a unor ,,scurtdturi” intre prezent si trecut (HEGMON 2000, 135). Aceste
dificultdti nu Tnseamna, insd, un esec al etnoarheologiei; desi, uneori, nu par a servi direct
scopurilor arheologiei, studiile etnografice si etnoarheologice contribuie, intr-un sens mai larg,
la o intelegere ,,antropologica” a culturii i a umanitatii. Pe baza lor, arheologul poate urca
»piramida inferentelor” si interpreta situatii arheologice pentru care nu are neapdrat analogii
(ROUX 2007, 174).

Pentru reconstituirea unor lanturi operatorii ale productiei ceramicii din trecut, se pot
folosi si idei specifice ecologiei culturale, o alta disciplind din sfera antropologiei, care cauta
asemanari si deosebiri culturale prin analizarea relatiilor dintre mediul inconjurator al unei
culturi si tehnologia si organizarea sociald. Un demers ecologic-cultural pleaca de la premisa
ca mediul inconjurdtor permite o serie de alegeri, pe care omul le face pentru a-si asigura
confortul. Intelegerea relatiei dintre mediu si tehnologia unei societiti poate facilita schitarea
unor modele tehnologice necesare supravietuirii unei culturi (ARNOLD 2003, 3-4).

Ca parte a culturii materiale a unei societdti, ceramica se preteaza studiului din punct
de vedere al ecologiei culturale, in sensul cautarii relatiilor dintre productia de ceramica si
mediu. Un ,.ecolog al ceramicii” studiaza aspectele productiei de ceramicd in contextul
conditiilor climatice si geografice (de exemplu, efectul unui climat cald si uscat asupra uscarii
si arderii ceramicii sau efectele cdderilor masive de zdpada si inundatiilor asupra
accesibilitatii surselor de lut).

O cultura poate fi vazuta ca un subsistem deschis, parte a unui ecosistem; din aceasta
perspectiva, toate componentele ei, inclusiv cultura materiald, sunt in relatie cu schimbarile
ecosistemului. Aceastd conceptie, tributard functionalismului din antropologie, isi are
radacinile Tn gandirea sociald a secolului XIX (ARNOLD 2003, 5).

Aplicatd arheologiei, folosirea acestor principii poate insemna cd Intre cultura
materiala si aspectele imperceptibile (in sens arheologic) ale unei culturi existd o stransa
relatie si cd arheologul poate, teoretic, sa deduca comportamente ale unei societati, studiind
cultura materiald a respectivei societati. Aceasta nu inseamnd, desigur, ca ramasitele materiale
ale unei culturi pot elucida tot ceea ce vrem sa stim despre ea sau cd reflectd toate aspectele
respectivei societati. Ca ,,suport de inregistrare” al comportamentului uman din trecut,
ceramica, ca expresie a unei culturi, poate ,reda” informatii despre celelalte componente,
disparute (tehnologii, organizare sociald si economicad, viata spirituala etc.).

Studiul productiei ceramicii ca fenomen adaptativ, in relatie cu mediul si cu societatea,
poate determina modele, comparabile intre ele si aplicabile, in cele din urma, trecutului.
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VIIIL.2. ,,Dileme” arheologice, informatii etnografice, experimente, interpretari
etnoarheologice

Etnoarheologia ceramicii implicd studiul variatiilor in productia de ceramica si
legatura acesteia cu comportamentul si organizarea comunitdtilor actuale. Arheologia
experimentald implicd analiza culturii materiale (ceramica, in cazul nostru), in conditii
controlate de laborator sau pe teren, urmarindu-se, prin fabricarea materialului de studiu sau a
unor comportamente, diverse variabile. Compunand un ,,mariaj perfect” (LONGACRE 1992),
cele doud metode conjugate (le-am spune mai degraba strategii de cercetare arheologica)
servesc mai bine studierea relatiei dintre ceramica si comportamentul uman.

In ultimii ani, studiul ceramicii contemporane pre-industriale a devenit o unealta
importantd pentru interpretarea ceramicii vechi. Olarii si oldria traditionald sunt subiectul unei
literaturi imense, reflectand diverse orientari si preocupdri ale diversilor exploratori,
administratori coloniali, ceramisti, istorici de artd, arheologi, sociologi, antropologi si multi
altii. Existd o cantitate impresionantd de informatii disponibile, dar care, din pacate, nu
reuseste, decat rareori, sd raspunda iIntrebarilor puse de arheologi. O serie de inregistrari
etnografice isi propune sd vind in ajutorul arheologilor, insistind pe continuitate si
supravietuiri in regiunile pe care le descriu. Multe dintre aceste studii se concentreaza mai
ales pe tehnicile de manufacturare, uneori descriind si functiile olariei. Unele ating vag si alte
probleme de potential interes pentru arheologi: mecanisme de invétare, aspecte ale diviziunii
muncii, aspecte spatiale si temporale ale productiei si distributiei ceramicii (distante pana la
sursele de materii prime, timpul necesar manufacturarii, uscarii, arderii, numarul de vase,
amplasarea atelierelor, aria si caile de distributie etc.). Exista si studii etnografice ,,orientate”
arheologic sau etnoarheologice, care au ca obiectiv central o mai buna intelegere a relatiilor
dintre comportamente umane ,,standardizate” si elementele culturii materiale descoperite prin
metodele arheologiei.

Un demers etnoarheologic nu inseamna a face trecutul sa arate ca prezentul. Nu toate
activitatile, modul de organizare si de operare din trecut sunt reprezentate in prezentul
etnografic, si viceversa. Olarii de astdzi nu mai produc in aceleasi conditii aceleasi tipuri de
oale pentru aceleasi utilizari ca in trecut.

Arheologului care este familiarizat numai cu notiunile de ,,ardere 1n aer liber”, ,,ardere
in cuptor”, ,temperaturda maxima de 650°C sau de 800°C”, ,ardere oxidantd” si ,,ardere
reducatoare”, diversitatea de tehnici de ardere ale artizanilor actuali i se pare extraordinara.
Intr-adevir, existi un numir mare de variabile care permit distingerea diferitelor
comportamente ale olarului: amplasarea si frecventa arderilor, momentul zilei, saptamanii sau
al anului 1n care sunt realizate, ritualurile si rugédciunile adresate spiritelor sau divinitatilor
pentru buna desfasurare a arderilor, tabuurile care insotesc activitatea, instalatia de ardere (tip,
specific, dimensiuni), aranjarea vaselor 1n interiorul instalatiei, combustibilii (naturd,
cantitate, dispunere, frecventa si importanta realimentdrii), modul de aprindere a focului,
durata operatiunilor si felul in care se incheie. Desigur, nu toate aceste variabile au efecte
asupra evolutiei termice a arderii: influenta ofrandelor sau a diferitelor ritualuri si tabuuri este
destul de dificil de evaluat.

In cea mai mare parte a studiilor arheologice consacrate arderii ceramicii, temperatura
maxima si tipul instalatiei de ardere sunt aproape singurii parametri luati in consideratie.
Datele etnografice acumulate ne permit examinarea mai multor factori care influenteaza
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evolutia termicd a arderilor; pentru sistematizarea informatiilor etnografice, am luat in
considerare urmadtoarele aspecte: instalatia (tipul de structurda care delimiteazd arderea);
combustibilii (tipurile de materiale folosite pentru alimentarea focului); gestionarea (maniera
in care olarul conduce arderea); scara (dimensiunea instalatiei si numarul de vase pe ardere).

Tipul de instalatie este consideratd, atat de arheologi, cat si de antropologi,
determinantul principal al eficacitatii termice a unei arderi. In mod obisnuit, reconstituirile
arheologice iau in considerare arderea in aer liber, arderea in groapa si arderea in cuptor.
Arderile 1n aer liber sunt considerate mai putin eficace, avand drept caracteristici ascensiunea
termica rapida, expunerea foarte scurta a vaselor la temperatura maxima, temperaturi maxime
ce variaza Intre 500 si 900°C, cu media intre 600 si 800°C, si variatia foarte mare a
temperaturilor In cadrul unei arderi si chiar pe suprafata unui singur vas. Arderile n cuptor au
drept caracteristici ascensiunea termica treptatd (uneori, pot trece ore pand la atingerea
temperaturii maxime), timp de expunere la temperatura maxima mai indelungat (de la 30 la 60
de minute), temperaturi maxime cuprinse intre 600 si 1000°C, cu media intre 750 si 900°C,
variatii de temperatura pana la 100°C, posibilitatea controlului atmosferei (LIVINGSTONE-
SMITH 2007, 153-154). Datele etnografice releva, In mare, aceleasi tipuri de instalatii,
permitind, insa, surprinderea unor subtipuri. Arderea in aer liber poate fi simpla, cu izolatie
partiala sau cu izolatie totald; arderea In groapd, de asemenea, poate fi simpla (descoperita),
sau cu izolatie, iar cuptoarele pot fi simple (cu o singurd camerd) sau cu doud si mai multe
camere, dispuse pe orizontald sau pe verticala.

In ceea ce priveste combustibilul, se pare ci aproape toate materialele inflamabile
existente Tn naturd sunt folosite pentru arderea ceramicii: iarba, paie, frunze, alge, lemn,
carbune, balegar etc. Este evident si general acceptat ca natura si starea combustibilului
afecteazd durata, atmosfera si evolutia termicd a arderii. Cu toate acestea, in studiile
etnografice, in afara de observatii empirice simple (,,paiele se consumad mai repede decat
lemnul”, ,,balegarul are o combustie lentd” etc.), existd putine date privind efectele specifice
ale diferitilor combustibili. Pe de altd parte, este dificil de determinat influenta fiecarei
categorii, pentru ci, de cele mai multe, se utilizeaza in combinatie. In orice caz, se pot
distinge trei categorii de combustibili: combustibili ,,usori” (iarba, paie, pleava, frunze de
palmier etc.); combustibili ,.tari” (lemn, carbune) si balegar (sub forma de turte, simplu sau in
combinatie cu paie, poate fi considerat un mod specific de combustie).

Gestionarea arderii (duratd, maniera de intretinere a focului, felul in care se incheie
arderea) este un alt element luat n considerare in studiile consacrate ceramicii traditionale. Se
considerd, n general, cd arderile n aer liber si in groapd sunt de scurta durata, iar cele in
cuptor, relativ, de lungd duratd. Datele colectate pe teren aratd ca situatia este mult mai
complexd, durata procesului nefiind conditionatd numai de tipul de instalatie. O ardere poate
dura de la cateva minute la citeva ore, si chiar zile. In timpul arderii, olarul poate si
alimenteze regulat cu combustibil sau poate lasa Incdrcdtura initiala sd se consume, fard
interventie. Arderea se poate incheia lent, prin racirea normala a vaselor, sau se poate Incheia
brusc, prin scoaterea lor din jar. In aceasta directie, o mare parte dintre olari considerd arderea
incheiatd odatd cu atingerea incandescentei vaselor, momentul coincizand, in general, cu
intreruperea alimentdrii cu combustibil. Atunci cand vasele sunt extrase fierbinti /
incandescente din foc, in cea mai mare parte a cazurilor li se aplica tratamente post-ardere:
afumare sau tratare cu diverse suspensii, obtinute din materii organice (rasini, fructe etc.).
Astfel, exista doua posibilitati pentru finalul arderii: procedeul intreruperii, care dureaza mai
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putin de ord (timpul necesar pentru tratamentele aplicate dupa ardere), si procedeul racirii
treptate, care dureaza cateva ore, pana la o zi sau chiar mai mult.

Numarul vaselor arse odatd variaza de la unul singur la cateva sute, iar diametrul
instalatiei variazd de la jumatate de metru la peste opt metri. Analizarea informatiilor ne
indica ca, in general, dimensiunile instalatiei sunt proportionale cu numarul de vase. Astfel,
putem distinge trei tipuri: ardere la scard mica (mai putin de cinci vase), ardere la scard medie
(intre cinci si 50 de vase) si ardere la scard mare (peste 50 de vase).

Din condensarea datelor etnografice, se observa, la prima vedere, o diversitate de
posibilitati de ardere a ceramicii. Cu toate acestea, privind problema tehnologiei ceramicii la
nivel general, putem afirma ca este un proces specific, care inseamna, in linii mari, modelarea
unor obiecte dintr-o pastd cu plasticitate ridicatd, uscarea lor si trecerea prin foc in scopul
fixarii formei si obtinerii unei anumite impermeabilitati. Acest lant tehnologic implica o serie
de actiuni specifice, intilnite, cu diferite variatii, la toate cazurile etnografice intilnite. In
stadiul actual al cunostintelor noastre despre tehnologia ceramicii, putem afirma ca nu exista
(sau, mai potrivit, cd nu ne putem inchipui) alte metode de producere a ceramicii (ne referim,
desigur, la ceramica preistoricd si la cea actuald, pre-industriald), decat cele prezentate in
capitolul dedicat lantului tehnologic al ceramicii si probate in cadrul capitolului consacrat
datelor etnografice. Aceastd prezumtie ne duce mai departe, presupunind, cu posibilitati mici
de eroare, ca aceleasi metode erau folosite si in pre- si protoistorie, in general, deci si pe
teritoriul de azi al Romaniei. In ceea ce priveste domeniul nostru de interes, instalatiile de
ardere a ceramicii, din pacate, ne confruntdm, dupd cum am vazut, cu o lipsd destul de mare
de descoperiri de acest tip, pentru perioadele in discutie. Absenta dovezii nu inseamna, insa,
dovada absentei. Considerentul logic de la care pornim este ca, date fiind cantitatile mari si,
uneori, foarte mari de ceramica, au avut loc arderi si avem motive sa credem cd, pentru cea
mai mare parte a asezarilor umane din aceastd perioadd, manufacturarea, cel putin a unor
categorii ceramice, avea loc In interiorul fiecdrei comunitatii (productie locald). Spunem
aceasta pentru cd, in primul rand, dovezile arheologice nu sustin existenta unor centre mari de
ceramica, capabile sa asigure difuzarea pe o arie mai mult sau mai putin extinsa a produselor
ceramice. In al doilea rand, difuzarea ceramicii, material cu fragilitate semnificativa, implica,
dupa parerea noastrd, mijloace adecvate de transport si o anumitd infrastructurd (drumuri
practicabile, in primul rand). Or, nu credem ca se poate afirma existenta acestor conditii, cel
putin pentru preistorie. In al treilea rand, materiile prime esentiale' pentru producerea
ceramicii (lut, apa, combustibili) erau disponibile aproape pretutindeni, iar tehnologia de baza,
desi nu simpld, nu este, totusi, o stiintd ermetica si greu de stapanit (spre deosebire, de
exemplu, de reducerea minereurilor metalice). In al patrulea rand, consideram producerea
ceramicii atdt o ocupatie importantd in economia unei comunitati preistorice, cit si un
important mijloc de expresie artistica, o ,,semndturd”, un ,,act de identitate” al respectivei
comunitdti, un aspect al ,orgoliului colectiv’. Nu nesocotim, desigur, existenta clard a
schimburilor intre comunitéti ale unei culturi sau ale unor culturi diferite, care au ca subiect
de multe ori obiecte ceramice (vezi nenumdratele ,,importuri”’), insd nu putem crede ca
necesarul de ceramicd al unei comunitdti putea proveni in totalitate din productia unei alte
comunitati.

"Nu luim in considerare pigmentii pentru picturd sau anumite tipuri de degresant, ale caror surse nu
sunt totdeauna in proximitatea comunitatii unde se produce ceramica.
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Asadar, suntem de parere cd urme minime ale unei productii de ceramica trebuie
cautate in interiorul sau in jurul fiecdrei asezari. Pentru asezdrile unde nu s-au descoperit urme
ale unor instalatii perene de ardere a ceramicii (gropi sau cuptoare), si nu numai, putem
presupune ca tehnologie unica sau alternativd arderea in aer liber. Frecventa foarte mare a
situatiilor etnografice de utilizare a acestei metode poate fi un bun argument, desi numai
deductiv. Aspectul si caracteristicile fizice ale unei mari parti a ceramicii din neo-eneolitic,
epoca bronzului si prima epoca a fierului pledeaza pentru o ardere in contact direct cu focul,
la temperatura relativ scazuta, deci o posibila ardere in aer liber.

Ca o regula in literatura arheologica romaneasca, ceramica de bund calitate, arsa
uniform si complet (categoria ceramicii fine, in general) este susceptibild a fi fost arsa in
cuptoare, separat de combustibil, presupunere devenitd aproape o cutumd, in ciuda cvasi-
absentei unor resturi de astfel de cuptoare. In schimb, ceramica mai precari, cu pete, ardere
incompletd si inegald, este atribuitd, in conditiile aceleiasi absente a descoperirilor, arderii n
gropi sau arderii deschise (eventual arderii pe vatrd). Experienta etnografica si experimentele
ne demonstreaza ca aspectul final al ceramicii nu este Intotdeauna un indiciu al instalatiei de
ardere folosite, in primul rand 1n sensul ca o ceramica de foarte buna calitate poate fi obtinuta,
in anumite conditii, intr-o ardere deschisd, asa cum arderea intr-un cuptor, chiar cu separarea
vaselor de combustibil, nu garanteaza calitatea si aspectul desdvarsit al vaselor.

Pentru o posibila practicare a arderilor in aer liber, un argument in plus ar putea fi
avantajele, demne de luat in considerare, ale acestui tip de instalatie, fati de cuptoare. In
primul rand, nu necesita o constructie propriu-zisa, ca in cazul cuptoarelor sau al gropilor, ci
numai, eventual, o delimitare si / sau preincalzire / uscare a spatiului desemnat. Apoi, arderea
in aer liber este de scurtd duratd, ceea ce Insemnd atdt economie de timp, cat si reducerea
riscului de expunere la schimbarile vremii (vant, ploaie). In continuarea acestei idei, o durata
mai scurta a arderii inseamna o cantitate considerabil mai mica de combustibili decat in cazul
cuptoarelor; dat fiind si faptul ca, in preistorie, lemnul necesar pentru arderea in cuptoare era
destul de greu de procurat, nu din cauza disponibilitdtii reduse, ci a efortului necesar pentru
taiere, despicare, maruntire, arderea in aer liber apare ca o solutie mult mai economica.

Chiar dacd asemenea procedeu a fost folosit, in timpul sapaturilor arheologice este
destul de greu de recunoscut si de asociat cu arderea ceramicii o asemenea suprafata. Studiul
etnoarheologic al lui Gheorghe Lazarovici si Facko Traore, desi plecand de la o premisa
gresitd, este interesant, din acest punct de vedere. Autorii aduc in discutie situatia stratigrafica
de la Lunca-Poiana Slatinii (jud. Neamt, sapaturi Gheorghe Dumitroaia — DUMITROAIA
1994, 13-14), unde apar, pe niveluri succesive si pe suprafete intinse, grupari de cenusa si
carbune, datorate, fireste, unor arderi intense. Coroborand situatia cu datele etnografice din
satul Manta (Mali), unde se practicd arderea In aer liber, se lanseaza ipoteza existentei unor
ateliere de ardere a ceramicii 1n aer liber in cultura Star¢evo-Cris (LAZAROVICI, TRAORE
1994, 554). Urmele de ardere se datoreaza, in acest caz, exploatarii timpurii a izvoarelor de
apa saratd din zond (DUMITROAIA 1994, 15), dar, dincolo de aceastd eroare, ideea arderii
ceramicii 1n aer liber rdmane, totusi, o ipotezd demna de luat in seamd, avand in vedere si
absenta altor informatii despre arderea ceramicii, desi aceasta se gaseste in cantitdti uneori
impresionante.

In paginile dedicate arderii in aer liber, am subliniat in citeva randuri faptul cd aceasti
operatiune se realizeaza in afara agezarii, din cauza pericolului de incendiu. De asemenea,
frecvent, arderea vaselor este o actiune care implicd anumite ritualuri, interdictii si tabuuri;
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unul dintre ele este izolarea olarului atat in timpul manufacturarii vaselor, cat si la ardere, de
teama energiilor negative din partea unor membri ai comunitdtii, care ar putea duce la
spargerea vaselor. Daca o astfel de ardere s-a utilizat in preistorie, probabil, din considerente
asemandtoare, ar fi avut loc in afara asezarilor. Sdpaturile arheologice avand, de obicei, si
logic, drept scop cercetarea asezarilor si a imediatei lor imprejurimi sau a necropolelor, devine
cu atat mai dificila descoperirea si recunoasterea unor astfel de suprafete. Avem, insa,
increderea ca viitoarele cercetari arheologice, coroborate cu aceste date etnografice si,
eventual, cu diferite analize asupra ceramicii, vor lamuri aceasta problema.

Arderea ceramicii pe vetrele din interiorul locuintelor (COMSA 1981, 227) pare, cel
putin din prisma datelor etnografice si a experimentelor, putin probabila. Nu am intalnit cazuri
unde ceramica sa fie arsd in interiorul locuintei, In primul rdnd, din cauza pericolului de
incendiu (focul necesar pentru arderea oalelor este, de departe, de intensitate mai mare decat
cel necesar incalzirii locuintei sau prepararii hranei). Este foarte posibil ca focul din
instalatiile menajere sa fi folosit la uscarea mai rapida a vaselor, reducandu-se, astfel,
pericolul spargerii in timpul arderii.

Gropile de ardere a ceramicii pun aceeasi problema. Credem, si aici suntem sprijiniti si
de cateva dovezi arheologice, cd acest tip de ardere se practica in preistorie. Eugen Comsa
(1981, 228) vorbeste despre ,,...cuptoare simple, alcatuite dintr-o singurd incdpere, ce servea
in acelasi timp drept camerd de foc si de ardere a vaselor. Sunt gropi sdpate si amenajate cu
grija, rotunde sau ovale, In sectiune au forma unui trunchi de con cu malurile boltite. Gura
cuptorului, folosita si ca gurd de foc, era larga si se afla la partea superioara...”. Descoperirile
apartin culturilor Vadastra, Boian, Hamangia si Cucuteni (COMSA 1981, 228; ELLIS 1984,
130-145) si, posibil, sunt utilizate si in epoca bronzului si Hallstatt. Din descrierea facutd de
autor, gasim ca este exageratd denumirea de ,,cuptor” datd acestei instalatii de ardere a
ceramicii. Acestea nu sunt decat ceea ce denumim gropi de ardere a ceramicii, pe care le
intalnim inca, fiind atestate etnografic. Credem, de asemenea, cd arderea ceramicii in gropi
trebuie sd se fi practicat pe scard mult mai larga decét lasa sd se inteleagd descoperirile
arheologice. Groapa de ars ceramica, prin natura sa (izolarea aproape totald a vaselor),
faciliteaza obtinerea unei atmosfere reducdtoare, atunci cand se doreste acest lucru. Pentru
obtinerea ceramicii negre, asa cum este o parte a ceramicii vin¢iene, hallstattiene s.a., este de
presupus mai degraba arderea n groapa decat cea in cuptor. Motivul raritatii unor astfel de
descoperiri nu mai poate fi dificultatea observarii intr-o sapaturd arheologica, deoarece o
singurd ardere intr-o groapad 1i modifica vizibil si definitiv aspectul peretilor. Probabil, din
aceleasi considerente ca 1n cazul arderilor in aer liber, asemenea gropi erau utilizate la o
distantd oarecare de asezare.

Evidenta asemanare a formelor ne sugereaza cad o parte din cuptoarele de astazi, cele
cu doud camere dispuse pe verticala, cu gratar, cele adancite cu gura de foc laterala, si altele,
sunt similare cu forme din trecut. Cuptoarele de ceramica cucuteniene de la Glavanestii Vechi,
Valea Lupului sau Frumusica (COMSA 1976, 24-26) sau cele din aria tripoliana (ALAIBA
2007, 116-147), cu gratar si doud camere, dispuse vertical, prezintd acelasi principiu de
constructie si, probabil, acelasi mod de utilizare, ca cele de astazi. Acestea le preced pe cele
grecesti sau romane si, desi nu poate fi vorba de o evolutie sau o continuitate locald, la nivelul
general al evolutiei tehnologiei ceramicii, sunt tipuri de instalatii care au atins, incd din
neolitic, o anumitd perfectiune a formei si o maxima eficientd. Forma se regdseste in Laténe-
ul dacic, la Poiana (jud. Galati) (FLORESCU 1965, 142-144, fig. 5, 6), si apoi In epoca
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migratiilor, sub ambele forme (cu gratar median si stalp central), avand in plus, de multe ori,
un culoar de foc. Ultimele sunt de influentd romana (FLORESCU 1965, 144-155, fig.7-17).
Forma se regaseste si n Evul Mediu.

Dupa cum am precizat deja, cuptoarele ingropate, cu camera laterald de alimentare cu
combustibil, atestate etnografic la Marginea si Stefdnesti, uimesc prin similitudinile cu
cuptoarele neolitice de la Carcea si Hotarani, fiind vorba, probabil, de un alt tip de instalatie
foarte eficientd, a cirei forma nu s-a modificat timp de milenii. In prezent, aceste cuptoare
sunt folosite pentru producerea ceramicii negre, asemanatoare, uneori izbitor, cu ceramica
dacicd (FLORESCU 1958, 72-76), dar si cu anumite ceramici neolitice, ceramica neagrd din
Vinca, de exemplu, sau cu anumite categorii din epoca bronzului. Toate implicd o buna
cunoastere a tehnicii arderii indbusite. In absenta altor informatii, putem presupune, si pentru
celelalte perioade, existenta unor instalatii asemanatoare.

Unele studii etnoarheologice trateazd ceramica sub doud aspecte distincte:
manufacturarea sau fabricarea propriu-zisd a ceramicii (chestiuni legate de tehnici si
tehnologii) si productia de ceramica (chestiuni legate de contextul economic, social, politic si
ideologic al fabricarii ceramicii) (ARNOLD 2000, 106-107). Problema instalatiilor de ardere,
tratatd mai sus, este legatd direct de aspectul manufacturdrii ceramicii. De interes, cel putin
egal, este abordarea productiei preistorice de ceramica (ca fenomen social-economic), plecand
de la modelele actuale, desi, mult mai mult decat in cazul manufacturarii, ne expunem
posibilitatii presupunerii unor analogii hazardate sau false. $i, din acest motiv, nu vom insista
aici asupra tuturor problemelor legate de productie, ci in sub-capitolul dedicat concluziilor.

Din informatiile etnografice procesate, putem desprinde, totusi, citeva idei legate de
locul si organizarea olaritului, ca mestesug, in cadrul activitatilor economice si al organizarii
sociale ale unei comunitati. In nici unul dintre cazurile prezentate, fabricarea ceramicii nu este
un mestesug casnic, practicat de orice membru al comunittii, doar pentru uzul propriu;
intotdeauna este vorba de anumite persoane, mai mult sau mai putin specializate, care, de
obicei, deprind tehnicile prin transmitere verticald — ,,din tatd in fiu” — sau orizontala — prin
casatorie, migratiune sau contact. Uneori, oldritul este o ocupatie sezoniera sau depinzand de
cerere, artizanul participand, asemenea tuturor membrilor, la celelalte activitati ale comunitatii
(cultivarea pamantului, cresterea animalelor etc.). Existd, insd, si cazuri In care ceramica
reprezinta o ocupatie ,,full-time”, fiind singura sursd de venit a olarilor. Este general acceptat
ca, atunci cand o persoand (1) produce bunuri sau presteaza servicii care depasesc nevoile
gospodariei sale (,,suprahousehold production” — COSTIN 2001, 275), (2) este ,,scutitd” de
alte activitati ale comunitatii, (3) nu produce toate celelalte bunuri de care are nevoie si (4)
este compensata material pentru bunurile si serviciile produse sau participa la diferite tipuri de
schimb, cu bunurile produse de ea, pentru a-si procura alte bunuri si servicii necesare, avem
de a face cu un ,,specialist”. Desigur, aceastd definitie este expusa criticilor, in primul rand
pentru ca opereaza cu concepte si termeni proprii economiei moderne. O definitie mai simpla
a specialistului, aplicabila societatilor de marimi si complexitati socio-politice diverse, deci si
societdtilor preistorice, ar fi o persoand care produce mai mult decat foloseste (COSTIN 2001,
276); se poate vorbi de specializare atunci cand un grup restrans de oameni produce bunuri
pentru un grup mai mare de oameni’. In spiritul acestei definitii, majoritatea olarilor din
diversele situatii etnografice descrise pot fi considerati specialisti. Aceasta observatie se poate

2 ... fewer people make a class of objects than use it” (BYRNE 1994, 246, nota 3).
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extinde si asupra producétorilor de ceramica din preistorie, mai ales daca ludm 1n considerare
standardizarea formelor si decorurilor pe spatii largi si perioade lungi in timp, evidenta
aparitie a abilitatilor Tn manufacturare, precum si intensitatea mare a producerii de ceramica
(reflectatd in descoperirile arheologice). Etnografic, se poate vorbi de o distinctie a
specializarii la nivelul indivizilor de specializarea la nivelul comunititilor (ARNOLD 2000,
112). Arheologic, 1nsd, pentru spatiul roméanesc, nu putem vorbi, la nivelul actual al
descoperirilor, de posibilitatea specializarii unei comunitati pe producerea de ceramicd. Ne-
am astepta, in cazul unei comunitati specializate, la un inventar specific al majoritatii
locuintelor: instrumente pentru manufacturare si decorare, locuri de depozitare si depozite de
materii prime (lut, pigmenti, combustibili) etc. Din cunostintele noastre nu exista astfel de
descoperiri; sporadic, doar, se discutd despre existenta a cate unui singur posibil ,.atelier” de
olar.

Studiile etnoarheologice recente insistd pe necesitatea abordarii identitatii sociale a
artizanilor ceramicii, In primul rand statutul lor socio-economic si genul (ARNOLD 2000;
COSTIN 2000, 2001; STARK 2003; ROUX 2007 s.a.). Spre deosebire de studiile etnografice,
in cercetarea arheologica, rareori, artizanii sunt vizibili sau observabili. Paralele trebuie
folosite, in acest caz, cu maxima precautie, deoarece, nu rareori, statutul social si economic al
olarilor de astdzi este rezultat al inglobdrii sau contamindrii ocupatiei lor de sistemul
economic capitalist. Acest factor determind, in primul ridnd, preeminenta necesitatii
economice in practicarea olaritului, determina un fel de ,,marginalizare”, din punct de vedere
economic $i / sau social, a olarilor, in cadrul anumitor comunitati (COSTIN 2000, 395).

In ceea ce priveste genul, studiile etnografice si etnoarheologice demonstreazi
anumite preferinte si comportamente repetitive la populatii din regiuni diverse: in Africa, cele
doud Americi si Oceania, olaritul este o ocupatie predominant feminind, in timp ce in Asia si
Europa este o ocupatie a ambelor sexe, cu o predominantd a barbatilor. Dincolo de aceasta
repartitie geografica, se pare ca tehnica manufacturarii ceramicii cu mana este, aproape ca o
reguld, proprie olarilor femei, in timp ce modelarea la roata este caracteristica olarilor barbati.
Nu putem aplica cu toatd convingerea aceasta reguld practicarii oldriei in vechime, mai ales ca
majoritatea ceramicii din perioadele avute de noi in vedere este modelatd cu ména, insa este o
ipoteza demna de retinut.

Aceleasi studii etnografice ne pun in fata unui fapt deosebit de interesant, si anume ca
practicarea oldriei la cele mai multe comunitati traditionale este puternic legata si influentata
de sfera ritualului, magicului si simbolicului. Exemplele, in acest sens, sunt, dupa cum am
vazut, foarte numeroase si se leagd de toate etapele producerii ceramicii, de la procurarea
materiilor prime pana la ardere si tratamente post-ardere. Dincolo de lantul tehnologic al
producerii, utilizarea zilnicd a ceramicii si chiar debarasarea deseurilor au Incarcatura
spirituald. Ceramica este omniprezenta in ritualurile legate de evenimentele majore ale
ciclului vietii: nastere, cdsatorie, moarte. Nici in aceastd privintd nu putem calchia
comportamentele prezente peste golul din cunoasterea despre producerea ceramicii din trecut.
Presupunem, insa, ca omul preistoric nu facea disocieri transante intre ceea ce noi catalogdm
azi material si spiritual, astfel ca practicarea unor mestesuguri trebuie sa fi fost in legatura cu
anumite practici rituale (URSULESCU 2004, 6). In plus, producerea ceramicii inseamni, de
fapt, manipularea de catre om a celor patru elemente primordiale ale grecilor: pamant, apa,
foc si aer, ceea ce 1i oferd automat o puternicad incarcaturd magica si simbolica.
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Etnoarheologia si arheologia experimentald nu sunt deloc intreprinderi usoare. Nu pot
fi ceva ce se face ,,in timpul liber” sau demersuri facute numai din considerentul unui plus de
credibilitate si ,,alurd stiintificd” sau de dragul ,,modei” pluridisciplinarititii. Din pécate, cel
putin pentru arheologia romaneasca, nu existd studii etnoarheologice in adevaratul sens al
cuvantului si nici o baza teoreticd pentru implementarea unor asemenea abordari. Cu toate
acestea, cum am mai precizat, diversitatea situatiilor etnografice, dar si a orientdrilor scolilor
occidentale de arheologie in privinta etnoarheologiei si a scopurilor ei ne-au fost de un real
folos, numai si pentru faptul de a ne fi scos, temporar, din rigiditatea si ,,amorteala”
conceptiilor arheologiei romanesti.

VIII. 3. Tipologia instalatiilor de ardere a ceramicii din pre- si protoistoria
teritoriului Romaniei

Plecand de la descoperirile din sdpaturile arheologice, prezentate in capitolele
anterioare, coroborate cu datele etnografice si analogiile discutate mai sus si cu testarile
experimentale, putem incerca schitarea unei tipologii a instalatiilor de ardere a ceramicii
utilizate in epocile indepartate in spatiul roménesc. Criteriul esential pe care ne bazam
clasificarea este unul al complexitatii constructiei, rezultat, de fapt, al combindrii a doua
criterii tehnice: (1) relatia dintre combustibil, tiraj si vase si (2) pozitia camerei (camerelor)
instalatiei 1n raport cu suprafata solului. Criteriul morfologic (al formei in plan si / sau
sectiune a instalatiei) este, credem, mai putin relevant, fiind util, eventual, in distingerea unor
subtipuri ale tipurilor stabilite pe baza criteriului mentionat.

Astfel, am identificat cinci tipuri esentiale de instalatii de ardere a ceramicii:

Tipul A. Arderea in aer liber (deschisid). Neatestata (incd) pe cale arheologica, dar
frecventd in diferite zone etnografice, arderea in aer liber a ceramicii a fost, cu siguranta,
practicata si In preistorie; dovadad sunt anumite categorii ceramice, arse inegal si incomplet, cu
pete determinate de contactul direct cu focul, dar si lipsa altor descoperiri de instalatii, pentru
cea mai mare parte a asezdrilor. Argumente importante sunt si descoperirile din neo-
eneoliticul Thessaliei, de la Achilleion (o vatra exterioard de peste 4 m diametru) si Dimini (o
structura de piatra, pe care se presupune ca se cladeau vasele impreund cu combustibilul).

Arderea 1n aer liber putea fi practicatd in spatii neamenajate, pe teren drept ori in
usoare albieri ale solului, sau pe structuri amenajate, de tipul vetrelor, exterioare ori, mai putin
probabil, din interiorul locuintelor. Mai importanta decat amenajarea sau delimitarea bazei pe
care se asaza vasele este protejarea sarjei de atmosfera inconjuritoare. In functie de aceasta,
distingem doua subtipuri de ardere in aer liber:

Al. Ardere deschisd neizolata (fig. 130/1) — vasele se cladesc Tmpreund cu
combustibilii si se ard n contact direct cu curentii de aer, fara nici un fel de izolare;

A2. Ardere deschisa izolata (fig. 130/2) — vasele se cladesc impreund cu
combustibilii, iar n jurul si deasupra sarjei se aranjeaza diferite materiale: cioburi de mari
dimensiuni, lespezi de piatra etc., in scopul protejarii partiale de conditiile atmosferice; uneori,
arderea poate fi protejata total, prin ,,imbracarea” gramezii de vase si combustibili cu un strat
de bélegar sau lut — in asemenea conditii, instalatia se apropie mai mult de caracteristicile
unui cuptor, arderea fiind ,,continutd”.
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7

Fig. 130. Ardere in aer liber simpla (1); ardere in aer liber izolata (2).

Tipul B. Groapa de ars ceramica. Este vorba despre o serie de gropi, de diferite
forme si dimensiuni, care, din cauza arderii puternice a peretilor, au fost considerate a fi servit
la arderea ceramicii. Ca principiu de functionare, groapa diferd de arderea deschisa, prin
izolarea partiald a sarjei de conditiile atmosferice exterioare. In general, eficienta acestei
instalatii este data de dimensiunile mai mici ale gurii fata de vatra — pierderea de caldura este
mai redusd decat in cazul arderii deschise sau a unei gropi cu peretii drepti. In aproape toate
cazurile, gropile de ars ceramica sunt rotunde sau usor ovalizate, in plan. in functie de profil,
gropile pot fi de forma rotunda, cu fundul plat (fig. 131/1): descoperirea de la Ceptura, cultura
Starevo-Cris (neolitic timpuriu); tronconice sau in forma de clopot (fig. 131/2): Capleni,
grupul Ciumesti-Piscolt (neolitic timpuriu), Carcea — cultura Dudesti-Vin¢a (neolitic
dezvoltat), Bucuresti-Chitila - cultura Tei (bronz mijlociu), Cozia — grupul Cozia Brad
(Hallstatt timpuriu); gropi in forma de sac, cu peretii drepti (fig. 131/3): Draganesti-Olt,
cultura Gumelnita (eneolitic dezvoltat).

Gropile pot fi amenajate prin lutuirea fundului si / sau a peretilor sau doar arse in
prealabil, pentru intarirea peretilor.

1 2 3

Fig. 131. Diverse forme de gropi de ardere a ceramicii.
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Tipul C. Cuptorul monocameral de suprafata. Prin sistemul de constructie (lut
aplicat pe schelet de nuiele) si forma, de cele mai multe ori de calotd aproape semisferica,
acest tip de cuptor este usor confundabil cu cuptoarele menajere, din interiorul locuintelor.
Descoperirea unor astfel de cuptoare in grupuri, mai mici sau mai mari, pozitionarea lor in
contextul unor ateliere sau unele particularitati de constructie au determinat includerea in
randul instalatiilor de ardere a ceramicii. In functie de numirul de guri si de pozitia
combustibilului fata de vase, distingem cateva subtipuri:

a 1

L

Fig. 132. 1: Cuptorul simplu, fara deschidere laterala pentru alimentare; 2:
cuptorul monocameral, cu deschidere laterala pentru alimentare; 3: cuptorul
monocameral, cu deschiderea laterala prelungita sub forma unui tunel; a — gura
cuptorului; b — camera de ardere; ¢ — gura de alimentare cu combustibil.
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C1. Cuptorul simplu, fira deschidere laterala pentru alimentare. Acest tip este
atestat, deocamdata, numai la Ariusd, in aspectul cu acelasi nume al culturii Cucuteni. Se
prezintd sub forma unei constructii de forma aproximativ semisfericd, cu vatra ingropata,
avand o singura deschidere, la partea superioard, pe unde se introduc atat vasele, cat si
combustibilul (fig. 132/1). Aceasta forma este, de fapt, o reflectare ,,in pozitiv’ a unei
gropi de ars ceramica.

C2. Cuptorul monocameral, cu deschidere laterala pentru alimentare. Forma
sa este apropiatd de subtipul C1, cu exceptia gurii laterale de alimentare cu combustibil,
care se prezinta sub forma unei simple deschizaturi la baza peretelui (fig. 132/2). Acest
cuptor este atestat in asezarea de la Zorlentu Mare3, cultura Vinca B1, neolitic dezvoltat,
Ariusd, cultura Cucuteni, si, posibil, in epoca bronzului, la Vartescoiu, cultura Monteoru,
si Coseni, cultura Wietenberg.

b & d

///{Z/// / /]

Fig. 133. Cuptorul ingropat cu tunel lateral de alimentare cu combustibil si groapa de
acces (a — gura cuptorului, b — camera de ardere, ¢ — tunelul de alimentare, d —
groapa de acces).

NN

C3. Cuptorul monocameral, cu deschiderea laterala prelungita sub forma unui
tunel (fig. 132/3). Este vorba despre cuptorul in formd de pard (in plan), care ofera
posibilitatea separarii partiale a vaselor de combustibil, prin aprinderea si mentinerea

3 Descoperirile de la Zorlentu Mare constau in trei cuptoare aflate in interiorul unei locuinte, considerata
atelier de olar (LAZAROVICI 1991, 28; LAZAROVICI GH., LAZAROVICI M. 2003, 382-383; LAZAROVICI
M., LAZAROVICI GH. 2006, 185-187).
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focului in gura prelungita a cuptorului. Deschiderea de la partea superioara asigura tirajul,
putand fi acoperita, partial sau total, in functie de tipul de atmosfera de ardere preferat de
olar. Cuptoare in forma de pard au fost descoperite in neoliticul dezvoltat, la Tartdria, in
eneoliticul dezvoltat, cultura Cucuteni, la Dumesti, si, posibil, in bronzul tarziu, la
Coslogeni.

Tipul D. Cuptorul ingropat cu tunel lateral de alimentare cu combustibil si groapa
de acces. Este un tip derivat, probabil, din groapa simpla de ars ceramica, careia i se practica o
deschidere la baza, prin intermediul unei alte gropi, de acces (groapa ,,fochistului”) (fig. 133).
Groapa initiala devine, astfel, camera de ardere a vaselor, iar tunelul comunicant dintre cele
doua gropi joaca rolul unei camere de combustie. Tirajul este asigurat de deschiderea superioara
a gropii. In functie de numarul de camere pentru vase, distingem doua subtipuri:

D1. Cuptorul ingropat monocameral, atestat In neoliticul timpuriu si dezvoltat, la
Carcea — culturile Staréevo-Cris si Dudesti-Vinca. Probabil, cuptoarele nr. 2 si 4 de la
Coslogeni (bronz tarziu), crutate in lut, fac parte din acelasi subtip.

D2. Cuptorul ingropat cu doud camere comunicante pentru vase, deservite de un
singur tunel de foc, descoperit la Carcea si Leu, culturile Star¢evo-Cris si Dudesti-Vinca.

/1117771711111,

Fig. 134. Cuptorul cu doua camere dispuse vertical, despartite de un gratar de lut cu
perforatii (a — gura cuptorului, b — camera vaselor, ¢ — camera de combustie; d —
groapa de acces).

Tipul E. Cuptorul cu doud camere dispuse vertical, despartite de un gratar de lut
cu perforatii. Este cea mai complexa instalatie de ardere a ceramicii, prin tehnica constructiei

202



Instalatii de ardere a ceramicii in civilizatiile pre- si protoistorice de pe teritoriul Romaniei

si principiul de functionare. Cuptorul bicameral vertical are urmatoarele componente: o
camera de combustie, Tn general sub forma unei gropi, pe mijlocul careia se cruta fie un pilon,
fie un perete median; un gratar de lut cu perforatii, construit de obicei din elemente identice
(conuri de lut) Imbinate; o camera de ardere a vaselor, construitd sub forma unei bolti
deasupra camerei de combustie, cu o deschidere la partea superioard, pentru introducerea
vaselor si tiraj (fig. 134). Accesul la camera de combustie poate fi direct, din dreptul camerei
de ardere, sau prin intermediul unui tunel de ardere. Cuptorul este atestat incepand din
eneoliticul dezvoltat, In complexul Cucuteni-Tripolie, continuand si in eneoliticul final
(cultura Horodistea-Erbiceni); diverse descoperiri de fragmente de gratare perforate ar indica
utilizarea acestuia si in epoca bronzului si prima epoca a fierului.

Pe baza acestor tipuri, propunem o schita evolutiva a instalatiilor de ardere a ceramicii
(fig. 135); ideea de evolutie este una absolut generald, bazatd pe acelasi criteriu, al
complexitdtii constructive a diferitelor tipuri de instalatii, fara conotatii diacronice sau spatiale.
Facem aceastd precizare deoarece nu am putut observa, in timp si / sau spatiu, dezvoltarea
unui tip de instalatie din altul sau renuntarea la un anumit tip in favoarea altuia.

Fig. 135. Schita evolutiva a instalatiilor de ardere a ceramicii.

Cea mai simpla instalatie de ardere a ceramicii este arderea in aer liber, neprotejatd; un
avans tehnologic prezintd varianta cu izolatie. Din arderea deschisd, deriva arderea in groapa,
probabil din aceleasi ratiuni, de cautare a izolarii arderii. Cuptorul simplu (C1) apare ca o
replica construitd a gropii, avand asemdnari si cu arderea 1n aer liber izolatd cu un strat de lut
sau alt material; cuptoarele cu deschidere laterald simpla (C2) si deschidere laterald alungita
(C3) se dezvolta din C1, ca urmare a nevoii de alimentare suplimentard cu combustibil, pentru
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obtinerea si mentinerea unor temperaturi mai mari, si de evitare partiala a contactului intre
vase si combustibil (C3). Cuptorul ingropat cu tunel lateral de combustie (tipul D se dezvolta,
din aceleasi considerente, din tipul groapa simpla (B). Cuptorul cu doua camere dispuse pe
verticald reprezintd o solutie superioard de separare a combustibilului de vase, fiind o forma
hibrida - arderea combustibilului are loc sub nivelul solului, ca la tipul D, iar vasele se ,,coc”
la suprafata, intr-o structura asemandtoare tipului C.

Dupa cum am precizat deja, aceastd schema evolutiva este o constructie pur teoretica,
fiind foarte posibil ca intre tipurile sesizate sa nu existe nici o legatura, si unele (sau toate) sa
fi aparut independent, rezultat al imaginatiei inovative si a aptitudinilor tehnice ale olarilor din
diverse epoci si regiuni.

VIII1.4. Concluzii si directii de cercetare

In incheiere, pe langd aprecierile din paginile anterioare, dorim si facem céteva
observatii referitoare statutul socio-economic al olarilor in cadrul comunitatilor, precum si
la semnificatia prezentei (sau a absentei) instalatiilor de ardere a ceramicii din asezarile
preistorice si protoistorice de pe teritoriul Romaniei si sd punctam cateva (auto-)sugestii
privind o strategie viitoare a cercetarii pirotehnologiei ceramicii.

In primul rand, cat de important era mestesugul olariei in cadrul unei comunititi?
La aceasta intrebare, dacd descoperirile de ateliere de olari sau de instalatii de ardere sunt
insuficiente pentru o explicatie satisfacatoare, rdspunsul vine de la omniprezenta ceramicii
si varietatea debordanti a formelor si decorurilor acesteia. In vechime, semnificatia si
utilizarea lutului modelat si ars depasesc de departe conceptul de recipient menajer folosit
pentru stocarea, prepararea si / sau servirea hranii. Ceramica este un suport (dintre
putinele perene) al conceptiilor artistice si, posibil, al unor inregistrari codate ale ideilor
cosmogonice si religioase ale comunitatilor preistorice; este un suport al ofrandelor aduse
divinitatilor si, de multe ori, nu intamplator, un suport al rdmasitelor pamantesti ale celor
disparuti. Am facut acest ,,elogiu” al ceramicii stravechi pentru a putea intelege statutul
individului ,,responsabil” de producerea acestui bun de importantd majora, si anume olarul.
Prezenta si activitatea lui in cadrul comunitatii nu erau, cu siguranta, comune si lipsite de
importanta. Olarul era detindtor al unor cunostinte tehnologice, care nu erau la indemana
oricui, $i, mai mult, era, probabil, un ,intelept”, care pastra, reda in pasta ceramica si
transmitea mai departe chintesenta culturii unei comunitdti. Reprezentarea olarului si a
cuptorului sau in unele izvoare pictografice — picturi In morminte din Egiptul Antic (fig.
136/1-2) — si pe vase si placi votive din Grecia (fig. 136/3-5) sunt indicii in plus ale
insemnatatii mestesugului olaritului si, implicit, a olarului, in structurile socio-economice
antice.

Problema specializarii mestesugului olaritului in cadrul ocupatiilor curente preistorice
a fost avansatd, in literatura arheologica romaneasca, inca din anii 70 ai secolului trecut.
Silvia Marinescu-Bilcu (1974, 145), aducand ca argumente perfectiunea si identitatea
formelor si decorurilor ceramicii precucuteniene pe un teritoriu destul de vast si unitatea
tipului de ardere, pune prelucrarea ceramicii pe seama unor indivizi specializati, excluzand
ideea modelarii vaselor ca un mestesug casnic practicat de femeile fiecarei locuinte, fapt ce ar
explica si lipsa oricarei descoperiri de cuptoare de ars ceramica in cadrul asezarilor
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precucuteniene. Mai mult, ridica si problema existentei unor centre care lucrau ceramicd
pentru un numar mai mare de asezdri apropiate. Eugen Comsa, in studiile destinate
cuptoarelor de ars ceramica (1976, 31; 1981, 231), discuta despre desprinderea olaritului
dintre activitdtile gospodaresti si transformarea sa intr-un mestesug specializat, incepand cu
evolutia comunitatilor Cucuteni-Tripolie.

5

Fig. 136. Reprezentari pictografice de olari si cuptoare de olari; 1-2:
reproduceri de picturi din monumente funerare (Egipt, mileniul II i. Hr.); 3-5:
imagini de pe placi votive (Grecia, secolele VI-III 1. Hr.) (dupd BURTON 1911;

BRYANT 2001).
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Recent, problema olarilor-specialisti a fost ridicatd si pentru epoca bronzului de pe
teritoriul Roméaniei (SCHUSTER et al. 2001, 46). Chiar in conditiile unor indicii clare
(ateliere, instalatii de ardere) destul de putine, indraznim sa afirmam ca olaritul, inca de la
adoptarea lui la nord de Dundre, in neoliticul timpuriu, a fost si s-a perpetuat in perioadele
pre- si protoistorice ca mestesug specializat. Ne referim la specializare in sensul existentei, in
cadrul unei comunitati, a unui individ sau a unui grup de indivizi care produc o anumita
categorie de bunuri (ceramica, in cazul de fatd) pentru folosul unui grup mai mare de ne-
producdtori. Desigur, nu absolutizam specializarea olaritului, acceptand posibilitatea
producerii anumitor categorii de ceramica la nivel de gospodarie, pentru folosul propriu, insa,
in ansamblu, standardizarea pastei ceramice, formelor si decorurilor vaselor pe segmente mai
mult sau mai putin vaste de spatiu si timp pledeaza pentru o productie specializata si, probabil,
controlatd de autoritatea sociald si / sau spirituala a comunitatii. Ajungand in acest punct al
demonstratiei, se impune precizarea tipurilor de societati complexe existente in perioada luata
in discutie. Dintre cele patru stadii ale dezvoltarii sociale propuse de Elman Service - banda
(grup mobil de vandtori culegatori, format din mai putin de 100 de persoane, fara un lider
formal, organizat in tabere temporare si asimilat la nivel istorico-cultural societatilor
paleolitice), tribul (sau societdti segmentare, avand peste 100 de persoane, sedentare, agricole
sau pastorale asimilate neoliticului), chiefdom-ul (seferia) (societdti in care rolul de conducere
este clar definit, in care se observa clar o diviziune a muncii, o acumulare centrala a plus
produsului si redistribuirea acestuia) si statul timpuriu (RENFREW, BAHN 2003, 174-177),
avem de a face, in neo-eneoliticul, epoca bronzului si prima epoca a fierului de pe teritoriul
Romaniei, cu comunitati de tip trib si chiefdom.

In acest sens, cercetitoarea americand Linda Ellis abordeaza acest subiect, aplicind
teoria lui Service, comunitatilor cucuteniene, afirmand si argumentand ca acestea se aflau la
stadiul chiefdom. Desigur, aceastd taxonomie are neajunsurile ei, in primul rdnd din cauza
diversitatii de situatii care nu pot fi acoperite de niste simple notiuni. Termenul de societéti de
rang, sau ierarhizate (ranked societies) (DEMARRAIS 2005, 145), care suportd mai multe
nuante, este, poate, mai potrivit pentru comunitdtile care au evoluat n acest spatiu si timp.
Dincolo de problemele destul de controversate inca ale clasificarii societatilor complexe,
(foarte) timid abordate in literatura arheologicd romaneasca, pozitia olarilor era, probabil,
dupad cum am precizat deja, situatd In jumatatea superioara a ierarhiei comunitatii, ca personaj
detinator al unei ,stiinte” foarte utile ,,confortului” cotidian al tuturor membrilor, si
contribuitor direct la asigurarea prestigiului comunitatii.

Revenind la instalatiile de ardere a ceramicii descoperite pe cale arheologicd, se
observa o diferentiere a acestor complexe in functie de pozitia fata de asezare si locuinte.
Unele instalatii au fost descoperite in interiorul asezarilor si chiar al unor locuinte (fig. 120).
Este vorba, in general, de spatii rezervate practicarii acestui mestesug (complexul de cuptoare
de la Carcea, ,.cartierul de olari” de la Ariusd, complexul de cuptoare de la Dumesti,
complexul de cuptoare de la Jvanet) sau de ateliere de olar (atelierele de la Zorlentu Mare,
Draganesti-Olt, Veselii Kut). Prezenta grupurilor de cuptoare si a atelierelor vine in sprijinul
ideii de specializare a artizanilor preistorici; mai mult, sunt, probabil, membri cu statut aparte
in societate, care se Intretin din practicarea oldritului si au, eventual, si 0 anumitd autoritate
(sociald si / sau spirituald) in structurile comunitatii.

Amplasarea instalatiilor de ardere la o distantd oarecare de asezare (in sensul spatiului
ocupat de structuri de locuit) ridica, la randul ei, o serie de probleme interesante. Arderea
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ceramicii este, pana la urma, o activitate care implica un anume grad de risc, presupunand
manipularea unui element instabil si imprevizibil, focul. Preponderenta, in arhitectura pre- si
protoistoricd, a lemnului si a altor materiale usor inflamabile (stuf sau paie) sporeste riscul
potential de incendiu (fapt dovedit de numeroasele locuinte si asezari distruse prin incendiere,
fie ea accidentald sau intentionati). In aceste conditii, relativa ,,0stracizare” a olarului in
momentul arderii apare ca perfect logica. Un aspect de naturd diferita, dar care poate fi
complementar acestei ratiuni ,,preventive” de indepartare a arderii de zona locuita, este legat
de un posibil comportament simbolic al olarului. Acest comportament, frecvent in diverse
situatii etnografice, implicd o izolare a procesului arderii pentru evitarea influentelor negative
pe care, intentionat sau nu, le pot exercita unii membri ai comunitatii asupra delicatului proces
al arderii. Din categoria actiunilor nefaste voluntare fac parte diverse vrdji, descantece,
invocari ale unor spirite malefice, practicate de persoane rau-intentionate; dintre cele
neintentionate sunt energiile negative emanate de persoane care, temporar, se caracterizeaza
printr-o stare de ,necurdtenie”, trupeasca sau sufleteasca (graviditate, ciclu menstrual,
practicarea recentd a relatiilor sexuale etc). Desigur, nu putem reconstitui cu exactitate astfel
de comportamente din vechime, dar, cu sigurantd, au existat, fiind doar un aspect al
implicatiilor spirituale si simbolice ale mestesugului olaritului.

Nu in ultimul rand, absenta descoperirilor de instalatii de ardere a ceramicii din cea
mai mare parte a asezarilor preistorice si protoistorice, dincolo de un neajuns important al
unui demers ca al nostru, este, In sine, un motiv de reflectie si un prilej de avansare a unor
ipoteze. Gandirea arheologica traditionald leagd existenta unei ceramici abundente, cu
categorii fine, arse complet si uniform, de utilizarea unor instalatii sofisticate. Poate cd aceste
instalatii trebuie cautate in alte forme (ne gandim, in primul rand, la arderea in aer liber,
discutata pe larg in aceste pagini) sau in alte locuri — periferia si zonele limitrofe ale asezarilor.

In acest sens, viitorul studierii pirotehnologiei ceramicii depinde in cea mai mare
masurd de utilizarea metodelor inter- si pluridisciplinare in cercetarea arheologica. Metodele
de cercetare neintrusiva, geo-fizice si geo-magnetice, aplicate unor fasii de cel putin 100 m in
jurul asezarilor, ar trebui sa localizeze un numar important de instalatii de ardere a ceramicii.
La fel de utila ar fi practicarea unor analize amanuntite, fizico-chimice pe categorii diverse de
fragmente ceramice. Analizele termice, difractometria de raze X, microscopia de baleiaj,
spectrometria Raman, analizele SEM-EDX s.a. sunt seturi de analize moderne care, chiar daca
nu sunt la indemana oricarui arheolog, sunt posibile acum si in Romania si ar oferi
oportunitatea crearii unei baze de date privind pasta ceramicii, caracteristicile si temperaturile
de ardere. Aceste informatii, dublate de experimente privind arderea ceramicii, in laborator
sau pe teren, cu instalatii atestate arheologic si etnografic, ar imbogati substantial cunoasterea
artei si a mestesugului ceramicii preistorice.

Desi, cu sigurantd, nu am reusit epuizarea subiectului instalatiilor de ardere a ceramicii
din perioadele indepartate ale spatiului romanesc, speram sa fi realizat un instrument de lucru
util unor cercetari viitoare, personale sau ale altor pasionati de ceramica arheologica.
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ABSTRACT

Pottery firing installations in the Pre- and Protohistoric
civilizations of Romania

1. Introduction

The term “ceramic” derives from the Greek xepapikodg (keramikos), variously
translated as "burnt stuff" or "earthenware" (RICE 1987, 3), and probably originates in the
Indo-European word ker, translated as "heat". Therefore, the term designates a material that
was burnt or exposed to the heat emanated from the fire. In the Explanatory Dictionary of the
Romanian Language, the term is defined as the result of “clay processing techniques and art,
through the homogenization of plastic mixture, its modeling, decoration, glazing, drying and
firing” (DEX, 163). In archaeological terms, a more adequate definition would be: “the result
of intentional and definitive transformation by firing (at a temperature of at least 300° C) of a
clay paste of varied composition, which was modeled before firing” (AURENCHE,
KOZLOWSKI 1999, 107).

In our opinion, the prehistoric and protohistoric pottery firing installations are of
special interest since, besides the abundant finding of pottery in the archaeological
excavations, these are among the few indicators of ceramics crafts from antiquity. The types,
dimensions and number of the installations used make possible the evaluation of the
community's or culture's technological level, and offer important information about the
ceramic production within the community's activities and, not least, about the number and
socio-economic status of the potters.

This book aims to gather and integrate, as in a typology, all the information related to
the firing installations in the Romanian prehistory and protohistory. This approach was
carried out within the Romanian archaeology only for certain chronological sequences, and at
a certain stage of research. Another contribution and innovation at the same time will be the
correlation of the archaeological data with the ethnographic information, ethno-archaeological
analogies and archaeological experiments, in order to achieve a plausible and “humanized”
reconstruction of the firing momentum within the operational sequence of pottery production;
thus, the arid and abstract technical descriptions and assessments that have been practiced
almost unanimous within the Romanian archaeological research could be overcome.

Hereinafter are discussed the chronological and geographical background, the methods
used and the reasons for which they were chosen in dealing with this particular subject. The
book focuses on the pottery firing installations from the period approximately between 6.000
BC and 450 BC (the beginning of Neolithic — the end of Early Iron Age), on the territory of
nowadays Romania — the region between the Carpathians, Prut river, Danube and Black Sea
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and the Inter-Carpathian region, with references to the surrounding areas, within the discussed
culture boundaries.

On the following pages, the book structure is presented, starting with a chapter
dedicated to the technological sequence of pre-industrial pottery production, followed by two
chapters that deal with the actual findings of pottery firing installations in Neolithic,
Chalcolithic and Metal Age on the territory of Romania. Because of the low number of
discoveries, insufficient for a satisfactorily explanation of a well-developed technology, we
turned, in a separate chapter, to the ethnographic data from various parts of the world. The
archaeological evidences, corroborated with the ethnographic information have been the
subject of several attempts of reconstitution, by experiments, which were presented in a
different chapter. In the last chapter we discuss the ethnographical data and the possibilities
and limitations of ethno-archaeological analogies; a unified typology of all pottery firing
installations used in the concerned periods is provided and judgments are made about the
social status of potters and the importance of pottery within past activities.

In the context of pottery’s high occurrence, the issue of its production technology is of
special interest. Unfortunately, within the Romanian archaeology and not only, little attention is
given to the technological aspects of pottery production, the focus being set on the sometimes
very thorough descriptions of pottery paste, shapes and decoration categories. This is due
partially to the scarcity of pottery firing installations findings, which is obviously imbalanced in
relation to the ubiquity of ceramic objects. The pottery firing installations history of discoveries
starts in an early stage of the archaeological research in Romania, at the beginning of the 20th
century, with the excavations carried out at Ariusd by F. Laszld. The vast majority of
discoveries took place after World War II. The *70s and ’80s also meant the emergence of the
first studies focused on the pottery kilns (COMSA 1976; 1981; ELLIS 1984). Following the
year of 1989, a series of studies on the various use of fire in prehistory (SCHUSTER, COMSA,
POPA 2001), and ceramics craft (ALAIBA 2007) were published. This period is marked by the
increased interest in experimental archaeology and various interdisciplinary analyses on pottery.

I1. Milestones of the emergence and evolution of pottery and firing installations

This chapter presents in brief the origin of pottery, in terms of theories regarding its
emergence and the earliest findings of pottery in various regions of the world; besides this,
pottery firing installations are mentioned, where documented.

Based on the similarities between the cob houses’ building technique and the modeling of
early pots in the Zagros Mountains region (approx. 7000 BC), an “architectural” hypothesis was
proposed in the literature, according to which pottery was made by binding slabs of clay,
technique that in the author's view is closely related to the building methods of the houses in the
region — made of adobe and mud brick (VANDIVER 1987, 10).

According to the “culinary” hypotheses, pottery was invented following the
discovery of the fact that the sun-dried clay can be used for making rigid containers useful in
storage, capable of being placed above the fire for heating the food, and also waterproof after
being fired. Generally, the hypotheses regarding pottery origins are closely related to the
“Neolithic transition” and the interrelated processes of food production and sedentarization,
which accompanied the lifestyle transformations in early Holocene (RICE 1999, 8).
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A third explanation of the origin and need for ceramic vessels — the increase in resources
— can be found within the theories regarding the shift in the subsistence strategies during the
transition from the Late Pleistocene to the Early Holocene. The causes of pottery emergence could
be found somewhere within the transformations suffered by the hunter-gatherer groups — the
occupation of resource-rich areas, which causes early sedentarization (HAYDEN 1995, 260-261).

Another hypothesis, the socio-symbolic elaboration, lies in the increasing complexity
and the agglomeration of certain groups in particular regions, which has been accompanied by
the exchange of goods and technology, and the emergence of prestige technologies, including
production, use and/or display of clay objects; thus, by the specialization of shamans arises
the possibility of early potters’ occurrence (RICE 1999, 13). In support of this hypothesis
could be cited the demiurgic myths of many societies according to which, the creators made
humans by modeling the clay and breathing life into it (see Popol Vuh, The Old Testament,
The Koran, Enuma Elish, etc.).

Hereinafter, the earliest findings of pottery, in the wider sense of clay objects fired
deliberately, are summarized chronologically and geographically: the burnt clay statuettes of
Dolni Véstonice (Czech Republic, Late Paleolithic), the early pottery of the Incipient and
Early phases of Jomon culture (Japan, 13.600 — 9.200 BCE), the early pottery from China
and East Siberia (approx. 11.700 — 10.300 BCE). Between 7.000-6.000 BC, in a different
context and independently of the East Asian background, a “reborn of ceramic technology”
takes place in South-West Asia — Anatolia, Zagros and Levant, within several communities
of completely sedentary farmers. The generalized adoption of pottery towards the end of the
7th millennium and the beginning of the 6th millennium BC) leads to the emergence of the
first specialized pottery firing installations i.e. the mono chambered and the two chambered
kilns in Hassuna culture and at Catal Hiiyiik. The passing of this technology towards west was
done through Anatolia towards the Balkans and from there in the rest of Europe, including the
nowadays Romanian territory. Here, it would be adopted along with the other features of the
Neolithic life. The beginning of Neolithic in South-East Europe (Presesklo in Greece,
Starevo-Crig in Croatia, Hungary and Romania) is related to the emergence of the first
pottery firing installations. Apparently, pottery has emerged in some areas independently of
the other centers of origin, as in Africa, in the southern region of Sahara and/or on the middle
course of Nile River, in the second half of the 8th millenium BC, in the eastern tropical region
of South America (5.500-4.300 BC.), and in the southern area of North America (after 2500
BC). By summarizing the data on the earliest documentation of pottery technology, comes off
a central idea i.e that there was not only one evolutionary path for pottery emergence,
development and adoption. There were multiple centers of origin, in various environments, at
populations with different subsistence strategies and at different moments in time. Rather than a
completely new technology, pottery may be regarded as a “replacement” or additional technology,
as it represents a recombination of technological choices from a “menu” of adaptations, materials
and acquired techniques that were longtime present in that particular environment.

ITI. From raw material to finished products. General data on the technological
sequence of prehistoric and traditional (pre-industrial) pottery production.

The chapter debates, chronologically, all stages of pre-industrial pottery production
outlined with the help of interdisciplinary studies: physical, chemical and geological analyses,
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ethnographic data, laboratory and field experiments. The operational sequence of pottery
production comprises the following stages: 1. Raw material acquisition; 2. Raw material
preparation; 3. Pottery modeling; 4. Before firing treatment and decoration; 5. Drying; 6.
Firing; 7. After firing treatment and decoration.

Among the raw materials used in pottery firing (clay, water, fuel) clay is discussed in
detail, in terms of origin, from a geological perspective. The main types of clays are listed,
according to four general criteria i.e. the depositional situation, the size of composing
particles, the structure and the chemical composition, and the mineralogical structure.

Clay preparation for pottery involves firstly its mixing with water, and optionally
with tempers, followed by the homogenization of this paste. These operations are primarily
intended to provide the workability that is an essential condition of pottery modeling. As
regards other materials identified in the ceramic paste, these could be natural inclusions —
materials that are already in clay or tempers — or materials intentionally added during clay
processing, for different reasons.

As for pottery modeling, two methods, each with different techniques, are known: a.
hand building — the forming or modeling of a pot by various methods without the use of
centrifugal force; b. throwing — the forming of a pot on a wheel that rotates fast enough
(usually mechanized) to allow the potter to use the centrifugal force as an active agent in the
pot's modeling.

The before firing treatment of pottery involves a wide range of actions, which are
intended to strengthen, deform or decorate the pot. Thus, a pot made either by hand building,
or by throwing, can have its rim deformed in order to obtain a spout, which would facilitate
the liquids' pouring. Also, the body can be deformed for practical or aesthetic reasons, by
easily beating the walls with a paddle (made of wood, bone or other material), using inside an
"anvil" — an object that would mitigate the impact force of "hammering". This last technique
can also be used to thin the pot's walls, having the advantage of compacting the paste, thus
making the pot more resistant. Grips, handles, feet, trays, etc. can be added to pots. After
modeling, the pot's surface is often worked by leveling, smoothing and/or polishing. The
treatment after forming also includes the pot's decoration, which can be done plastically — by
adding ornaments, scratching, pinching, making incisions, excisions, printing, etc. or by
applying slips, painting or glaze.

Drying means the evaporation of an important part of the water from the pot's walls,
resulting in the loss of plasticity. In this regard, are presented the effects of water elimination
by drying, depending on the types of clays and the modeling method used for the pots.

Firing is perhaps the most important stage of the pottery technological sequence, as it
means the irreversible transformation under the influence of temperature of clay minerals in a
new material i.e. ceramics. The chemical and physical transformations needed for the
production of good quality pottery (the one that has undergone a complete firing) take place at
approximately 550-600 °C. During the pottery firing, three are the factors that influence the
transformations: a. the firing duration; b. the firing temperature; c. the firing and cooling
atmosphere.

The quality of pottery firing is also given by the type of installation that had been
used. The archaeological findings and the ethnographic studies showed that the pre-industrial
firing installations are of three fundamental types: open firing, pit firing and kiln firing. The
three categories are determined, obviously, by the way in which pottery is exposed to fire (or
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to the temperature caused by the fire). Although, at first sight, the three would form an
evolutionary chain, they are not necessarily distinguished by the temperatures reached, the
duration and firing atmosphere or by the type of pottery to be fired; the use of a method
within a particular space and time is determined, mainly, by the cultural choice and the
traditions of those human communities.

The open firing involves a temporary structure on the ground surface in which
pottery is fired together with the fuel. Sometimes, in order to assure the isolation of the firing
process from the environment, pottery shards, soil, flat stones, etc. are used; rarely, the open
firing process is protected on one side by a wall (made of clay, bricks or stone). Due to the
short maintenance duration of the maximum temperature, there is not often that all
components of the ceramic paste undergo the chemical and physical transformations that
define a complete firing. In addition, in most cases, the firing atmosphere is extremely hard to
control, varying from oxidizing to reducing, as in the beginning the fuel covers the pots and
then, when consumed, they are let exposed. This technology allows the firing of a large
amount of pottery (while the rest of the installations are restricted by the enclosed space of the
firing chamber), and the achieved temperatures are enough to produce the physical and
chemical transformations that are essential for the transformation of unburnt clay in
containers suitable for food cooking, serving, or storage

The pit firing shows several similarities to the open firing in terms of placing the clay
items together with the fuel, as well as of the difficulty to fully control the firing atmosphere.
The major difference stays in the batch's protection by its placing it in a pit, which results in
lower energy losses, higher temperatures and the possibility of maintaining them for a longer
period of time. Also, the pottery firing pit is not temporary, allowing a repeated use.

The Kkiln firing is a technology that differs from the first two because of its main and
defining characteristic that is the presence of at least one opening for fire (usually placed on
its base) through which the installation is supplied with fuel during firing, regardless of the
shape, number, or location of chambers. The first two methods rarely imply a refueling in
addition to the initial burden. The pre-industrial pottery firing kilns can be divided in multiple
categories, according to different criteria: the shape in plan and cross-section, the position in
relation to the ground surface (buried, half buried, surface kilns), the construction material,
etc. The most relevant criterion in technical terms is the fuel position in relation to pottery
inside the kiln, which determines two categories of kilns: the mono chambered kiln and the
two or more chambered kiln.

As regards the fuels used, they have a great impact on the firing duration, atmosphere
and temperature and thereby influence the characteristics of the obtained pottery. The fuels
used in pottery firing differ from one region to another, depending on the environmental
resources. It can be wood (stumps, branches, roots, bark, and sawdust), coal, palm leaves,
reeds, straw, chaff, bamboo, corn cobs, cattle or sheep manure, animal bones, etc. Fuel is one
of the most “expensive” categories of raw material for pottery production. Selecting and
preparing the wood (cutting, transportation, sectioning, splitting), coal fabrication and
gathering, the preparation of other types of fuel, all require an intensive and quite hard work,
so that fuel availability has a direct effect on ceramic technology.

Hereinafter, are presented the fundamental modifications of the clay's chemical and
mineralogical structure during firing and their effects on the finished product's quality: the
loss of water absorbed by the surface, of pore water and of chemically combined water
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(molecular), the burning of organic substances, the modification of the quartz present in all
types of clay, the modification of feldspars and calcium.

For the majority of clay items, firing represents the last stage of the technological
sequence of production. There are cases when, for aesthetic and/or practical reasons, some
burnt clay objects undergo various after firing treatments. These treatments are related in
general to the increase in impermeability of the pot' walls, or to the decoration of exterior
surface. In the first case, the pots can be immersed in various solutions — vegetal oils, resins,
etc. — resulting in the impregnation of pores; the same effect is achieved by boiling substances
of vegetal or animal origin (mainly soured milk) in the pot before the actual use. As regards
the after firing decoration, that implies mostly painting. Obviously, painting before firing is a
higher quality decorative technique, since by firing, the color fixation on clay is assured. After
firing painting occurs mainly for two reasons: the lack of knowledge regarding the pigment
processing technique that provides fixation on the pot's walls and their conservation after
firing, or the fact that certain pigments, especially those of vegetal origin, do not resist to
firing.

IV. Pottery firing installations in Neolithic and Chalcolithic of Romania

From the analysis of all pottery firing installation findings reported in the
archaeological writings, and on the pottery's formal attributes (color, weight, thickness,
consistency, texture and hardness) and chemical characteristics (where chemical analyses are
available), three general methods of firing have been identified for the Neolithic and
Chalcolithic periods on the territory of Romania, which were also described in the previous
chapter: the open firing, the pit firing and the kiln firing. Unfortunately, open firing is not
documented archaeologically, but there are reasons (that will be argued at the right time) to
assume the extensive use of this method in prehistory. Pits for pottery firing of various sizes
were documented in a fairly large number, as it will be shown. As regards kilns, three basic
types with various variants can be distinguished depending on the number of chambers, the
fuel position in relation to the pots and the position of chamber(s) in relation to the ground
level: mono chambered surface kiln, kiln with vessel chamber and fire tunnel (kiln with two
horizontally arranged chambers), and kiln with two vertically arranged chambers and grillage.

Firing pits are simple installations with one chamber dug into the ground that served
both as firing chamber and vessel firing chamber. Its aspect could suggest a prior preparation
of the pit (by plastering the walls and setting up a hearth), but it can also be the result of firing
that turns the walls and the hearth red on a thickness of 5 to 15 cm. We tend to avoid the
“kiln” designation for this type of findings, as by kiln we mean an installation that has an
opening for fuel supply. Therefore, we will name this type of findings pottery firing pits. The
pits are generally round, in plan, rarely oval or irregular; in cross-section they are most often
frusto-conical, and more rarely with rounded or straight walls. The preference for a frusto-
conical shape of the pottery firing pits has two explanations: the need to wider the space for
more pots and fuel to fit in and the necessity to maintain a high temperature inside the pit,
which would have been unachievable if the opening was as large as the base.

Such installations were discovered ever since the Early Neolithic, during the middle
phase of Star¢evo-Cris culture, at Ceptura-Rdapa Mare and at Capleni-Togul lui Redk, the last
site belonging to Ciumesti-Piscolt group. Other pottery firing pits were discovered at Carcea-
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Viaduct — the mixt cultural aspect Dudesti-Vinca; Vadastra and Hotarani — Vadastra culture;
Cernica — Boian culture; Techirghiol — Hamangia culture; Draganesti-Olt, Varasti, Vidra and
Jilava — Gumelnita culture, Poienesti-Dealul Teilor — Cucuteni culture.

This type of pottery firing installation was widely used in almost all the stages of Neolithic
and Chalcolithic in all regions of Romania and not exclusively during “the Middle and Late
Neolithic, in the southern part of the country” as previously thought (COMSA 1981, 228).

The often improperly way of publication does not allow us to make many remarks on
the firing pits. They seem to be relatively small size pits (the hearth’s diameter and height are
below 1.50 m); they vary in shape, but generally the opening's diameter is lower than the
base's (the hearth), fact that could be related to the purpose of maintaining high temperatures
on a longer period of time. As regards their location in relation to the settlement, most of them
were found inside it, except for the findings from Capleni, where the pit is located at 120 m
away from the settlement.

This situation leads us to the assumption that firing pits could have been more
frequently used in many more Neolithic and Chalcolithic cultures, but being located in areas
outside the settlements, which were not the point of interest for the archaeological
investigations, they have not been identified yet.

Mono chambered surface kilns are a category of kilns that differ very little from the
domestic ovens, which are very frequent in Neolithic settlements. They are included in the pottery
firing installation category because they were discovered in larger or smaller groups, most often
being part of a pottery workshop. These are mono chambered kilns built on the ground level, so
they are not dug into the ground, most often round shaped, having the arch constructed on a
framework of rods and two openings: one at the top for placing the pots, and a lateral one for fuel
supply. The lateral opening appears sometimes as a short tunnel in which probably fire was made;
in this way it was achieved a minimum separation of pots from the fuel. The dimensions are
relatively similar, of about 1 m in diameter on the base and 0.50-0.60 m in height.

Such installations were discovered as single findings at Tartaria, Vinca culture (A3-B1
phase), at Galabovti, belonging to the complex Salcuta-Krivodol-Bubanj. At Zorlentu Mare in
Vinc¢a Bl phase, three kilns were discovered grouped in a dwelling — potter's workshop.
Similar kilns were discovered individually, but also grouped at the Ariusd site, Cucuteni
culture. Perhaps, in this case it was a special area within the settlement dedicated to this craft,
a real “district of the potters”. At Dumesti, two groups of three, respectively four kilns of this
type were discovered, which probably, were not contemporary.

As seen, the simple, mono chambered surface kiln was used quite frequently. The
shapes of the discovered kilns allow the identification of three subtypes: the mono chambered
kiln with one opening at the top (a “surface” pit), the mono chambered kiln with two
openings, one at the top for placing the pots in, and for draught, and a lateral one for fuel
supply, and finally, the mono chambered kiln with an opening at the top and a tunnel-like
prolonged opening for fire (the “pear” type kilns). This type of installation was used in
different periods of the Neolithic and Chalcolithic on Romania's territory, starting from the
late Neolithic until the Late Chalcolithic.

Its resemblance with the “domestic” ovens, which were quite frequent, makes us
assume the presence of a higher amount of this type of pottery firing kilns; many of the ovens
discovered could have served also for pottery firing.
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Buried Kkilns with vessel chamber and fire tunnel are installations dug into the
ground that have a tunnel or small chamber-like opening at the base and another one at the
lateral side serving for the combustion of fuel. For this reason, we consider this type as a kiln
with two horizontally arranged chambers. The supply of the firing chamber was made through
an access pit, the stoker's pit. The vessel chamber has approximately the same shape and size
as the pottery firing pits i.e. frusto-conical, while the firing chamber is rectangular and dug
exactly at the same level as the hearth in the vessel chamber.

Such firing installations were discovered only in the sites of Carcea (four kilns in
Starcevo-Cris, phase IV, and three in the Dudesti-Vina mixed cultural aspect) and Leu
(Dudesti-Vinca). Two subtypes can be identified, the kiln with one vessel chamber and the
variant with two chambers served by one firing tunnel. These installations are probably
derived from the pottery firing pits, to which, by means of an additional pit of large
dimension, an opening on the inferior side was added, serving for fuel supply. Depending on
the space left between the pits, the supply opening can be either short, a simple opening in the
kiln's wall, or longer, like a fire tunnel.

Kilns with two vertically arranged chambers (updraft kilns) are the most advanced
type of pottery firing installation in prehistory, its shape and method of use remaining
unchanged until today. It is the kiln with two vertically arranged chambers, separated by a
clay grillage partially resting on a wall, which divides the firing chamber in two, or on a
central pylon and on its lateral edges raised from the ground or determined by some clay
consoles embedded in the pit's wall. Generally, the firing chamber is underground, while the
vessel chamber is built like an arch at the ground level. There are cases when both chambers
are underground, the vessel chamber having also a surface facility (an arch), which would
allow the maintenance of a high temperature inside; there is also the possibility of building
the kiln completely at the ground's level. This kiln, either in its underground, or in the semi-
underground variant, involves the existence of a “stoker's pit”, by which the supply with fuel
of the firing chamber is made. The fire pit under the vessel chamber can be supplied directly
or by means of a fire tunnel placed in front of it. For an easier access of heat in the vessel
chamber, the clay grillage was perforated from place to place and, for the leveling of heat in
the two sections of the firing chamber, holes were made in the median wall.

Early findings of a possible kiln with two chambers come from Alba lulia-Lumea
Noud, a site belonging to phase B of Vinca culture. A vertical two chambers kiln with the
grillage held on a sort of central pylon was discovered at Luka Vrublevetkaia, Tripolie A —
Precucuteni III culture. Reliable discoveries of this type of kiln are those of Cucuteni culture,
phase B2 at Glavanestii Vechi and Valea Lupului sites. Kilns of various types and sizes,
single or grouped and even complex potter workshops were found in the late phases of the
Cucuteni-Tripolie culture, on the territory of Ukraine, at Jvanet and Veselii Kut. The updraft
kiln is attested also in the Horodistea — Erbiceni/Tripolie CII culture, at Trinca- Izvorul lui
Luca, Republic of Moldova.

Considering certain categories of pottery (in particular coarse ceramics) that have
sometimes a superficially, uneven firing with many spots, we believe that firing was practiced
also in other installations than those herein presented e.g., on the fireplaces inside or outside
houses, in open air, in specially built pyres, as shown by many ethnographical sequences.

Analyzing the cultural belonging and distribution of pottery firing installation
findings, only few conclusions can be drawn regarding their origin or the cultural choice for

242



Instalatii de ardere a ceramicii in civilizatiile pre- si protoistorice de pe teritoriul Romadniei

one particular type of installation. With so little and uneven information, it is difficult to say
whether the pottery firing installations of the Romanian Neolithic and Chalcolithic are local
inventions or local adaptations of technologies passed on through one of the many southern
waves, bearers of Near East innovations. However, a relatively preference for underground
installations in Neolithic — pits and underground kilns with mono chambered and fire tunnel —
and built installations — mono chambered and two chambered surface kilns — in Chalcolithic
can be observed. In addition, it should be mentioned that in the Romanian Neolithic and
Chalcolithic there is not the case of a linear evolution in time of the pottery firing installations;
different types, more simple, or more complex are used at the same time by the same culture's
communities (a conclusive case is that of Cucuteni culture where pottery firing pits, simple
mono chambered kilns, and updraft kilns were documented) or even in the same settlement (at
Carcea were discovered both firing pits, and underground mono chambered kilns).

Certainly, the failure to establish an evolutionary sequence or a pathway of
technological information transmission is mainly caused by the scarcity and inequality of
pottery firing installation findings.

V. Pottery firing installations in Bronze Age and Early Iron Age of Romania

For Neolithic and Chalcolithic, though the issue is far from being solved, there is a
series of findings that provide information about this fundamental stage of the technological
sequence of pottery production. Furthermore, of great importance is the presence of several
approaches that attempt to reconstruct the pottery firing technology and the typology of firing
installations. Unfortunately, for the Bronze Age and Early Iron Age (Hallstatt) on the territory
of Romania, the findings that could bring information about the pottery firing are almost
completely lacking. Likewise, we can say that in most publications (excavation reports,
articles, monographies) regarding these periods, there is an almost total lack of interest on the
ceramic firing technology.

The references to this problem are confined, at best, to the firing quality (“good” or
“bad”), the firing atmosphere (oxidizing or reducing), or to the color obtained by firing. There
are no analyzes that could indicate the firing temperatures, and also, for all we know, there are
no attempts of Bronze or the Iron Age pottery experimental reconstitution. To some extent,
the low value placed on this issue is understandable, because for the time in question, the
primary concern is in metal artifacts, their manufacturing techniques and technologies, and
less in pottery, which is used as a chronological and cultural indicator, but provides less
information on the community's stage of development and civilization.

In the absence of reliable findings of pottery firing installations, in the archaeological
writings regarding the Bronze Age it is often assumed the use of open air or pit firing. In this
context, several discoveries of pits that could have been used as pottery firing installations are
brought into discussion: Pufesti, Candesti-Coasta Banului (Monteoru culture); Carei-Bobald
(Otomani culture); Bucharest-Chitila-Caramidarie (Tei culture). Also in the case of pottery
kilns of Bronze Age the findings are scarce. However, there are several archaeological
features that hypothetically could have served, among other daily activities, for pottery firing;
these are the several mono chambered kilns that were generally interpreted as domestic ovens:
Vartescoiu (Monteoru culture); Coseni (Wietenberg culture); Gradistea-Coslogeni (Coslogeni
culture - 13 kilns). Several findings of grillage fragments suggest that also the vertical two
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chambers kilns could have been used during Bronze Age: Gradistea-Coslogeni, Bugeac-
Ghetariel, Lupsanu (Coslogeni culture); Boinesti (Suciu de Sus) culture. Most references
regarding pottery firing in the Bronze Age studies are more or less similar; in general, the
coarse and semi-coarse pottery is weakly and unevenly fired, while the fine and semi-fine
categories are better fired, a certain preference for the firing in reducing atmosphere i.e. by
removal of oxygen (closing the installation's openings) is observed. Unfortunately, due to the
lack of reliable findings of pottery workshops, or at least, of firing installations, it is very
difficult to formulate a hypothesis regarding this prehistoric craft.

As regards the pottery firing technology within the cultures of Early Iron Age, the
information is very scarce, just like for the Bronze Age. From the data we have, there is no
reliable finding of a pottery firing installation. Some considerations regarding the firing
technique and technology were made also based on the general characteristics of pottery.

Although the findings do not indicate clearly the widespread use of pottery firing pits,
their existence can be assumed with low probability of error, especially if one considers that
this type of facility is well suited to obtain a reducing atmosphere, consequently to black
pottery, which is common in Early Iron Age. Such features were discovered at Cozia, the
Cozia-Brad cultural group of Early Hallstatt, Tamaoani, Granicesti, Teleac, Saharna.

As regards for kilns, there are several findings that speak for the use of this type of firing
installations during Early Iron Age, either they were simple, mono chambered kilns, or vertical
two chambers kilns: Babadag, Silistea-Popina, Capidava-La Bursuci, Uioara de Jos, Sutesti.

Given the scattered and scarce information it is rather difficult to formulate any sort of
conclusions. In Bronze Age and Early Iron Age, except for several isolated findings of clay
grillage fragments supposed to have belonged to pottery kilns, there are no reliable findings of
this type. Obviously, the absence of findings does not indicate the lack of the installations; as
pottery is the most frequent material recovered from archaeological excavations, either if it
belongs to the Bronze Age, or Iron Age, we consider that each community produced pottery
by its one means. The absence of information is due, firstly, to the insufficient investigation of
this important period for the prehistory of the Romanian territory, but also to the relatively
low interest in pottery firing technology showed by scholars. Another cause could be, in many
cases, the placement of firing installations outside settlements, being known that many
traditional populations preferred to fire pottery outside the settlement's area because of the
risk of fire. The same populations, by using simple techniques, achieved a good firing of
pottery in open air, in pits, or in installations improvised of shards or other materials. The
possible use by the Metal Age communities of similar installations could leave no or not clear
enough traces for the archaeologist to interpret. Also, the simple microscopic observations on
the paste's quality and firing cannot bring information about the type of installation and
technology used, because, as we have observed from our experiments and experience, the
aspect of the product i.e. pottery does not directly dictate the type of installation used.

However, summarizing the few available data, we could observe that in the Bronze
Age on the territory of Romania, were used the same types of pottery firing installations as
those from Neolithic and Chalcolithic. As a matter of fact, for the “common” pottery obtained
by non-industrial means (except for the large size brick kilns, electric kilns) there is, in
general, from prehistory to this day, a limited range of firing installations and they have kept
their overall shape and operating principles ever since their occurrence in the dawns of
Pottery Neolithic.
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VI. Ethnographical data on pottery technology (with special focus on firing)

In a certain way, the ethnographical research is related to the archaeological research,
both of them having as purpose the understanding of humans and human behavior in different
contexts. The main difference is that, by specific methods, ethnography studies “living”
human communities, while archaeology, by different methods, studies perished human
communities and cultures, more or less distant in time. In terms of these similarities, and
because the possibility of reconstituting the past by archaeology's own means is sometimes
limited, the vicinity of the two disciplines seems natural; the ethnographic data represents a
rich source of comparisons and analogies that can be used to interpret various archaeological
situations, whether it is about the techniques of production and the function of certain
artifacts, or the various human behavior within different situations. The use of ethnography in
the archaeological research overcame, at some point, the simple takeover of information
collected by ethnographers, as archaeologists took the initiative of organizing their own
investigations in pursue of certain aspects that were considered relevant to them.

The consulted ethnographic bibliography offered a high diversity of information,
which is uneven in terms of quality and quantity. We have made an attempt to organize them,
by using the typology proposed in the chapter on the technological sequence of pottery
production: open air firing, pit firing, and kiln firing. The ethnographic situations come from
varied regions of the world: Africa, North and South America, Asia, Oceania and Europe.
Consistent references on the ethnography of the Romanian space were given, as they are of
prime interest for us in seeing if and to what extent, from the data on the current pottery firing
installations and technologies, we can obtain information about the old ones (primarily
prehistoric), for which the archaeological data is insufficient.

Therefore, based on the morphology, we can distinguish three different systems of
pottery firing: 1. open air firing; 2. pit firing; 3. kiln firing.

Open air firing, probably the oldest pottery firing installation, consists in placing and
firing the pottery together with the fuel on a flat surface (a hearth or simply the ground's
surface), or in a superficial depression (natural or artificial) designed to delimit the firing area.
The open air firing is widely used by communities from different parts of the world. Firstly,
the cases encountered on the African continent, which are the most numerous, followed by
those in North and South America, Oceania, Asia and Europe are shown.

The firing in a pit or a ditch is, in terms of technology, an advanced method when
compared to open, on the ground firing because in this case a higher temperature is achieved
(meaning a better quality of pottery), the firing atmosphere (oxidizing or reducing) is easier to
control, and a certain independence from the weather conditions is obtained (for example,
open air firing cannot be made in windy conditions). In our opinion, within an evolutionary
chain, the pit is the link between the open air firing and the kiln. Putting the pottery firing into
a pit, an installation with one firing chamber is achieved, which will give better results; the
simple mono chambered kiln is a copy of the pit model on the ground's surface, “a built pit”,
naturally, with various innovations. As regards the using of pits or ditches by the potters of
traditional communities, we observe a much lower frequency if compared to the open air
firing; also, the pit firing frequency seems much smaller now than in prehistory (at least on
the territory of Romania, this installation was quite frequent).
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The use of kilns for pottery firing represents a remarkable technological leap when
compared to the previous two types of installations. By kiln firing, higher temperatures can be
achieved and maintained for a long time, favoring the chemical and physical processes that
cause the transformation of clay into ceramic; therefore, the pots are rather “baked” than fired,
the process being uniform and in depth. In the Romanian ethnographical writings, the types of
pottery kilns are differentiated, generally, by their hearth type (unorganized, organized, made
of movable elements, grillage-like, etc.). From our point of view, this criterion is less relevant,
as the multitude of kiln shapes are only variants of four basic shapes: the mono chambered
kiln with lateral supply, the kiln with two or more horizontally arranged chambers (buried,
semi buried, or surface), the kiln with two vertically arranged chambers separated by a
grillage (buried, semi buried, or surface), and the kiln with two horizontally arranged
chambers separated by a grillage (the reverberating kiln). By comparing the kilns in use today
on the territory of Romania, and not only, to those documented in the past, we can observe
that we are dealing with the same types, naturally, with certain differences in the construction
system and materials. This means, firstly that since prehistoric times, certain installations of
maximum efficiency were made, which have not become obsolete over time; yet one cannot
speak about continuity in their use.

The final part of the chapter presents an ethnographic overview of the fieldwork
conducted by me among the few remaining potters of Moldavia, a historical region of
Romania. Bearing in mind the typical questions of the archaeologist concerned with craft
production, the author tried, by interviewing and observing 18 potters from 11 localities, to
record some aspects of the potter’s craft, such as learning and handing down knowledge, ways
of production and distribution, social status of the potters and the technological sequences.

VI. Experimental archaeology: attempts of testing the prehistoric firing technology

Experimental archaeology can be defined as “the systematic approach that seeks to
test, evaluate and explicate method, technique, assumptions, hypotheses, and theories at any
and all level of archaeological research” (INGERSOLL, MACDONALD 1977, xi). In other
words, experimental archeology can be described by the following questions: What did the
prehistoric man do? Why? How?

In archaeology, experiments are meant to find possible answers, to confirm or infirm
hypotheses or theories and thus, it has a good application in Neolithic pottery studies, especially
regarding pyrotechnology. Although experimental archaeology represents a new approach in
Romania, starting with the last decade of the 20th century, several attempts to reconstitute, by
experiment, the Neolithic pottery firing technologies and installations were made.

We have presented here the experiments carried out at the Seusa-Cédrarea Morii
excavation site, in 1998, by the archaeologist from the Faculty of History of the University “1
Decembrie” and from the National Museum of Unification, both from Alba Iulia, who tested
the open air firing, pit firing, and made and used a mono chambered kiln with fire tunnel
(ANGHEL1999, 167-173; 2003, 523-534).

Other experiments, more complex, and carried out with the help of high performance
equipment for measuring the temperatures, are those started in 2000 at Vadastra, by a
multinational team coordinated by Dragos Gheorghiu (GHEORGHIU 2002). The experiments
were intended to replicate the methods of forming, decorating, firing and fragmenting the
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Neolithic pottery. As regards firing, almost all installations known for the Neolithic and
Chalcolithic periods on the territory of Romania were made and used.

Several firing installations were tested by a team from the National Museum of
Eastern Carpathians: (a hearth on a rock ,,bed”; a pit; a unicellular kiln and a bi-cellular kiln
(BUZEA, BRIEWIG 2010).

Finally, we have presented our own experiments carried out at Isaiia and Cucuteni
(Iasi County), which pursued the reconstitution of the entire technological sequence of pottery
production; as regards pyrotechnology, were replicated the open air firing, pit firing and the
use of underground kilns with lateral opening for fuel supplying.

In all experiments it was assumed, expressly or impliedly, the probability of
prehistoric use of open air firing, although this activity was not archaeologically confirmed. In
support of this hypothesis, several facts are raised: the aspect of certain ceramic categories
likely to have been fired in this manner, the absence of other firing installation findings, and
the high frequency of open firing in various ethnographic cases.

As previously stated and verified by experiment, open firing does not offer the
possibility of high control over the firing temperature and atmosphere, thus affecting the
pottery's aesthetic qualities because of the uneven and/or incomplete firing. However, the pots
fired on open hearths are completely functional, the temperatures achieved being sufficient to
confer the hardness and thermic resistance required for the use in various domestic activities
(food preparation, serving, storage, etc.). Moreover, this is an installation that does not require
maintenance or repair, and as regards the fuels, much smaller quantities are needed and it
supports any kind of material that has combustion properties.

The firing pit shows, in general, the same advantages and disadvantages as the open
air firing, except for a higher protection of the firing process against the weather conditions
(mainly the air currents). In both installations, the placing of pottery together with the fuel
causes an abrupt growth of temperature on the pottery's wall, resulting in the rapid
evaporation of water and thus, endangering the batch's integrity - directly by individual
cracking or indirectly, the violent explosion of a single pot can cause damage to the others.
The solution consists in a prolonged drying and/or pre-firing — exposing the pots to artificial
heat, keeping a certain distance in order to eliminate as much water as possible.

Experiments showed that mono chambered, surface or underground kilns with fire
tunnel can be used to obtain varied categories of pottery, having the possibility to achieve and
maintain high temperatures (even above 900 °C), and to control the inside atmosphere. The
multiple possibilities of use justify the discovery of these types of installations in varied
cultural environments defined by the painted pottery fired in oxidizing atmosphere (Starcevo-
Cris, Cucuteni), or by the black, polished pottery fired in reducing atmosphere (Vinca). The
production and use techniques of this type are also quite simple.

The kiln with two vertically arranged chambers separated by a perforated grillage is a
far more complex installation, both in terms of production and use technique. This is probably
the reason why this type was recorded on the Romanian territory later, in Late Chalcolithic, and
only in the Cucuteni-Tripoli area, known as one of the most complex culture of the European
prehistory. The experiments undertaken at Vadastra showed that this type of kiln is superior in
terms of achieved temperature (above 1000 °C) and control over the atmosphere. The vertical
kiln implies higher fuel consumption, primarily because of the gradual and prolonged heating of
the vessel chamber, which is separated from the combustion chamber by the clay grillage. In
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this case, we are dealing rather with a backing of the pottery than with a firing, the temperature
rising slowly and continuously, without a direct contact between the flames and pots.
Experiments have shown that, for obtaining a quality pottery, it is not only the firing
installation that plays an essential role, but also the technique and the potter’s experience, who, by
his/her actions during firing, can decisively influence the quality and appearance of pottery.

VII. Final considerations

If the type of firing (oxidizing or reducing), the clay source and the nature of tempers
can be established by the pottery's appearance and physical and chemical qualities, in terms of
firing installation, there are quite few things that can be said in the absence of archaeological
evidence. In this case, the archaeologist is forced to turn to analogies by comparison. Most
often, the idea is used from the experience of an ethnographic situation. The reconstitution of
a perished community's life and occupations, based on ethnographic or ethnological
observations by theorizing and generalization of data (by extension, comparison, and
interpretation) is the object of a well-defined discipline, the ethnoarchaeology.

Ethnoarchaeology has become known as a discipline in the '50. The main subjects that
were brought to the forefront of discussions were the role of analogy in archaeological
interpretation and the interrelation between archaeology, ethnology, ethnography and
historical interpretation of the past. Since the early years, scholars have focused on the
American, Australian and African continents, and as regards the discussed issues, the prime
concern was in the study of artifacts (tools, pottery, adornments) and typology. The discipline
gained interest especially on the American continent where it was regarded alongside
archaeology and linguistics as a branch of anthropology.

The European ethnoarchaeological research, focuses mainly on Africa and Asia, and
avoids the neo-evolutionary approach, which defines almost the entire American archaeology,
choosing a historicized approach. Constructed on logics, the European ethnoarchaeology
focuses on the relationship between the technological sequence and the social identity
(STARK 2003, 200-201).

The American schools' approach, as mentioned before, embraces an evolutionary
perspective, building its speech on the relationship between behavior and material culture. In
the ethnoarchaeological research from the other side of the ocean, there are three main trends:
“scientific — evolutionist”, Binfordian — behavioral, and post-processual.

Beyond the various directions and approaches, ethnoarcheology tends to be more than
a simple ethnographical database and a source of hypotheses to be tested. For this, more
explicit mechanisms of analogy between patterns and behavior from past and present are
needed. Ethnoarchaeologists should detail the relevance and applicability of their approaches
to studying the past in the evaluation of archaeological data. Perhaps, extensive, comparative
studies are needed with a variety of cases and general patterns, to initiate interpretative
possibilities useful to archacology. However, ethnoarchaeological studies have a great quality
i.e. to prevent archaeologists to think too simplistic; they should use it as a source of
analogies, a necessary background for a more nuanced understanding of the technological
processes and social organization, and context of the past.

Pottery is perhaps the most important artifact preserved from the pre- and proto-
historic civilizations, still being in use in the whole world by varied human communities;
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therefore, pottery has a great potential in applying ethnoarchaeological studies. Ancient
pottery analysis, by various methods, can reveal certain aspects of its manufacturing, but
cannot entirely reconstitute all its stages. Unlike, for example, stone tools’ manufacturing,
which is an “extractive” technology, ceramic technology is “additive”, involving various
treatments, mixtures and actions on clay, very difficult to detect just by analyzing the finished
product. One way to overcome these difficulties is the use of analogies to today examples. By
observing the nowadays ceramic production and “matching” some of its aspects with the
archaeological findings, new clues about the technological sequence of the past could appear.
Obviously, in order to build patterns that can be applied to the prehistoric communities, to
collect and convert ethnographic data for the interpretation of archaeological materials, a
range of skills and specific actions are required from the one that plans such an approach. It
takes a carefully prepared project (with very explicit objectives and means), a suitable
community to be explored, an extended period of time to be spent in that community,
knowledge of language (or, at least, a very good interpret), observer skills and also knowledge
of ancient material culture. However, the encountered difficulties, mainly the large diversity
of techniques and behaviors revealed by the ethnographic studies, do not mean a failure of
ethnoarchaeology; although, sometimes they do not seem to directly serve the purposes of
archeology, the ethnographic and ethnoarchaeological studies contribute, in a broader sense,
to an “anthropological” understanding of culture and humanity.

With their help, the archaeologist can climb “the pyramid of inferences” and can
interpret archaeological situations for which they do not necessarily have analogies.

As part of a society's material culture, pottery is well suited to a study of cultural
ecology, in terms of finding the relationships between the pottery production and the
environment. A “pottery environmentalist” studies the aspects of pottery production in the
context of climate and geographical conditions (for example, the effect of a warm and dried
climate on the pottery drying and firing, or the effects of heavy snowfalls and flooding on the
accessibility of clay sources).

A culture can be seen as an open system, part of an ecosystem; from this perspective,
all its components, including the material culture, are in relationship with the changes in the
ecosystem. This conception, tributary to the functionalism in anthropology, has its origins in
the social mentality of the 19th century (ARNOLD 2003, 5).

Applied to archaeology, the use of these principles could mean that there is a close
relationship between the material culture and the archaeologically imperceptible aspects of a
culture and that the archaeologist could, theoretically, deduct the behavior of a society by
studying its material culture. Of course, this does not mean that the material remains of a
culture can elucidate all we wish to know about it, or that it reflects all the aspects of that
society. As a “recording base” of past human behavior and expression of a culture, pottery can
“return” information about the other missing components (technologies, social and economic
organization, spiritual life etc.).

The study of pottery production as adaptive phenomena in relation to the environment and
society can determine patterns comparable to each other, and finally, applicable to the past.

An ethnoarchaeological approach does not consist in making the past look like the
present. Not all past activities, way of organization and operation are represented in the
ethnographic present and vice versa. Nowadays potters do no longer produce in the same
conditions the same pottery types with the same functions as those from the past.
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In most of the archaeological studies dedicated to pottery firing, the maximum
temperature and the firing installation type are almost the only parameters taken into account. The
collected ethnographic data allows us to examine several factors that influence the thermic
evolution of firings; in order to systematize the ethnographic information, we have considered the
following aspects: the installation (the type of structure that delimits firing), the fuels (the types of
materials used for feeding the fire), the management (the manner in which the potter controls the
firing) and the scale (the installation size and the number of pots per firing).

By summarizing the ethnographical data, we can observe, at first sight, a diversity of
pottery firing possibilities. Yet, on the issue of pottery technology at a general level, we can
say that it is a specific process, which means roughly the modeling of objects from a high
plasticity paste, their drying and firing in order to set up the shape and obtain a certain
impermeability. This technological sequence implies a series of specific actions, which are
found, with certain variations, in all the ethnographic situations encountered. In the current
stage of our knowledge about pottery technology, we can state that there are no (or, more
properly, we cannot imagine) other methods of production for the prehistoric and current pre-
industrial pottery than those presented in the chapter about the technological sequence of
pottery and tested against the ethnographical data within this chapter. This presumption leads
us further to assuming, with small possibilities of error, that the same methods were used in
pre- and prehistory in general, and therefore, also on the Romanian territory. As regards our
field of interest i.e. the pottery firing installations, unfortunately, we are facing a shortage of
findings for the periods in question. The absence of proof does not mean, though, the
evidence of absence. The base logical reason is that the large and sometimes very large
quantities of pottery found in settlements are the evidence that firing events took place, and
we have reasons to believe that for most of the human settlements of this period, the
manufacturing of at least certain categories of pottery happened within the community (local
production). This is sustained firstly, by the archaeological evidence that do not support the
existence of large pottery centers capable of ensuring the diffusion over a more or less
extended area. Secondly, the diffusion of pottery, which is a quite fragile material, requires, in
our view, appropriate means of transportation and a certain infrastructure (mainly practicable
roads). We do not believe that this is the case for prehistory. Thirdly, the basic raw materials
for pottery production (clay, water, fuel) were available almost everywhere, and the base
technology, although not simple, it is not a hermetic or difficult to master science (unlike, for
example, the reduction of metallic ores). Finally, we consider pottery production as an
important activity within the economy of a prehistoric community, but also an important
mean of artistic expression, “a signature”, an “identification” of that community, an aspect of
the “collective ego”. Of course, we do not exclude the clear existence of changes of ceramic
objects between the communities of a culture or of different cultures (see the many
“imports”), but we cannot consider that a community's need for pottery could have been
entirely satisfied by another community's production.

The appearance and physical features of a large part of the Neolithic, Chalcolithic,
Bronze Age and Early Iron Age pottery advocates for the firing in direct contact with the
flame, at relatively low temperatures, therefore a potential open air firing.

The same problem arises in the case of pottery firing pits. We believe that this type of firing
was practiced in prehistory and there are several archaeological evidences that support our opinion.
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From the processed ethnographical information, we can draw some ideas regarding the
pottery place and organization, as a craft, within the economic activities and social
organization of a community. In none of the mentioned cases, pottery production is domestic
craft, practiced by any individual of the community, exclusively for its personal use; there are
always more or less specialized people that learn the techniques by vertical transmission —
“from father to son”, or by horizontal transmission — through marriage, migration or contact.
Sometimes, pottery is a seasonal activity, or it is dependent on the demand, as the craftsman
takes part, like the rest of the members, to the other activities within the community (farming,
animal husbandry, etc.). There are also situations in which pottery represents a full-time
activity, being the sole source of income of the potter. It is generally accepted that, when a
person (1) produces goods or provides services that exceed the needs of his household
(“supra-household production” - COSTIN 2001 275), (2) he is “exempt” from other
community activities, (3) does not produce other necessary goods, and (4) receives material
compensations for the goods and services produced, or is involved in various types of
exchange with the goods produced by him in order to procure other necessary goods and
services, we are dealing with a “specialist”. Of course, this definition is vulnerable, firstly
because it operates with concepts and terms proper to the modern economy. A simpler
definition for the term “specialist” applicable to societies of different socio-political
complexity and size, thus also to prehistoric societies, would be that of a person that produces
much more than he uses (COSTIN 2001, 276); one can talk about specialization when a
small group of people produces goods for a larger group of people. In the terms of this
definition, the vast majority of potters of various described situations can be considered
specialists. This observation can be extended on the pottery producers from prehistory,
especially if we consider the standardization of shapes and decoration on large areas and long
periods of time, the obvious development of manufacturing skills and the high intensity of
pottery production (reflected in the archaeological discoveries). Ethnographically, one can
talk about a distinction between individuals’ specialization and community specialization
(ARNOLD 2000, 112). Archaeologically, for the Romanian territory, at the current level of
discoveries, we cannot talk about the specialization of one community in pottery production.
We would expect to see in a specialized community specific inventory for most of the houses:
tools for manufacturing and decoration, storage facilities, and storehouses for raw materials
(clay, pigments, and fuels), etc. Of our knowledge there are no such findings; only
occasionally there are mentions of a possible potter “workshop”.

The same ethnographical studies reveal a very interesting fact, namely that within
most of the traditional communities, pottery is closely related to and influenced by the ritual,
magic, and symbolic sphere. In this respect, the examples are numerous, as we have seen, and
are related to all stages of pottery production, from raw material acquisition to firing and post-
firing treatments. Apart from the technological sequence of production, the daily use of
pottery and even the disposal of wastes bear a spiritual meaning. Pottery is omnipresent in the
rituals related to major events of the life's cycle: birth, marriage, death. Neither in this regard
we can overlap the present behavior over the gap of knowledge about past pottery production.
However, we assume that the prehistoric man was not strongly dissociating between what we
call today the material and the spiritual, so that the practice of certain crafts must have been
related to some ritual practices (URSULESCU 2004, 6). In addition, pottery production
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actually means the manipulation by man of the four classical elements of the Greeks: earth,
water, fire and air, which automatically gives it a powerful magical and symbolic meaning.

Finally, after the presentation and interpretation of archaeological, ethnographic and
experimental data one can sketch a typology of the pottery firing installations in the
prehistoric and protohistoric civilizations of Romania The key criterion on which we built
the classification is the complexity of the construction, which is in fact, the result of two
technical criteria combination: (1) the relationship between fuel, draught and pots, and (2) the
location of the chamber/s in relation to the ground's surface. The morphological criterion (of
the installation shape in plan and/or cross-section) is, in our opinion, less relevant, being
useful eventually, in distinguishing certain subtypes of the main types defined on the
mentioned criterion.

Therefore, we have identified five basic types of pottery firing installations:

Type A. Open air firing (open firing). Not yet documented archaeologically, but
very frequent in various ethnographical regions, the open air firing was for sure practiced in
prehistory; this is supported by the presence of certain categories of pottery unevenly and
incompletely burnt, with spots resulted from the direct contact with the fire, but also by the
lack in most of the settlements of other types of installations. Important arguments are also the
findings from the Neolithic and Chalcolithic of Thessaly, at Achilleion (an outdoor hearth of
over 4 m in diameter) and Dimini (a stone structure on which it is believed that the pots have
put up together with the fuel). Open air firing could have been practice on unprepared
surfaces, on flat round, or in superficial natural depressions, or in set up structures, of hearth
type, which could have been outdoor, or less likely inside houses. More important than the
preparation or delimitation of base for the pots to be placed, is the batch's protection from the
environment. Based on this, there are two subtypes of open air burning:

Al. The unprotected open firing — the pots are put up together with the fuel and are
fired in direct contact with the air currents, without any sort of insulation.

A2. The protected open firing — the pots are put up together with the fuel, while around
and on top of the batch were placed various materials, e.g. large size shards, stone slabs, etc. in
order to provide a partially protection from the weather conditions; sometimes firing can be
protected by dressing the pile of pots and fuel with a layer of manure or clay — in such
conditions, the installation becomes more similar to a kiln, the firing being “encompassed”.

Type B. The pottery firing pit. There are a series of pits of various shapes and sizes,
which, due to the strong firing of walls, were believed to have served to pottery firing. In
terms of operating principle, the pit differs from the open air firing by the partial protection of
the batch from the external atmospheric conditions. In general, the efficiency of this
installation is given by the opening's smaller dimensions in comparison to the hearth — the
heat loss is lower than for open air firing or for a straight wall pit. In almost all situations, the
pottery firing pits are rounded or slightly oval in plan. Depending on the cross-section, the
pits can be round shaped, with flat bottom.

Type C. The mono chambered surface kiln. Due to its construction system (clay
applied on a framework of rods) and shape (most often semispherical calotte), this type of kiln
is easily mistaken for an indoor domestic oven. The discovery of such kilns in larger or
smaller groups, their location within workshops, or certain construction features have led to
their inclusion among the pottery firing installations. Depending on the number of openings
and the fuel position in relation to the pots, several subtypes can be identified:
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Cl1. Simple kiln, without lateral opening for supply. The construction is of
approximately hemispherical shape, with underground hearth, with a single opening at the
top, where both the pots and the fuel are put in. This type is actually a “reversed image” of a
pottery firing pit.

C2. The mono chambered kiln, with lateral opening for supply. Its shape is similar to
the C1 subtype, except for the lateral opening for fuel supplying, which is a simple opening at
the base of the wall.

C3. The mono chambered kiln with a tunnel-like prolonged opening. This is the pear
shaped kiln, which offers the possibility of a partially separation of pots from the fuel by
making and maintaining the fire in the kiln's prolonged opening. The top opening ensures the
draught, and, depending on the type of firing atmosphere preferred by the potter, it can be
partially or completely covered.

Type D. The underground Kkiln with lateral tunnel for fuel supply and access pit.
This type is probably derived from the simple pit for pottery firing, to which an opening was
added at the base through another access pit (the “stoker's pit”). Thus, the original pit
becomes a vessel firing chamber, while the communicating tunnel between the two pits plays
the role of a combustion chamber. The draught is assured by the upper opening of the pit.
Depending on the number of vessel chambers, two subtypes can be identified:

D1. The underground mono chambered kiln, documented in Early and Late Neolithic,
at Carcea — Starcevo-Cris and Dudesti-Vinca cultures. It is possible that kiln no. 2 and no. 4
from Coslogeni (Late Bronze Age), built in clay, are part of the same subtype.

D2. The underground kiln with two communicating vessel chambers served by one
firing tunnel, discovered at Carcea and Leu, Star¢evo- Cris and Dudesti-Vinca.cultures.

Type E. The two vertically arranged chambers separated by a perforated

grillage.
By the construction technique and operating principle, this is the more complex pottery firing
installation. The vertical two chamber kiln has the following components: a combustion
chamber, generally in the shape of a pit, in the center of which there is a pillar, or a median
wall; a perforated clay grillage, usually built from combined identical items (clay cones); a
vessel firing chamber, built as a bolt above the combustion chamber with an opening on the
upper part for placing the pots and for draught (Fig. 117/2). The access in the combustion
chamber can be directly from the firing chamber, or through a firing tunnel.

The simplest pottery firing installation is the unprotected open air firing; a
technological advancement is represented by the protected open air firing. From the open air
firing derives the pit firing, which probably occurred from the same reasons of firing
insulation. The simple kiln (C1) occurs as a built replica of the pit, bearing similarities also
with the open air firing protected with a layer of clay or other material; the kilns with simple
lateral opening (C2) and prolonged lateral opening (C3) develops from C1, as a result of the
need for additional fuel supply for achieving and maintaining higher temperatures and for
partially avoiding the contact between pots and fuel (C3). The underground kiln with lateral
fire tunnel (type D) develops from the simple pit type (B), for the same reasons. The kiln with
two vertically arranged chambers is an advanced solution for the separation of fuel from pots,
being a hybrid type — the firing takes place under the ground's level, like in type D, and the
pots are “baking” on the surface, in a structure similar to type C.
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This evolutionary scheme is a purely theoretical construction and it is very possible
that there is no connection between the identified types, and that some (or all) installations
have appeared independently, as the result of the innovative imagination and technical skills
of the potters from different era and regions.

In closing, in addition to the assessments of the previous pages, we bring a few
comments on the socio-economic status of potters within communities and the significance of
pottery firing installations' occurrence (or absence) in the prehistoric and protohistoric
settlements on the territory of Romania, and we point out several (self-) suggestions for a
future research strategy of pottery pyrotechnology.

Even if few clear evidences exist (workshops, firing installations), we venture to
suggest that pottery, ever since its adoption at north of the Danube in the early Neolithic, was
as a specialized craft and was passed on as such in the later pre- and proto-historical periods.
When we are referring to specialization, we think to the presence within a community of a
person or group of persons that produce a certain category of goods (in this case, pottery) for
the use of a larger group of non-producers. Of course, we cannot make generalization
regarding the pottery specialization and we accept the possibility of producing certain
categories of pottery at a household level, for the personal use, but in general, the
standardization of pottery paste, shapes and decoration on more or less extended areas and
periods speaks for a specialized production, which was probably controlled by the social
and/or spiritual authority of the community. This is the right moment to mention the types of
complex societies that existed in the concerned period. From the four stages of social
evolution proposed by Elman Service — the band (mobile group of hunter-gatherers,
consisting of less than 100 people without a formal leader, organized in temporary camps and
assigned at a historical and cultural level to Paleolithic societies), the tribe (or segmented
societies with over 100 people, which can be sedentary, agricultural or pastoral and are
assigned to the Neolithic), the chiefdom (societies in which the leading role is clearly defined,
where there is an obvious division of labor, a central accumulation of the over-product and its
redistribution) and the early state (Renfrew, BAHN 2003, 174-177) — in the Neolithic,
Chalcolithic, Bronze Age and Early Iron Age on the territory of Romania, we are dealing with
tribal and chiefdom communities. The American scholar Linda Ellis is dealing with this topic
by applying Service's theory to the Cucuteni communities and she states and argues for the
chiefdom stage of evolution. Of course, this taxonomy has its limits, firstly, because of the
diversity of situations that do not fit into some simple concepts. The term of ranked societies
(DEMARRALIS 2005, 145), which covers a wider range of meaning, is perhaps better suited
to the communities that have evolved on this territory, in this periods. Beyond the yet
controversial problems of complex societies’ classification, (very) shy addressed in the
Romanian archaeology, the place of potters was probably situated, as we have already stated,
in the upper part of the community's hierarchy, being regarded as a character that masters a
“science”, which is very useful to the daily “comfort" of all members and contributes directly
to ensure the community's prestige.

Returning to the pottery firing installations discovered by archaeological means, a
differentiation depending on their position in relation to the settlement and houses can be
observed. Certain installations were discovered inside settlements, even inside houses. This is
generally the case of areas dedicated to this craft (the group of kilns from Carcea, the “district
of the potters” from Ariusd, the group of kilns from Dumesti and the one from Jvanet), or
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workshops of potters (the workshops from Zorlentu Mare, Draganesti-Olt, Veselii Kut). The
presence of groups of kilns and workshops supports the idea of specialization of prehistoric
craftsmen; moreover, they were probably members with special status within the society,
earning their living by practicing this craft and they may have had a certain authority (social
and/or spiritual) within the community's structures.

The location of firing installations at a certain distance from the settlement (the space
occupied by dwellings) raises several interesting topics. The pottery firing is, after all, an
activity that implies a certain degree of risk, involving the operation of an unstable and
unpredictable element: the fire. The prevalence of wood and other flammable materials (reed
or straw) in the pre- and proto-historical architecture increases the potential risk of fire (as
proven by the many houses and settlements destroyed by fire, whether accidentally or
intentionally). In these conditions, the relative “ostracism” of the potter during firing occurs as
perfectly logical. A different aspect, which can be complementary to this “preventing” reason
of removing firing from the inhabited areas, is related to a possible symbolic behavior of the
potter. This behavior, which is frequent in various ethnographical situations, implies an
isolation of the firing process in order to avoid the deliberate or unintentional negative
influences that some members of the community could exercise over the delicate process of
firing. In the category of deliberate negative actions are included various spells, incantations,
invocations of some evil spirits, practiced by malicious persons; the unintentional actions are
the negative energies emanated by persons that are temporary defined by a state of bodily or
spiritual “uncleanness” (pregnancy, menstruation, sexual intercourse, etc.). Of course, we
cannot reconstitute with accuracy such past behavior, but they existed for sure, and they were
only one aspect of the spiritual and symbolic facets of this craft.

Not in the least, the absence of findings of pottery firing installation in most of the
prehistoric and protohistoric settlements, beyond a significant drawback for an approach like
ours, is in itself a reason for reflection and an opportunity to advance hypothesis. The
traditional archaeological thinking relates the abundant occurrence of pottery of fine type,
completely and evenly fired to the use of sophisticated installations. Perhaps these
installations must be sought in other forms (we refer mainly to the open air firing, widely
discussed here), or in other places - the settlements' periphery and surrounding areas.

In this regard, the future of pottery pyrotechnology studies depends mainly on the use of
inter- and multi-disciplinary methods. The noninvasive, geo-physical and geo-magnetically
research methods applied to strips of at least 100 m around the settlement should locate a large
number of pottery firing installations. Just as useful, would be the detailed physical and chemical
analyses of various categories of pottery shards. Thermal analysis, X-ray diffraction, scanning
microscopy, Raman spectrometry, etc. are modern analyzes that are now available also in
Romania, even if not on a large scale. All these could offer the opportunity to create a database on
ceramic paste, characteristics and firing temperatures. Such information, backed up by laboratory
or in the field experiments on pottery firing installations documented archeologically and
ethnographically, would substantially enrich the knowledge of prehistoric pottery art and craft.

Although we have not certainly exhausted the subject of pottery firing installations in
distant time periods on the territory of Romania, we hope to have elaborated a useful tool for
future personal or of other archaeological pottery enthusiasts research.

Translated by Andreea Vornicu
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